
 

1º CICLO MEDIO DE MECANIZADO 
 
 Titor/a: IVÁN HERMIDA PEREIRA 

 
Hora 

 
Luns 

 

 
Martes 

 
Mércores 

 
Xoves 

 
Venres 

 

1 
 

8:30-9:20 
 

IG 
A-008 

1º CM Mecanizado 

IG 
A-008 

1º CM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 

2 9:20-10:10 
IG 

A-008 
1º CM Mecanizado 

IG 
A-008 

1º CM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 

3 10:10-11:00 
INGLES P. 

A-006 
1ºCM Mecanizado 

SA. 
A-007 

1ºCM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 

 
 

R E C R E O 

4 
 
11:30-12:20 

SA. 
A-007 

1ºCM Mecanizado 

SA. 
A-007 

1ºCM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 

PM 
A006 

1 CM Mecanizado 

INGLES P. 
A-006 

1CM Mecanizado 

5 
 
12:20-13:10 

IPE-1 
1º CM Mecanizado 

A-Lab 

SA. 
A-007 

1ºCM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 

IG 
A-008 

1º CM Mecanizado 

PM 
A006 

1 CM Mecanizado 

6 
 
13:10-14:00 

IPE-1 
1º CM Mecanizado 

A-Lab 

SA. 
A-007 

1ºCM Mecanizado 

IPE-1 
1º CM Mecanizado 

A-Lab 

IPE-1 
1º CM Mecanizado 

A-Lab 

PM 
A006 

1 CM Mecanizado 

 X A N T A R 

7 
 
16:00-16:50 

PM 
A006 

1 CM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 
   

8 
 
16:50-17:40 

PM 
A006 

1 CM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 
   

9 
 
17:40-18:30 

SASP 
A006 

1 CM Mecanizado 

FAL 
T-006 

1 CM Mecanizado 
   

 
 

FAL Fabricación por arranque de labra Iván Pereira Hermida 

PM Procesos de mecanizado Guillermo Pascual Fidalgo 

SASP-1CM Sustentabilidade aplicada ó sistema productivo Guillermo Pascual Fidalgo 

IG1ºCM Interpretación gráfica Benito Fernández Jardón-Andrés Castaño 

SA Sistemas Automatizados Antonio Campo Antón 

IPE-I Itinerario persoal para empregabilidade I Mónica Díaz Fidalgo 

INGLÉS P. Inglés Profesional Marta Garrido Camino 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

2º CICLO MEDIO DE MECANIZADO 
 
 Titor/a: BEATRIZ RODRIGUEZ REGO 

 
Hora 

 
Luns 

 

 
Martes 

 
Mércores 

 
Xoves 

 
Venres 

 

1 
 

8:30-9:20 
 

FAE 
T-006 

2 CM Mecanizado 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

ME 
A-006 

2º CM Mecanizado 

ME 
A-006 

2º CM Mecanizado 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

2 9:20-10:10 
FAE 

T-006 
2 CM Mecanizado 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

ME 
A-006 

2º CM Mecanizado 

ME 
A-006 

2º CM Mecanizado 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

3 10:10-11:00 
FAE 

T-006 
2 CM Mecanizado 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

MO-INGLÉS 
A-008 

2CM Mecanizado 

ME 
A-006 

2º CM Mecanizado 

MO-INGLÉS 
T-004 

2CM Mecanizado 

 
 

R E C R E O 

4 
 
11:30-12:20 

FAE 
T-006 

2 CM Mecanizado 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

FAE 
T-006 

2 CM Mecanizado 

5 
 
12:20-13:10 

MO-FAB.AD 
A-008 

2ºCM PPFM 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

FAE 
T-006 

2 CM Mecanizado 

6 
 
13:10-14:00 

IPE-2 
2º CM Mecanizado 

A-008 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

FAE 
T-006 

2 CM Mecanizado 

 X A N T A R 

7 
 
16:00-16:50 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

ME 
A-006 

2º CM Mecanizado 
   

8 
 
16:50-17:40 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

DASP 
A-006 

2º CM Mecanizado 
   

9 
 
17:40-18:30 

CNC 
T-004 

2CM Mecanizado 

IPE-2 
2º CM Mecanizado 

A-LAB 
   

 
 

FAE Fabricación por abrasión, electroerosión, corte e conformado Iván Pereira Hermida 

CNC Mecanizado por control numérico Beatriz Rodríguez Rego 

MO-INGLES Módulo optativo-Ingles Beatriz Rodríguez Rego 

ME Metroloxía e ensaios Guillermo Pascual Fidalgo 

DASP 2 CM Dixitalización aplicada ao sistema productivo  Guillermo Pascual Fidalgo 

MO-FAB.AD. Módulo optativo-Fabricación Aditiva Bruno Otero Carbón 

IPE II-2CM Itinerario persoal para empregabilidade II Isabel Maceiras Formosel 

 
 
  



 
1º CICLO SUPERIOR PROGRAMACIÓN DA PRODUCCIÓN EN FABRICACIÓN MECÁNICA 

 
 Titor/a: BENITO FERNÁNDEZ JARDÓN 

 
Hora 

 
Luns 

 

 
Martes 

 
Mércores 

 
Xoves 

 
Venres 

 

1 
 

8:30-9:20 
 

IPE-1 
1º CS PPFM 

A-006 

EXP 
T-006 

1º CS PPFM 

DP 
A-007 

1º CS PPFM 

DP 
A-007 

1º CS PPFM 

DP 
A-006 

1º CS PPFM 

2 9:20-10:10 
IPE-1 

1º CS PPFM 
A-006 

EXP 
T-006 

1º CS PPFM 

DP 
A-007 

1º CS PPFM 

DP 
A-007 

1º CS PPFM 

DP 
A-006 

1º CS PPFM 

3 10:10-11:00 
IG 

A-008 
1º CS PPFM 

EXP 
T-006 

1º CS PPFM 

DP 
A-007 

1º CS PPFM 

IG 
A-008 

1º CS PPFM 

IG 
A-008 

1º CS PPFM 

 
 

R E C R E O 

4 
 
11:30-12:20 

IG 
A-008 

1º CS PPFM 

EXP 
T-006 

1º CS PPFM 

VP 
A-006 

1º CS PPFM 

PSA. 
A-007 

1ºCS PPFM. 

IG 
A-008 

1º CS PPFM 

5 
 
12:20-13:10 

PSA. 
A-007 

1ºCS PPFM. 

VP 
A-006 

1º CS PPFM 

VP 
A-006 

1º CS PPFM 

PSA. 
A-007 

1ºCS PPFM. 

IPE-1 
1º CS PPFM 

A-007 

6 
 
13:10-14:00 

PSA. 
A-007 

1ºCS PPFM. 

VP 
A-006 

1º CS PPFM 

VP 
A-006 

1º CS PPFM 

PSA. 
A-007 

1ºCS PPFM. 

IPE-1 
1º CS PPFM 

A-007 

 X A N T A R 

7 
 
16:00-16:50 

EXP 
T-006 

1º CS PPFM 

INGLÉS P. 
A-108,, LAB.ADIT. 

1º CS PPFM 
   

8 
 
16:50-17:40 

EXP 
T-006 

1º CS PPFM 

INGLÉS P. 
A-108,, LAB. DIT. 

1º CS PPFM 
   

9 
 
17:40-18:30 

EXP 
T-006 

1º CS PPFM 

SASP 
A-006 

1º CS PPFM 
   

 
 

DP Definición de procesos de mecanizado, conformación e montaxe Juan Carlos Diz Afonso 

VP Verificación de producto Guillermo Pascual Fidalgo 

SASP 1ºCS Sustentabilidade aplicada ó sistema productivo Guillermo Pascual Fidalgo 

IG1ºCS Interpretación gráfica Benito Fernández Jardón-Andrés Castaño 

EXP Execución de procesos de fabricación Roberto Cambra Miguez 

PSA Programación de sistemas automáticos Alberto Dacal Añel 

IPE I-1CS Itinerario persoal para empregabilidade I Isabel Maceiras Formosel 

INGLÉS P.1º CS Inglés Profesional Marta Garrido Camino 

 
 
  



 
2º CICLO SUPERIOR PROGRAMACIÓN DA PRODUCCIÓN EN FABRICACIÓN MECÁNICA 

 
 Titor/a: JUAN CARLOS DIZ AFONSO 

 
Hora 

 
Luns 

 

 
Martes 

 
Mércores 

 
Xoves 

 
Venres 

 

1 
 

8:30-9:20 
 

CNC 
T-004 

2º CS PPFM 

PP 
A-006 

2º CS PPFM 

CNC 
T-004 

2º CS PPFM 

CNC 
T-004 

2º CS PPFM 

CAM 
A-008 

2º CS PPFM 

2 9:20-10:10 
CNC 
T-004 

2º CS PPFM 

PP 
A-006 

2º CS PPFM 

CNC 
T-004 

2º CS PPFM 

CNC 
T-004 

2º CS PPFM 

CAM 
A-008 

2º CS PPFM 

3 10:10-11:00 
CNC 
T-004 

2º CS PPFM 

PP 
A-006 

2º CS PPFM 

CNC 
T-004 

2º CS PPFM 

MO-FAB.AD 
T-004 

2ºCS PPFM 

PP 
A-006 

2º CS PPFM 

 
 

R E C R E O 

4 
 
11:30-12:20 

CNC 
T-004 

2º CS PPFM 

DASP 
A-006 

2º CS PPFM 

CAM 
A-008 

2º CS PPFM 

MO-INGLÉS 
LAB-ADITIVA 
2ºCS PPFM 

MO-INGLÉS 
A-007 

2ºCS PPFM 

5 
 
12:20-13:10 

CNC 
T-004 

2º CS PPFM 

XC 
A-008 

2º CS PPFM 

CAM 
A-008 

2º CS PPFM 

IPE-2 
2º CS PPFM 

A-006 

XC 
A-008 

2º CS PPFM 

6 
 
13:10-14:00 

CNC 
T-004 

2º CS PPFM 

XC 
A-008 

2º CS PPFM 

IPE-2 
2º CS PPFM 

A-008 

XC 
A-008 

2º CS PPFM 

XC 
A-008 

2º CS PPFM 

 X A N T A R 

7 
 
16:00-16:50 

PP 
A-008 

2º CS PPFM 

CNC 
T-004 

2º CS PPFM 
   

8 
 
16:50-17:40 

PP 
A-008 

2º CS PPFM 

CNC 
T-004 

2º CS PPFM 
   

9 
 
17:40-18:30 

PP 
A-008 

2º CS PPFM 

CNC 
T-004 

2º CS PPFM 
   

 
 

PP Programación da producción Juan Carlos Diz Afonso 

MO-FAB.AD  Módulo Optativo – Fabricación Aditiva Juan Carlos Diz Afonso 

MO-INGLÉS  Módulo Optativo – Inglés Juan Carlos Diz Afonso 

DASP 2ºCS Dixitalización aplicada ao sistema productivo Guillermo Pascual FIdalgo 

CNC Mecanizado por control numérico Victoria Ramos Martínez 

CAM Fabricación asistida por computador Victoria Ramos Martínez 

XC Xestión da calidade, prevención de riscos laborais e protección ambiental 
Benito Fernández Jardón- 

Andrés Castaño 

IPE II-2CS Itinerario persoal para empregabilidade II Isabel Maceiras Formosel 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


