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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

ANEXO Il

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

jB|ICIB

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0001 Procesos de mecanizado 2025/2026 0 160 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

GUILLERMO PASCUAL FIDALGO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

jB|ICIB

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Selecciona o material para mecanizar tendo en conta a relacion entre as suas caracteristicas técnico-comerciais e as especificacions do produto que se queira obter.

RAZ2 - Selecciona maquinas e medios para 0 mecanizado tendo en conta a andlise das caracteristicas do produto final.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Interpretouse a informacion contida nas especificacions do produto para mecanizar.

CA1.2 Determinaronse as dimensiéns do material en bruto tendo en conta as caracteristicas dos procesos de mecanizado.

CA1.3 Identificouse e seleccionouse a referencia comercial do material segundo as medidas en bruto.

CA1.4 Identificaronse as caracteristicas de maquinabilidade dos materiais e os valores que as determinan.

CA1.5 Relacionouse cada material coas suas aplicacions tecnoloxicas.

CAA1.6 Identificaronse as condiciéns mais favorables de mecanizado dos materiais.

CA1.7 Identificaronse os riscos inherentes a manipulacion de materiais e de evacuacion de residuos.

CA1.8 Propuxéronse alternativas co obxecto de mellorar o proceso.

CA1.9 Realizaronse procuras de materiais en bases de datos de distintos tipos.

CA2.1 Identificaronse as formas e as tolerancias do produto que se desexe obter.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA2.2 Describiuse o funcionamento das maquinas e as técnicas de mecanizado que poden realizar.

CAZ2.3 Relacionouse o tipo de maquina coas formas xeométricas da peza que se queira obter.

CA2.4 Describironse os utiles de suxeicion e relacionaronse coas maquinas.

CA2.5 Explicouse o funcionamento e o axuste dos Utiles para a suxeicion de pezas.

CA2.6 Explicouse o tipo de ferramenta para empregar de acordo co material que se mecanice, a maquina que se empregue e a calidade que se pretenda conseguir.

CA2.7 Identificaronse as ferramentas (fresas, plaquifas, pratos de fresas, etc.) para empregar e os seus parametros de corte, segundo catalogos comerciais.

CAZ2.8 Describironse as regulacions necesarias e a posta a punto do conxunto portaferramentas-ferramenta.

CA2.9 Seleccionaronse as ferramentas de corte e os portaferramentas empregando catalogos e outros medios informaticos especializados.

CA2.10 Identificaronse os dispositivos auxiliares de carga, descarga e manipulacién de pezas.

CA2.11 Seleccionaronse os instrumentos de medicién ou verificacion.

CA2.12 Demostrouse interese por aprender novos conceptos e novos procedementos.

CAZ2.13 Valorouse a evolucion histdrica das técnicas de mecanizado.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RAZ3 - Determina procesos de mecanizado, tendo en conta a andlise e a xustificacion da secuencia, e as variables de control de cada fase.

RA4 - Determina o custo das operacions, mediante a identificacién e o calculo dos tempos de mecanizado.
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2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA3.1 Describironse as fases e as operacions implicadas nos procesos de mecanizado.

CA3.2 Determinouse a traxectoria das ferramentas.

CA3.3 Seleccionaronse e calcularonse os parametros de corte en funcién dos materiais que se vaian mecanizar, das ferramentas de corte ou conformado, das variables e das condicidns do proceso.

CA3.4 Describironse as ferramentas e os Utiles de suxeicion para utilizar no proceso, utilizando os cédigos normalizados en casos necesarios.

CA3.5 Esbozouse a operacion que se vaia realizar incluindo as superficies de referencia e as referencias de suxeicion da peza.

CA3.6 Especificouse o procedemento e os medios empregados para a sua verificacion.

CA3.7 Formalizouse a folla de procesos.

CA3.8 Amosouse interese polas solucions técnicas como elemento de mellora do proceso.

CA3.9 Transmitiuse a informacion con claridade, de xeito ordenado e estruturado.

CA4.1 Identificaronse as variables que intervefien nas operacions de mecanizado.

CA4.2 Calculouse o tempo das fases do mecanizado.

CA4.3 Identificaronse os tempos non produtivos das operacions de mecanizado, utilizando taboas normalizadas.

CA4.4 Calculouse o tempo de mecanizado relacionando os desprazamentos da ferramenta cos parametros de corte.

CA4.5 Calculouse o custo por desgaste das pezas de corte e conformado.

CA4.6 Identificaronse os gastos inherentes a fabricacion de utiles para fabricar a peza.

CA4.7 Estimouse o custo do produto utilizando a documentacién asociada.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA4.8 Relacionouse a eficiencia do proceso cos custos de producion.

CA4.9 Realizaronse os calculos con rigor e exactitude.

CA4.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

Propiedades dos materiais. Propiedades fisicas e quimicas.

Caracteristicas dos materiais, mecanicas, tecnoldxicas seccion normaliadas.

Diagrama Fe-C: constituintes e transformacions metalurxicas.

Roscas e parafusos. Engranaxes. Calculos necesarios para a stia construccion nun taller de mecanizado.
Aparellos divisores. Calculos necesarios

Procedementos de mecanizado. Convencional e non convencional e os seus parametros.
Calculos necesarios para operar en maquinas ferramenta.

Procesos de conformado e os caculos necesarios.

Custe de mecanizado, elaboracion de orzamentos de mecanizado.

Formas de producir e distribucion en planta.

Calculo de axustes normalizados 1SO. Designacién

Calcular os paramentros relativos a engranaxes, tanto cinematicos como xeométricos.
Mecanismos de maquina ferramenta e os seus parametros de calculo.

para superar esta proba é necesario acadar unha nota minima de 5 sobre un total de 10
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4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Consistira na realizacion dunha proba escrita.

Seran preguntas relacionadas co temario-curriculo. Esta parte ten un valor do 35% da nota total.
Tempo para esta proba 90 minutos

Material necesario: boligrafo de tinta azul ou negra, calculadora cientifica.

4.b) Segunda parte da proba

Exercicios de calculo para poder facer pezas en maquinas ferramenta.
Esta parte ten un valor do 65% da nota total.

Tempo para esta proba 180 minutos

Material necesario: boligrafo de tinta azul ou negra, calculadora cientifica.
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1. Identificacién da programacién

Centro educativo
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Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
32009116 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0002 Mecanizado por control numérico 2025/2026 0 314 0
MP0002_22 Preparacion e mecanizado en maquinas de control numérico 2025/2026 0 194 0
MP0002_12 Programacion e organizacién do proceso 2025/2026 0 120 0

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

BEATRIZ RODRIGUEZ REGO,DANIEL CONDE OJEA,MARIA VICTORIA RAMOS MARTINEZ, TAMARA COTELO VELO (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0002_22) RA1 - Prepara maquinas de control numérico (CNC), para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0002_12) RA1 - Elabora programas de control numérico, aplicando diversos tipos de programacion previamente analizados.

(MP0002_22) RA2 - Controla o proceso de mecanizado, tendo en conta a relacién entre o funcionamento do programa de control numérico e as caracteristicas do produto final.

(MP0002_12) RA2 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_22) CA1.1 Realizouse a posta en marcha e tomouse a referencia dos eixes da maquina.

(MP0002_12) CA1.1 Identificaronse as linguaxes de programacion de control numérico.

(MP0002_22) CA1.2 Cargouse o programa de control numérico.

(MP0002_12) CA1.2 Describironse as etapas na elaboracion de programas.

(MP0002_22) CA1.3 Axustaronse os parametros da maquina.

(MP0002_12) CA1.3 Describironse os planos de traballo.

(MP0002_22) CA1.4 Introducironse os valores nas taboas de ferramentas.

(MP0002_12) CA1.4 Analizaronse as instruciéns xeradas coas equivalentes noutras linguaxes de programacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_22) CA1.5 Seleccionaronse e montaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

(MP0002_12) CA1.5 Realizouse o programa consonte as especificacions do manual de programacion do control numérico computadorizado (CNC) empregado, asi como das ferramentas para empregar.

(MP0002_22) CA1.6 Seleccionaronse os instrumentos de medicion ou verificaciéon en funciéon da operacion que se vaia realizar.

(MP0002_12) CA1.6 Introducironse os datos das ferramentas e os traslados de orixe.

(MP0002_22) CA1.7 Aplicaronse as normas de seguridade requiridas.

(MP0002_12) CA1.7 Compensaronse as ferramentas.

(MP0002_22) CA1.8 Resolvéronse satisfactoriamente os problemas formulados no desenvolvemento da actividade.

(MP0002_12) CA1.8 Introducironse os datos tecnoldxicos no programa de mecanizado asistido por computador (CAM) para que o proceso se desenvolva no menor tempo posible.

(MP0002_22) CA1.9 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0002_12) CA1.9 Verificouse o programa simulando o mecanizado no computador.

(MP0002_12) CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

(MP0002_12) CA1.11 Gardouse o programa na estrutura de ficheiros xerada.

(MP0002_12) CA1.12 Amosouse actitude responsable e interese pola mellora do proceso.

(MP0002_22) CA2.1 Identificaronse os ciclos fixos e os subprogramas.

(MP0002_12) CA2.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das maquinas en funciéon das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0002_22) CA2.2 Describironse os modos de operacién do CNC (en baleiro, automatico, editor, periférico, etc.).

(MP0002_12) CA2.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0002_22) CA2.3 Comprobouse que as traxectorias das ferramentas non xeren colisiéns coa peza nin cos 6érganos da maquina na simulacion en baleiro.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_12) CA2.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0002_22) CA2.4 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.

(MP0002_12) CA2.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0002_22) CA2.5 Executouse o programa de control numérico.

(MP0002_12) CA2.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0002_22) CA2.6 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

(MP0002_12) CA2.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0002_22) CA2.7 Compensaronse os datos das ferramentas ou das traxectorias corrixindo as desviacidons observadas na verificaciéon da peza.

(MP0002_12) CA2.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0002_22) CA2.8 Aplicaronse as normas requiridas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental.

(MP0002_22) CA2.9 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0002_22) RA1 - Prepara maquinas de control numérico (CNC), para o que selecciona os Uutiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0002_12) RA1 - Elabora programas de control numérico, aplicando diversos tipos de programacion previamente analizados.

(MP0002_22) RA2 - Controla o proceso de mecanizado, tendo en conta a relacién entre o funcionamento do programa de control numérico e as caracteristicas do produto final.

(MP0002_12) RA2 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.
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2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_22) CA1.1 Realizouse a posta en marcha e tomouse a referencia dos eixes da maquina.

(MP0002_12) CA1.1 Identificaronse as linguaxes de programacion de control numérico.

(MP0002_22) CA1.2 Cargouse o programa de control numérico.

(MP0002_12) CA1.2 Describironse as etapas na elaboracion de programas.

(MP0002_22) CA1.3 Axustaronse os parametros da maquina.

(MP0002_12) CA1.3 Describironse os planos de traballo.

(MP0002_22) CA1.4 Introducironse os valores nas taboas de ferramentas.

(MP0002_12) CA1.4 Analizaronse as instrucions xeradas coas equivalentes noutras linguaxes de programacion.

(MP0002_22) CA1.5 Seleccionaronse e montaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

(MP0002_12) CA1.5 Realizouse o programa consonte as especificacions do manual de programacion do control numérico computadorizado (CNC) empregado, asi como das ferramentas para empregar.

(MP0002_22) CA1.6 Seleccionaronse os instrumentos de medicion ou verificacion en funciéon da operacion que se vaia realizar.

(MP0002_12) CA1.6 Introducironse os datos das ferramentas e os traslados de orixe.

(MP0002_22) CA1.7 Aplicaronse as normas de seguridade requiridas.

(MP0002_12) CA1.7 Compensaronse as ferramentas.

(MP0002_22) CA1.8 Resolvéronse satisfactoriamente os problemas formulados no desenvolvemento da actividade.

(MP0002_12) CA1.8 Introducironse os datos tecnoldxicos no programa de mecanizado asistido por computador (CAM) para que o proceso se desenvolva no menor tempo posible.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_22) CA1.9 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0002_12) CA1.9 Verificouse o programa simulando o mecanizado no computador.

(MP0002_12) CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

(MP0002_12) CA1.11 Gardouse o programa na estrutura de ficheiros xerada.

(MP0002_12) CA1.12 Amosouse actitude responsable e interese pola mellora do proceso.

(MP0002_22) CA2.1 Identificaronse os ciclos fixos e os subprogramas.

(MP0002_12) CA2.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das maquinas en funciéon das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0002_22) CA2.2 Describironse os modos de operacién do CNC (en baleiro, automatico, editor, periférico, etc.).

(MP0002_12) CA2.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0002_22) CA2.3 Comprobouse que as traxectorias das ferramentas non xeren colisiéns coa peza nin cos 6érganos da maquina na simulacion en baleiro.

(MP0002_12) CA2.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0002_22) CA2.4 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.

(MP0002_12) CA2.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0002_22) CA2.5 Executouse o programa de control numérico.

(MP0002_12) CA2.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0002_22) CA2.6 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

(MP0002_12) CA2.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0002_22) CA2.7 Compensaronse os datos das ferramentas ou das traxectorias corrixindo as desviacidons observadas na verificaciéon da peza.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_12) CA2.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0002_22) CA2.8 Aplicaronse as normas requiridas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental.

(MP0002_22) CA2.9 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

Se debera obter unha nota minima dun 5 tanto na parte teérica como na practica para obter a avaliacidn positiva.
Parte tedrica: 60% da nota final
Parte practica: 40% da nota final. Respecto da parte practica:
-0 alumno debera de ter a capacidade de poder realizar o programa na maquina para a execucion dunha peza (tanto de torno como de fresadora C.N.C) en co6digo ISO, aplicando tédalas funciéns de dito codigo.
-0 alumno debera de ser capaz de realizar distintas pezas mediante a programacion asistida cos diferentes controles existentes no Centro.
-0 alumno debera interpretar planos.
-0 alumno debera de ser capaz de (6 pé de maquina):
*Buscar ceros.
*Regrar e introducir datos de ferramentas.
*Revisar e executar programas.
-0 alumnado debera de ser capaz de lanzar o C.N.C de programas mediante os software de C.N.C existentes no Centro.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Consistira na realizacion dunha proba ESCRITA que constara de duas partes.

A) Por un lado, unhas preguntas relacionadas coas maquinas de C.N.C de TORNO e FRESADORA.

B) Por outro lado, dado un plano de unha peza de TORNO e outro de FRESA, 0 alumnado debe facer a suas respectivas follas de PROCESO mais os programas de control numérico correspondentes, segundo
normas de cddigo ISO no software existente no centro formativo e a sta correspondente simulacion.
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O tempo aproximado da proba e de Catro Horas

4.b) Segunda parte da proba

Consistira na realizacion de unha proba PRACTICA tanto de TORNO como de FRESADORA:

O alumnado ten que introducir o programa das pezas programadas na parte teorica no CONTROL da maquina correspondente, realizar a comprobacién da simulacién grafica, comprobar en baleiro que as
traxectorias das ferramentas non xeneren colisiéns, e executar o mecanizado correspondente na maquina, comprobando e verificando que as dimensiéns da peza estan dentro de tolerancia.

O material a empregar serd facilitado ao alumno na Aula Taller de C.N.C.

O tempo aproximado da proba practica e de TRES Horas
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Codigo Centro Concello Ar’m :
académico
32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0003 Fabriqagién por abrasion, electroerosion, corte e conformado, e por procesos 20252026 0 140 0
especiais
MP0003_24 Fabricacion por electroerosion 2025/2026 0 30 0
MP0003_14 Fabricacién por abrasién 2025/2026 0 50 0
MP0003_34 Fabricacién por corte e conformado 2025/2026 0 30 0
MP0003_44 Fabricacion por procedementos especiais 2025/2026 0 30 0

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

IVAN HERMIDA PEREIRA

Outro profesorado




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO 1l

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

Estado: Pendente de supervision inspector

2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0003_24) RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do mecanizado por electroerosion, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0003_14) RA1 - Organiza o seu traballo na execucion do mecanizado por abrasion, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0003_44) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por procedementos especiais, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0003_34) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por corte e conformado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.

(MP0003_14) RA2 - Prepara maquinas de abrasion, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_24) RA2 - Prepara maquinas de electroerosion, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_34) RA2 - Prepara maquinas de corte e conformado de chapa, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Uutiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_44) RA2 - Prepara maquinas de fabricacion por procedementos especiais, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_34) RA3 - Repara utiles de corte e conformado de chapa, tendo en conta a relacion entre os seus acabamentos e as caracteristicas do produto que se desexe obter.

(MP0003_14) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de abrasién, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_24) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de electroerosion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_44) RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_34) RA4 - Opera con maquinas ferramenta de corte e conformado de chapa, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_14) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de fabricacion por abrasion, e os seus utiles en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0003_44) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados aos procedementos especiais, asi como as medidas e 0s equipamentos que se precisan
para os previr.

(MP0003_24) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de electroerosion e os seus Utiles, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0003_24) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados & fabricacién por electroerosién, asi como as medidas e os equipamentos que se precisan
para os previr.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0003_34) RAS5 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de corte e conformado e os seus Utiles, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0003_14) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de abrasion, asi como as medidas e os equipamentos que se precisen para
0S previr.

(MP0003_34) RA6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de corte e conformado, asi como as medidas e os equipamentos que se
precisen para 0s previr.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_24) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas de fabricacion por electroerosion, en funcién das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0003_44) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas en funcion das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0003_34) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas de corte e conformado en funcion das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0003_14) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas de fabricacion por abrasion, en funcién das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0003_24) CA1.2 Identificaronse os tipos de materiais de erosion para utilizar en funciéon da maquina que se empregue.

(MP0003_44) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0003_34) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0003_14) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0003_24) CA1.3 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0003_44) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos necesarios en cada etapa.

(MP0003_34) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_14) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0003_24) CA1.4 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0003_44) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0003_34) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0003_14) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0003_24) CA1.5 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0003_44) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0003_34) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0003_14) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0003_24) CA1.6 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0003_44) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0003_34) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0003_14) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0003_24) CA1.7 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0003_44) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0003_34) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0003_14) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0003_24) CA1.8 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_24) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0003_44) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0003_34) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0003_14) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0003_24) CA2.2 Seleccionaronse os eléctrodos ou o fio en funcion da maquina e do traballo que se vaia realizar.

(MP0003_44) CA2.2 Describironse as funcions das maquinas e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0003_34) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas de corte e conformado e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0003_14) CA2.2 Describironse as funcions das maquinas de fabricacion por abrasion e dos sistemas de fabricacién, asi como os Utiles e accesorios.

(MP0003_24) CA2.3 Describironse as funcions de maquinas de electroerosion e dos sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0003_44) CA2.3 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

(MP0003_34) CA2.3 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

(MP0003_14) CA2.3 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

(MP0003_24) CA2.4 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

(MP0003_44) CA2.4 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas para os sistemas de mecanizado.

(MP0003_34) CA2.4 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas para os sistemas de corte e conformado.

(MP0003_14) CA2.4 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas para os sistemas de mecanizado por abrasion.

(MP0003_24) CA2.5 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de electroerosion para os sistemas de erosion.

(MP0003_44) CA2.5 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_34) CA2.5 Introducironse na maquina de corte e conformado os parametros do proceso.

(MP0003_14) CA2.5 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0003_24) CA2.6 Introducironse na maquina de electroerosién os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0003_44) CA2.6 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0003_34) CA2.6 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0003_14) CA2.6 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0003_24) CA2.7 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0003_44) CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0003_34) CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0003_14) CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0003_24) CA2.8 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0003_44) CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0003_34) CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0003_14) CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0003_24) CA2.9 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0003_24) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por procesos de electroerosion, asi como os seus niveis de integracién de maquinas ferramenta.

(MP0003_44) CA3.1 Describironse os modos caracteristicos de obter formas por procesos especiais, asi como os seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.

(MP0003_34) CA3.1 Describironse os defectos mais comuns no procesamento de chapa e as causas que 0s provocan.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_14) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por procesos de abrasién, asi como os seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.

(MP0003_24) CA3.2 Introducironse na maquina de electroerosion os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

(MP0003_44) CA3.2 Introducironse na maquina os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

(MP0003_34) CA3.2 Describironse os procedementos utilizados no axuste dos utiles de corte e conformado.

(MP0003_14) CA3.2 Introducironse na maquina os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

(MP0003_24) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0003_44) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0003_34) CA3.3 Axustaronse os Utiles de corte en funcién dos defectos do produto.

(MP0003_14) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0003_24) CA3.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

(MP0003_44) CA3.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

(MP0003_34) CA3.4 Identificaronse as operacions de acabamento requiridas para corrixir os defectos dimensionais ou de forma do util de corte ou conformado.

(MP0003_14) CA3.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

(MP0003_24) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_44) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_34) CA3.5 Realizaronse as operacions de acabamento consonte as caracteristicas do produto final.

(MP0003_14) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_24) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_44) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0003_34) CA3.6 Corrixironse os defectos dimensionais ou de forma do Uutil de corte ou conformado, aplicando as técnicas operativas de acabamento.

(MP0003_14) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0003_24) CA3.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas por electroerosion cos defectos de amarre e alifiacion.

(MP0003_44) CA3.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas cos defectos de amarre e alifiacion.

(MP0003_34) CA3.7 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_14) CA3.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas por abrasion cos defectos de amarre e alifacion.

(MP0003_24) CA3.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de penetracion e corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0003_44) CA3.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0003_34) CA3.8 Demostrouse autonomia na resolucién de pequenas continxencias.

(MP0003_14) CA3.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0003_24) CA3.9 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

(MP0003_44) CA3.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0003_14) CA3.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0003_24) CA3.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0003_44) CA3.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0003_14) CA3.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0003_24) CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel das ferramentas, as maquinas de electroerosion e os equipamentos.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_44) CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas e os medios de transporte.

(MP0003_34) CA4.1 Describironse os modos caracteristicos de obter formas por procesos de corte ou conformado, asi como os seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.

(MP0003_14) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0003_24) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0003_44) CA4.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0003_34) CA4.2 Introducironse na maquina de corte e conformado os parametros do proceso a partir da documentacioén técnica.

(MP0003_14) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0003_24) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0003_44) CA4.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais e ferramentas.

(MP0003_34) CA4.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0003_14) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0003_24) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0003_44) CA4.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de
mecanizado (calzado, protecciéon ocular, indumentaria, etc.).

(MP0003_34) CA4.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

(MP0003_14) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0003_24) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0003_44) CA4.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0003_34) CA4.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_14) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0003_24) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0003_44) CA4.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucién das operacions de mecanizado por procedementos especiais.

(MP0003_34) CA4.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0003_14) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0003_24) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0003_44) CA4.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0003_34) CA4.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas cos defectos de amarre e alifiacion.

(MP0003_14) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0003_34) CA4.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de corte ou conformado, as maquinas ou ao material.

(MP0003_44) CA4.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0003_34) CA4.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0003_34) CA4.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0003_24) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas de electroerosion e os medios de transporte.

(MP0003_34) CA5.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de corte e conformado.

(MP0003_14) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas de abrasién e os medios de transporte.

(MP0003_24) CA5.2 Operouse coas maquinas de electroerosion respectando as normas de seguridade.

(MP0003_34) CA5.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.
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(MP0003_14) CA5.2 Operouse coas maquinas de abrasion respectando as normas de seguridade.

(MP0003_24) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de electroerosion.

(MP0003_34) CA5.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0003_14) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de abrasion.

(MP0003_24) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas de electroerosion (protecciéns, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas
operacions de mecanizado (calzado, proteccion ocular, indumentar

(MP0003_34) CA5.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0003_14) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas de abrasion (proteccidns, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccién individual que se deben empregar nas
operacions de mecanizado (calzado, proteccion ocular, indumentaria, et

(MP0003_24) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de electroerosion coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0003_34) CA5.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0003_14) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de abrasion coas medidas requiridas de seguridade e de proteccion persoal.

(MP0003_24) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

(MP0003_34) CA5.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0003_14) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado por abrasion.

(MP0003_24) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0003_34) CA5.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0003_14) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0003_24) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0003_14) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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(MP0003_34) CA6.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supoén a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas de corte e conformado, e os medios de transporte.

(MP0003_34) CA6.2 Operouse coas maquinas de corte e conformado respectando as normas de seguridade.

(MP0003_34) CA6.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte e conformado.

(MP0003_34) CA6.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas de corte e conformado (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.), e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar
nas operacions de mecanizado (calzado, proteccién ocular, indum

(MP0003_34) CA6.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0003_34) CA6.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de corte e conformado.

(MP0003_34) CA6.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0003_34) CA6.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0003_24) RA1 - Organiza o seu traballo na execucion do mecanizado por electroerosion, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0003_14) RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do mecanizado por abrasién, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.

(MP0003_44) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por procedementos especiais, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.

(MP0003_34) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por corte e conformado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0003_14) RA2 - Prepara maquinas de abrasion, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_24) RA2 - Prepara maquinas de electroerosion, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_34) RA2 - Prepara maquinas de corte e conformado de chapa, equipamentos, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0003_44) RA2 - Prepara maquinas de fabricacion por procedementos especiais, Utiles e ferramentas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0003_34) RA3 - Repara utiles de corte e conformado de chapa, tendo en conta a relacidn entre os seus acabamentos e as caracteristicas do produto que se desexe obter.

(MP0003_14) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de abrasién, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_24) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de electroerosion, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_44) RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_34) RA4 - Opera con maquinas ferramenta de corte e conformado de chapa, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0003_14) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de fabricacion por abrasion, e os seus utiles en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0003_44) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados aos procedementos especiais, asi como as medidas e 0s equipamentos que se precisan
para os previr.

(MP0003_24) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de electroerosion e os seus Utiles, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0003_24) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados & fabricacién por electroerosién, asi como as medidas e os equipamentos que se precisan
para os previr.

(MP0003_34) RAS5 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de corte e conformado e os seus Utiles, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0003_14) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de abrasion, asi como as medidas e os equipamentos que se precisen para
0S previr.

(MP0003_34) RA6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de corte e conformado, asi como as medidas e os equipamentos que se
precisen para 0s previr.

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_24) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas de fabricacion por electroerosion, en funcién das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0003_44) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas en funcion das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0003_34) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas de corte e conformado en funcién das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0003_14) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas de fabricacion por abrasién, en funcién das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0003_24) CA1.2 Identificaronse os tipos de materiais de erosion para utilizar en funcién da maquina que se empregue.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_44) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0003_34) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0003_14) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0003_24) CA1.3 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0003_44) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos necesarios en cada etapa.

(MP0003_34) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0003_14) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0003_24) CA1.4 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0003_44) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0003_34) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0003_14) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0003_24) CA1.5 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0003_44) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0003_34) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0003_14) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0003_24) CA1.6 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0003_44) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0003_34) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

-14 -




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E
FORMACION PROFESIONAL ANEXO 1l

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

jB|ICIB

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_14) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0003_24) CA1.7 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0003_44) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0003_34) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0003_14) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0003_24) CA1.8 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0003_24) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0003_44) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0003_34) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0003_14) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0003_24) CA2.2 Seleccionaronse os eléctrodos ou o fio en funcion da maquina e do traballo que se vaia realizar.

(MP0003_44) CA2.2 Describironse as funcions das maquinas e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0003_34) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas de corte e conformado e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0003_14) CA2.2 Describironse as funcions das maquinas de fabricacion por abrasion e dos sistemas de fabricacién, asi como os utiles e accesorios.

(MP0003_24) CA2.3 Describironse as funcions de maquinas de electroerosion e dos sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0003_44) CA2.3 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

(MP0003_34) CA2.3 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

(MP0003_14) CA2.3 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.
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(MP0003_24) CA2.4 Realizouse o esbozo dos Utiles especiais necesarios para a suxeicion de pezas e ferramentas.

(MP0003_44) CA2.4 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas para os sistemas de mecanizado.

(MP0003_34) CA2.4 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas para os sistemas de corte e conformado.

(MP0003_14) CA2.4 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas para os sistemas de mecanizado por abrasion.

(MP0003_24) CA2.5 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de electroerosion para os sistemas de erosion.

(MP0003_44) CA2.5 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0003_34) CA2.5 Introducironse na maquina de corte e conformado os parametros do proceso.

(MP0003_14) CA2.5 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0003_24) CA2.6 Introducironse na maquina de electroerosién os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0003_44) CA2.6 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0003_34) CA2.6 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0003_14) CA2.6 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0003_24) CA2.7 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0003_44) CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0003_34) CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0003_14) CA2.7 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0003_24) CA2.8 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0003_44) CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.
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(MP0003_34) CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0003_14) CA2.8 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0003_24) CA2.9 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0003_24) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por procesos de electroerosion, asi como os seus niveis de integracién de maquinas ferramenta.

(MP0003_44) CA3.1 Describironse os modos caracteristicos de obter formas por procesos especiais, asi como os seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.

(MP0003_34) CA3.1 Describironse os defectos mais comuns no procesamento de chapa e as causas que 0s provocan.

(MP0003_14) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por procesos de abrasién, asi como os seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.

(MP0003_24) CA3.2 Introducironse na maquina de electroerosion os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

(MP0003_44) CA3.2 Introducironse na maquina os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

(MP0003_34) CA3.2 Describironse os procedementos utilizados no axuste dos utiles de corte e conformado.

(MP0003_14) CA3.2 Introducironse na maquina os parametros do proceso a partir da documentacion técnica.

(MP0003_24) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0003_44) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0003_34) CA3.3 Axustaronse os Utiles de corte en funcién dos defectos do produto.

(MP0003_14) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0003_24) CA3.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

(MP0003_44) CA3.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

(MP0003_34) CA3.4 Identificaronse as operacions de acabamento requiridas para corrixir os defectos dimensionais ou de forma do util de corte ou conformado.
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(MP0003_14) CA3.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

(MP0003_24) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_44) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_34) CA3.5 Realizaronse as operacions de acabamento consonte as caracteristicas do produto final.

(MP0003_14) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_24) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0003_44) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0003_34) CA3.6 Corrixironse os defectos dimensionais ou de forma do Uutil de corte ou conformado, aplicando as técnicas operativas de acabamento.

(MP0003_14) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0003_24) CA3.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas por electroerosion cos defectos de amarre e alifiacion.

(MP0003_44) CA3.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas cos defectos de amarre e alifiacion.

(MP0003_34) CA3.7 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_14) CA3.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas por abrasion cos defectos de amarre e alifacion.

(MP0003_24) CA3.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de penetracion e corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0003_44) CA3.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0003_34) CA3.8 Demostrouse autonomia na resolucién de pequenas continxencias.

(MP0003_14) CA3.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0003_24) CA3.9 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.
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(MP0003_44) CA3.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0003_14) CA3.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0003_24) CA3.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0003_44) CA3.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0003_14) CA3.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0003_24) CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel das ferramentas, as maquinas de electroerosion e os equipamentos.

(MP0003_44) CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas e os medios de transporte.

(MP0003_34) CA4.1 Describironse os modos caracteristicos de obter formas por procesos de corte ou conformado, asi como os seus niveis de integracion de maquinas ferramenta.

(MP0003_14) CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0003_24) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0003_44) CA4.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0003_34) CA4.2 Introducironse na maquina de corte e conformado os parametros do proceso a partir da documentacioén técnica.

(MP0003_14) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0003_24) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0003_44) CA4.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais e ferramentas.

(MP0003_34) CA4.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0003_14) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0003_24) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.
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(MP0003_44) CA4.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de
mecanizado (calzado, protecciéon ocular, indumentaria, etc.).

(MP0003_34) CA4.4 Obtivose a peza mecanizada definida no proceso.

(MP0003_14) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0003_24) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0003_44) CA4.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0003_34) CA4.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0003_14) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0003_24) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0003_44) CA4.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucién das operacions de mecanizado por procedementos especiais.

(MP0003_34) CA4.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0003_14) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0003_24) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0003_44) CA4.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0003_34) CA4.7 Relacionaronse os erros mais frecuentes da forma final nas pezas mecanizadas cos defectos de amarre e alifiacion.

(MP0003_14) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0003_34) CA4.8 Determinouse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condiciéns e aos parametros de corte ou conformado, as maquinas ou ao material.

(MP0003_44) CA4.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0003_34) CA4.9 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_34) CA4.10 Mantivose unha actitude ordenada e metddica.

(MP0003_24) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas de electroerosion e os medios de transporte.

(MP0003_34) CA5.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos de corte e conformado.

(MP0003_14) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os utiles, as maquinas de abrasién e os medios de transporte.

(MP0003_24) CA5.2 Operouse coas maquinas de electroerosion respectando as normas de seguridade.

(MP0003_34) CA5.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0003_14) CA5.2 Operouse coas maquinas de abrasion respectando as normas de seguridade.

(MP0003_24) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de electroerosion.

(MP0003_34) CA5.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0003_14) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de abrasion.

(MP0003_24) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas de electroerosion (protecciéns, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas
operacions de mecanizado (calzado, proteccion ocular, indumentar

(MP0003_34) CA5.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0003_14) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas de abrasion (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas
operacions de mecanizado (calzado, proteccion ocular, indumentaria, et

(MP0003_24) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de electroerosion coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0003_34) CA5.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0003_14) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de abrasion coas medidas requiridas de seguridade e de proteccion persoal.

(MP0003_24) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.

(MP0003_34) CA5.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0003_14) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado por abrasion.

(MP0003_24) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0003_34) CA5.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0003_14) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0003_24) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0003_14) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0003_34) CA6.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas de corte e conformado, e os medios de transporte.

(MP0003_34) CA6.2 Operouse coas maquinas de corte e conformado respectando as normas de seguridade.

(MP0003_34) CA6.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte e conformado.

(MP0003_34) CA6.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas de corte e conformado (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.), e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar
nas operacions de mecanizado (calzado, proteccién ocular, indum

(MP0003_34) CA6.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0003_34) CA6.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de corte e conformado.

(MP0003_34) CA6.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0003_34) CA6.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

O alumno ou alumna debera alcanzar unha nota minima de cinco puntos tanto no examen practico como no examen teérico.

O examen tedrico tera un peso na nota final do 40% tendo este unha duracién méaxima de 3 horas.
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0 examen practico tera un peso na nota final do 60% tendo este unha duracién maxima de 4 horas.
a nota final vira dada pola seguinte formula: NF= (ET*0.4)+(EP*0.6)

Sendo:

NF= Nota final.

ET= Examen Tedrico..
EP= Examen préactico.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

A proba tedrica constara da resolucién dunha folla de procesos, unha parte de exercicios practicos e outra parte de preguntas de teoria curtas e tipo test, sendo a duraciéon maxima deste 3 horas.
Material necesario:
Boligrafos e calculadora.

4.b) Segunda parte da proba

A proba préactica constara dunha peza que tefia que pasar polos distintos procesos de mecanizado, cunha duracion maxima de 4 horas.
Material Necesario:
Roupa de traballo, guantes, gafas, botas de seguridade e calibre.
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Codigo Centro Concello Ar’m :
académico
32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0004 Fabricacién por arranque de labra 2025/2026 0 400 0
MP0004_14 Serradura, cepilladura, tradeadura e operacions manuais por arranque de labra 2025/2026 0 45 0
MP0004_44 Fabricacién en maquinas ferramenta especiais por arranque de labra 2025/2026 0 92 0
MP0004_24 Torneamento por arranque de labra 2025/2026 0 120 0
MP0004_34 Fresado por arranque de labra 2025/2026 0 143 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao mddulo

IVAN HERMIDA PEREIRA

Outro profesorado
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Estado: Pendente de supervision inspector

2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0004_34) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por fresaxe, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_24) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en tornos, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_44) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en maquinas ferramenta especiais, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_14) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_44) RA2 - Prepara maquinas ferramenta especiais, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_24) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e tornos, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_14) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra, serras, cepillos e trades, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_34) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e fresas, para o que selecciona os utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_24) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e tornos, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_34) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e fresas, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_14) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, de serraxe, cepillado e tradeado, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicidns do proceso e as caracteristicas do produto
final.

(MP0004_44) RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_24) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta, dos tornos e dos seus Uutiles, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0004_34) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta e fresas, asi como dos seus utiles, en relaciéon coa sua funcionalidade.

(MP0004_14) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado, asi como dos seus Utiles, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0004_44) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta especiais e os seus Utiles en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0004_44) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacidons con maquinas ferramenta especiais, as medidas e os equipamentos para os
previr.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0004_24) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéns de torneamento, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0004_34) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéns de fresaxe, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0004_14) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de serraxe, cepillado e tradeado, asi como as medidas e os equipamentos
para os previr.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_14) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparaciéon das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, en funcién das caracteristicas do proceso.

(MP0004_34) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das fresas en funcion das caracteristicas do proceso.

(MP0004_24) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion dos tornos en funcién das caracteristicas do proceso.

(MP0004_44) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas especiais en funciéon das caracteristicas do proceso.

(MP0004_14) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_34) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_24) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_44) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_14) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0004_34) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0004_24) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

(MP0004_14) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_34) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_24) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_44) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_14) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_34) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_24) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_44) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_14) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_34) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_24) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_44) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_14) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_34) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_24) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_44) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_14) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_34) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_24) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_44) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_14) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de fabricacién, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0004_34) CA2.2 Describironse as funcions das fresas e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0004_24) CA2.2 Describironse as funcions dos tornos e dos sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0004_44) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas especiais e dos sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0004_14) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

(MP0004_34) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra en operaciéns de fresaxe.

(MP0004_24) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os utiles e os accesorios dos tornos.

(MP0004_44) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas especiais e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

(MP0004_14) CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0004_34) CA2.4 Introducironse na fresa os parametros do proceso de mecanizado, consonte as ferramentas, os Utiles de amarre e o material para fresar.

(MP0004_24) CA2.4 Introducironse no torno os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para tornear.

(MP0004_44) CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para mecanizar.

(MP0004_14) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_34) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_24) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

(MP0004_14) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_34) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_24) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_44) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_14) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_34) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_24) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_44) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_14) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

(MP0004_34) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operacions de fresaxe.

(MP0004_24) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operaciéns de torneamento.

(MP0004_44) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

(MP0004_14) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacioén da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_34) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacioén da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_24) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_44) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_14) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_34) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_24) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_44) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_14) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_34) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_24) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_44) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_14) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_34) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_24) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_44) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_14) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_34) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_24) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_44) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_14) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_34) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condicions ou aos parametros de corte, as fresas ou ao material.

(MP0004_24) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_14) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0004_34) CA3.8 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

(MP0004_24) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0004_44) CA3.8 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

(MP0004_14) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0004_34) CA4.1 Describironse as operaciéons de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, fresas e equipamentos.

(MP0004_24) CA4.1 Describironse as operaciéons de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, tornos e equipamentos.

(MP0004_44) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas especiais e equipamentos.

(MP0004_14) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_34) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_24) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_44) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_14) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_34) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_24) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_44) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_14) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.
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(MP0004_34) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_24) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_44) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_14) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_34) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_24) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_44) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_14) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_34) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operacioéns de mantemento.

(MP0004_24) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_44) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_14) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_34) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_24) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_44) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_14) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os utiles, as maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades) e os medios de transporte.

(MP0004_34) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as fresas e os medios de transporte.

(MP0004_24) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, os tornos e os medios de transporte.
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(MP0004_44) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas especiais e os medios de transporte.

(MP0004_14) CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_34) CA5.2 Operouse coas fresas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_24) CA5.2 Operouse cos tornos respectando as normas de seguridade.

(MP0004_44) CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_14) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte, cepillado e tradeado.

(MP0004_34) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e fresas.

(MP0004_24) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e tornos.

(MP0004_44) CA5.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas especiais (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operacions
de mecanizado (calzado, proteccioén ocular, indumentaria, etc.

(MP0004_14) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de
serraxe, cepillado e tradeado (calzado, proteccion ocular, indumenta

MP0004_34) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das fresas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de fresaxe

MP0004_24) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade dos tornos (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operacions de

(calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.).
torneamento (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.).

(MP0004_44) CA5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas especiais coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0004_14) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0004_34) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e fresas coas medidas de seguridade e de proteccién persoal requiridas.

(MP0004_24) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0004_44) CA5.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado con este tipo de maquinas.

(MP0004_14) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_34) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de fresaxe.

(MP0004_24) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de torneamento.

(MP0004_44) CA5.6 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_14) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_34) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_24) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_44) CA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_14) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_24) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_34) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0004_34) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado por fresaxe, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.

(MP0004_24) RA1 - Organiza o traballo na execucion do mecanizado en tornos, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_44) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado en maquinas ferramenta especiais, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacion necesaria.

(MP0004_14) RA1 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.

(MP0004_44) RA2 - Prepara maquinas ferramenta especiais, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_24) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e tornos, para o que selecciona os Uutiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0004_14) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra, serras, cepillos e trades, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_34) RA2 - Prepara maquinas de arranque de labra e fresas, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0004_24) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e tornos, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_34) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra e fresas, tendo en conta a relacioén entre o seu funcionamento, as condiciéons do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_14) RA3 - Opera con maquinas ferramenta de arranque de labra, de serraxe, cepillado e tradeado, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condicidons do proceso e as caracteristicas do produto
final.

(MP0004_44) RA3 - Opera con maquinas ferramenta especiais, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as caracteristicas do produto final.

(MP0004_24) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta, dos tornos e dos seus Uutiles, en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0004_34) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta e fresas, asi como dos seus Utiles, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0004_14) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta de serraxe, cepillado e tradeado, asi como dos seus utiles, en relacién coa sua funcionalidade.

(MP0004_44) RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel das maquinas ferramenta especiais e os seus Utiles en relacion coa sua funcionalidade.

(MP0004_44) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operaciéns con maquinas ferramenta especiais, as medidas e os equipamentos para os
previr.

(MP0004_24) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de torneamento, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0004_34) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de fresaxe, as medidas e os equipamentos para os previr.

(MP0004_14) RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados as operacions de serraxe, cepillado e tradeado, asi como as medidas e os equipamentos
para os previr.

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_14) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, en funcién das caracteristicas do proceso.

(MP0004_34) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das fresas en funcion das caracteristicas do proceso.

(MP0004_24) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion dos tornos en funcién das caracteristicas do proceso.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_44) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das maquinas especiais en funciéon das caracteristicas do proceso.

(MP0004_14) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_34) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_24) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_44) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas.

(MP0004_14) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0004_34) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0004_24) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

(MP0004_44) CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

(MP0004_14) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_34) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_24) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_44) CA1.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0004_14) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_34) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_24) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_44) CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0004_14) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.
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(MP0004_34) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_24) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_44) CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0004_14) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_34) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_24) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_44) CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0004_14) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_34) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_24) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_44) CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion.

(MP0004_14) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de fabricacién, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0004_34) CA2.2 Describironse as funcions das fresas e dos sistemas de fabricacion, asi como os Utiles e os accesorios.

(MP0004_24) CA2.2 Describironse as funcions dos tornos e dos sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0004_44) CA2.2 Describironse as funcions de maquinas especiais e dos sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0004_14) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas de serraxe, cepillado e tradeado, e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.

(MP0004_34) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra en operaciéns de fresaxe.

(MP0004_44) CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas especiais e dos sistemas de mecanizado por arranque de labra.
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(MP0004_14) CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0004_34) CA2.4 Introducironse na fresa os parametros do proceso de mecanizado, consonte as ferramentas, os Utiles de amarre e o material para fresar.

(MP0004_24) CA2.4 Introducironse no torno os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para tornear.

(MP0004_44) CA2.4 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado, de acordo coas ferramentas, os Utiles de amarre e o material para mecanizar.

(MP0004_14) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_34) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_24) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, con aplicacion da normativa de seguridade.

(MP0004_44) CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, aplicando a normativa de seguridade.

(MP0004_14) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_34) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_24) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_44) CA2.6 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0004_14) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_34) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_24) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_44) CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

(MP0004_14) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

(MP0004_34) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operacions de fresaxe.
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(MP0004_24) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra nas operaciéns de torneamento.

(MP0004_44) CA3.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas por arranque de labra.

(MP0004_14) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_34) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_24) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_44) CA3.2 Describiuse o fenémeno da formacion da labra nos materiais metalicos.

(MP0004_14) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_34) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_24) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_44) CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso.

(MP0004_14) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_34) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_24) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_44) CA3.4 Obtivose a peza coa calidade requirida.

(MP0004_14) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_34) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_24) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.

(MP0004_44) CA3.5 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_14) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_34) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_24) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_44) CA3.6 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0004_14) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_34) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condicions ou aos parametros de corte, as fresas ou ao material.

(MP0004_24) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_44) CA3.7 Discriminouse se as deficiencias se deberon as ferramentas, as condiciéns ou aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0004_14) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0004_34) CA3.8 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

(MP0004_24) CA3.8 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou ferramenta.

(MP0004_44) CA3.8 Corrixironse as desviaciéns do proceso actuando sobre a maquina ou a ferramenta.

(MP0004_14) CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0004_34) CA4.1 Describironse as operaciéons de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, fresas e equipamentos.

(MP0004_24) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, tornos e equipamentos.

(MP0004_44) CA4.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas especiais e equipamentos.

(MP0004_14) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_34) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

A7 -
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_24) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_44) CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0004_14) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_34) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_24) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_44) CA4.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0004_14) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_34) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_24) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_44) CA4.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0004_14) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_34) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_24) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_44) CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0004_14) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_34) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_24) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0004_44) CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0004_14) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_34) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_24) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_44) CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0004_14) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os utiles, as maquinas ferramenta (serras, cepillos e trades) e os medios de transporte.

(MP0004_34) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as fresas e os medios de transporte.

(MP0004_24) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, os tornos e os medios de transporte.

(MP0004_44) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os Utiles, as maquinas especiais e os medios de transporte.

(MP0004_14) CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_34) CA5.2 Operouse coas fresas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_24) CA5.2 Operouse cos tornos respectando as normas de seguridade.

(MP0004_44) CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0004_14) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, e maquinas de corte, cepillado e tradeado.

(MP0004_34) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e fresas.

(MP0004_24) CA5.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e tornos.

(MP0004_44) CA5.3 Describironse os elementos de seguridade das maquinas especiais (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operacions
de mecanizado (calzado, proteccioén ocular, indumentaria, etc.

(MP0004_14) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de
serraxe, cepillado e tradeado (calzado, proteccion ocular, indumenta

(MP0004_34) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade das fresas (protecciéns, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operacions de fresaxe
(calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.).
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(MP0004_24) CA5.4 Describironse os elementos de seguridade dos tornos (proteccions, alarmas, pasos de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual que se deben empregar nas operaciéns de
torneamento (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.).

(MP0004_44) CA5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas especiais coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0004_14) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0004_34) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e fresas coas medidas de seguridade e de proteccién persoal requiridas.

(MP0004_24) CA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

(MP0004_44) CA5.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecanizado con este tipo de maquinas.

(MP0004_14) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucién das operacions de mecanizado.

(MP0004_34) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de fresaxe.

(MP0004_24) CA5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacion e na execucion das operacions de torneamento.

(MP0004_44) CA5.6 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_14) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_34) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_24) CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0004_44) CA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_14) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza de instalacions e equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_24) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0004_34) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Realizaronse exercicios de serrado, limado, tradeado, torneado, roscado e fresado de acordo cos procedementos e secuencias adecuadas a cada traballo.
Diferenciaronse os distintos tipos de limas e utilizaronse as adecuadas nos exercicios propostos.

Utilizaronse correctamente as velocidades adecuadas en cada maquina e en cada traballo.

Diferenciaronse os distintos tipos de roscas e tallaronse cos procedementos adecuados.

Tornedronse pezas con angulos, roscado, caixeado e mandrinado as medidas especificadas e dentro das tolerancias marcadas.

Fresouse a peza con tallado dentro das tolerancias esixibles.

Utilizouse correctamente o prato divisor.

Todos os criterios de avaliacion recollidos nesta programacion son minimos esixibles.

CRITERIOS DE CUALIFICACION.
Establécense como criterios de cualificacion os seguintes:

1)Primeira parte da Proba;:(Teoria)

Tera caracter eliminatorio.

Calificacion de cero a dez puntos

Para a sUa superacion as persoas candidatas deberan obter unha puntuacion igual ou superior a cinco puntos.

2)Segunda parte da Proba:(Proba de taller)

Tamén ten caracter eliminatorio.

Calificacion de cero a dez puntos

Para a sua superacion as persoas candidatas deberan obter unha puntuacién igual ou superior a cinco puntos

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

-Proba tedrica escrita, onde se demostraran os conceptos e os calculos necesarios para a realizacion de traballos no taller asi como o cofiecemento das ferramentas e a sta correcta utilizacion. Abordaranse os
conceptos técnicos de mecanizado, mantemento, seguridade, tratamento de residuos, analises da folla de procesos e calculos de taller. O tempo de realizacion sera de duas horas.
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-Material que hai que traer: portaminas de 0,5 mm; goma de borrar, boligrafo azul e calculadora.

4.b) Segunda parte da proba

-Proba practica que consistira nun conxunto de pezas mecanizadas no taller. As pezas poderan ser mecanizadas mediante torno, fresadora, trade, esmeril e ferramenta manual (limado, roscado). Valoraranse as
propias pezas fabricadas mais o proceso de fabricacidn no referente a execucion e manexo das maquinas-ferramenta e ferramenta manual. O tempo de realizacién podera ser de ata 6 horas.

-Material que hai que traer:;

De escritura: portaminas de 0,5 mm; goma de borrar; boligrafo azul.
Pé de Rei de apreciacién minima de 0,05 mm.

Equipo de Proteccion Persoal:

* Lentes de seguridade.

* Zapatos/botas de seguridade.

* Funda de traballo
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Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0005 Sistemas automatizados 2025/2026 0 160 0
MP0005_13 Cofiecemento e programacion de sistemas automatizados 2025/2026 0 65 0
MP0005_33 Mantemento de sistemas automatizados 2025/2026 0 30 0
MP0005_23 Preparacion e regulacion de sistemas automatizados 2025/2026 0 65 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracién

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

ANTONIO CAMPO ANTON

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0005_33) RA1 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos sistemas automatizados en relacién coa funcionalidade do sistema.

(MP0005_13) RA1 - Especifica as operacions auxiliares de automatizacion tendo en conta a relacion entre os procesos de fabricacion e as suas necesidades de alimentacién, de transporte, de manipulacion e de almacenaxe.

(MP0005_23) RA1 - Prepara os sistemas auxiliares automatizados, para o que identifica os dispositivos e determina os parametros de control do proceso.

(MP0005_23) RA2 - Controla a resposta de sistemas automaticos, analizando e axustando os parametros das variables do sistema.

(MP0005_13) RA2 - Desenvolve programas de sistemas automaticos tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento e as finalidades de cada fase.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0005_13) CA1.1 Describironse as técnicas de alimentacion, manipulacion, transporte e almacenaxe utilizadas nos procesos de fabricacion.

(MP0005_23) CA1.1 Identificaronse as variables regulables nos sistemas automatizados (forza, presion e velocidade) en relacion cos elementos que actdan sobre elas.

(MP0005_33) CA1.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0005_13) CA1.2 Interpretouse a informacion técnica do proceso.

(MP0005_23) CA1.2 Describironse as técnicas de regulacion e de verificacion das variables.

(MP0005_33) CA1.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0005_13) CA1.3 Describironse os medios utilizados para a automatizacion de alimentacion de maquinas (robots, manipuladores, etc.).




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO 1l

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0005_23) CA1.3 Executouse ordenadamente a montaxe e a desmontaxe de secuencias con actuadores (hidraulicos, pneumaticos e eléctricos), utilizando os medios e os elementos adecuados dun sistema automatizado.

(MP0005_33) CA1.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0005_13) CA1.4 Explicouse a funcion de elementos estruturais, cadeas cinematicas, elementos de control, actuadores (motores, cilindros, etc.) e captadores de informacion.

(MP0005_23) CA1.4 Realizaronse conexions de elementos segundo especificacions.

(MP0005_33) CA1.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0005_13) CA1.5 Elaboraronse diagramas de fluxo de procesos de fabricacion.

(MP0005_23) CA1.5 Regularonse as variables para as manobras dun sistema automatizado.

(MP0005_33) CA1.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0005_13) CA1.6 Identificaronse as variables que cumpra controlar en sistemas automatizados (presion, forza, velocidade, etc.).

(MP0005_23) CA1.6 Verificaronse as magnitudes das variables cos instrumentos axeitados (manémetros, regras, tacometros, dinamoémetros, etc.).

(MP0005_33) CA1.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0005_13) CA1.7 Identificaronse as tecnoloxias de automatizacion empregadas.

(MP0005_23) CA1.7 Resolvéronse problemas formulados no desenvolvemento da actividade.

(MP0005_33) CA1.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0005_13) CA1.8 Desenvolvéronse as actividades con iniciativa e responsabilidade.

(MP0005_23) CA1.8 Aplicaronse normas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental.

(MP0005_33) CA1.8 Resolvéronse problemas formulados no desenvolvemento da sua actividade.

(MP0005_13) CA1.9 Valoraronse as vantaxes dos sistemas automatizados.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0005_13) CA2.1 Identificaronse os elementos que aparezan en esquemas e programas.

(MP0005_23) CA2.1 Identificaronse os parametros das variables e as suas unidades de medida.

(MP0005_13) CA2.2 Representouse graficamente o funcionamento do proceso, utilizando diferentes métodos.

(MP0005_23) CA2.2 Medironse as magnitudes das variables ante as solicitacions dun sistema automatico.

(MP0005_13) CA2.3 Establecéronse as secuencias de movementos de actuadores e manipuladores.

(MP0005_23) CA2.3 Compararonse os valores obtidos coas especificacions.

(MP0005_13) CA2.4 Identificaronse as caracteristicas dos compofientes utilizando os catalogos técnicos.

(MP0005_23) CA2.4 Verificaronse as traxectorias dos elementos mobiles.

(MP0005_13) CA2.5 Relacionaronse as instruciéns de programa co control I6xico programable ou robot con operaciéns ou variables do proceso.

(MP0005_23) CA2.5 Regularonse os elementos de control para que o proceso se desenvolva dentro das tolerancias dadas.

(MP0005_13) CA2.6 Interpretaronse manuais de programacion e usuario, de control I6xico programable e robots.

(MP0005_23) CA2.6 Relacionouse a correcta regulacion dos sistemas automatizados coa eficiencia do proceso global.

(MP0005_13) CA2.7 Realizaronse simulacions de proceso.

(MP0005_23) CA2.7 Aplicaronse normas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental.

(MP0005_13) CA2.8 Almacenouse o programa de control I6xico programable e robots.

(MP0005_13) CA2.9 Aplicouse a normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental.

(MP0005_13) CA2.10 Resolvéronse problemas formulados no desenvolvemento da actividade.
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2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0005_33) RA1 - Realiza o mantemento de primeiro nivel dos sistemas automatizados en relacién coa funcionalidade do sistema.

(MP0005_13) RA1 - Especifica as operacions auxiliares de automatizacion tendo en conta a relacion entre os procesos de fabricacion e as stuas necesidades de alimentacién, de transporte, de manipulacién e de almacenaxe.

(MP0005_23) RA1 - Prepara os sistemas auxiliares automatizados, para o que identifica os dispositivos e determina os parametros de control do proceso.

(MP0005_23) RA2 - Controla a resposta de sistemas automaticos, analizando e axustando os parametros das variables do sistema.

(MP0005_13) RA2 - Desenvolve programas de sistemas automaticos tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento e as finalidades de cada fase.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0005_13) CA1.1 Describironse as técnicas de alimentacion, manipulacion, transporte e almacenaxe utilizadas nos procesos de fabricacion.

(MP0005_23) CA1.1 Identificaronse as variables regulables nos sistemas automatizados (forza, presion e velocidade) en relacion cos elementos que actian sobre elas.

(MP0005_33) CA1.1 Describironse as operacions de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0005_13) CA1.2 Interpretouse a informacion técnica do proceso.

(MP0005_23) CA1.2 Describironse as técnicas de regulacion e de verificacion das variables.

(MP0005_33) CA1.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0005_13) CA1.3 Describironse os medios utilizados para a automatizacion de alimentacion de maquinas (robots, manipuladores, etc.).

(MP0005_23) CA1.3 Executouse ordenadamente a montaxe e a desmontaxe de secuencias con actuadores (hidraulicos, pneumaticos e eléctricos), utilizando os medios e os elementos adecuados dun sistema automatizado.

(MP0005_33) CA1.3 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO 1l

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0005_13) CA1.4 Explicouse a funcion de elementos estruturais, cadeas cinematicas, elementos de control, actuadores (motores, cilindros, etc.) e captadores de informacion.

(MP0005_23) CA1.4 Realizaronse conexions de elementos segundo especificacions.

(MP0005_33) CA1.4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

(MP0005_13) CA1.5 Elaboraronse diagramas de fluxo de procesos de fabricacion.

(MP0005_23) CA1.5 Regularonse as variables para as manobras dun sistema automatizado.

(MP0005_33) CA1.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0005_13) CA1.6 Identificaronse as variables que cumpra controlar en sistemas automatizados (presion, forza, velocidade, etc.).

(MP0005_23) CA1.6 Verificaronse as magnitudes das variables cos instrumentos axeitados (manémetros, regras, tacometros, dinamoémetros, etc.).

(MP0005_33) CA1.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

(MP0005_13) CA1.7 Identificaronse as tecnoloxias de automatizacion empregadas.

(MP0005_23) CA1.7 Resolvéronse problemas formulados no desenvolvemento da actividade.

(MP0005_33) CA1.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0005_13) CA1.8 Desenvolvéronse as actividades con iniciativa e responsabilidade.

(MP0005_23) CA1.8 Aplicaronse normas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental.

(MP0005_33) CA1.8 Resolvéronse problemas formulados no desenvolvemento da sua actividade.

(MP0005_13) CA1.9 Valoraronse as vantaxes dos sistemas automatizados.

(MP0005_13) CA2.1 Identificaronse os elementos que aparezan en esquemas e programas.

(MP0005_23) CA2.1 Identificaronse os parametros das variables e as suas unidades de medida.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0005_13) CA2.2 Representouse graficamente o funcionamento do proceso, utilizando diferentes métodos.

(MP0005_23) CA2.2 Medironse as magnitudes das variables ante as solicitacions dun sistema automatico.

(MP0005_13) CA2.3 Establecéronse as secuencias de movementos de actuadores e manipuladores.

(MP0005_23) CA2.3 Compararonse os valores obtidos coas especificacions.

(MP0005_13) CA2.4 Identificaronse as caracteristicas dos compofientes utilizando os catalogos técnicos.

(MP0005_23) CA2.4 Verificaronse as traxectorias dos elementos mobiles.

(MP0005_13) CA2.5 Relacionaronse as instruciéns de programa co control I6xico programable ou robot con operaciéns ou variables do proceso.

(MP0005_23) CA2.5 Regularonse os elementos de control para que o proceso se desenvolva dentro das tolerancias dadas.

(MP0005_13) CA2.6 Interpretaronse manuais de programacion e usuario, de control I6xico programable e robots.

(MP0005_23) CA2.6 Relacionouse a correcta regulacion dos sistemas automatizados coa eficiencia do proceso global.

(MP0005_13) CA2.7 Realizaronse simulacions de proceso.

(MP0005_23) CA2.7 Aplicaronse normas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental.

(MP0005_13) CA2.8 Almacenouse o programa de control I6xico programable e robots.

(MP0005_13) CA2.9 Aplicouse a normativa de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental.

(MP0005_13) CA2.10 Resolvéronse problemas formulados no desenvolvemento da actividade.
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Minimos exixibles:

UD1/UD2: RA1, CA11, CA12, CA14, CA16, CA17, RA2, CA21, CA22, CA23, CA29
UD3/UD4: RA1, CA11, CA12, CA18

UD5/UD6: RA1, RA2

Se debera obter unha nota minima dun 5 tanto na parte teérica como na practica para obter a avaliacidn positiva.

Parte tedrica: 50% da nota final
Parte practica; 50% da nota final.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Proba tedrica: (maximo 4 horas de duracion).
Resolucion de Problemas, exercicios e cuestions tedricas, circuitos neumaticos, electro-neumaticos, hidraulicos, electrohidraulicos, autématas programables e robética.
Boligrafo azul ou negro,lapiz, goma de borrar e calculadora cientifica.

4.b) Segunda parte da proba

Proba practica: (maximo 4 horas de duracién).

Simulacién, montaxe, funcionamento e mantemento de instalacions automatizadas: circuitos neumaticos, electro-neumaticos, hidraulicos, electrohidraulicos, autématas programables e robética.
Material necesario:

Gafas de seguridade, boligrafo azul ou negro, lapiz, goma de borrar e calculadora cientifica.
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Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0006 Metroloxia e ensaios 2025/2026 0 123 0
MP0006_22 Ensaios destrutivos e non destrutivos 2025/2026 0 50 0
MP0006_12 Metroloxia e calibracion 2025/2026 0 73 0

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

GUILLERMO PASCUAL FIDALGO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0006_12) RA1 - Prepara instrumentos e equipamentos de verificacion, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0006_22) RA1 - Prepara instrumentos e equipamentos de ensaios destrutivos e non destrutivos, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0006_12) RA2 - Controla dimensiéns, xeometrias e superficies de produtos, mediante o calculo das medidas e a comparacioén dos resultados coas especificaciéns do produto.

(MP0006_22) RA2 - Controla caracteristicas e propiedades do produto fabricado, mediante o calculo do valor do parametro e a comparacion dos resultados coas especificacions do produto.

(MP0006_12) RA3 - Detecta desviacions en procesos automaticos, analizando e interpretando os graficos de control de procesos.

(MP0006_22) RA3 - Actua consonte procedementos e normas de calidade asociadas as competencias do perfil profesional, en relacién cos sistemas e os modelos de calidade.

(MP0006_12) RA4 - Actuia consonte procedementos e normas de calidade asociadas as competencias do perfil profesional, en relacion cos sistemas e os modelos de calidade.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0006_22) CA1.1 Describironse conceptos relacionados cos ensaios destrutivos e non destrutivos.

(MP0006_12) CA1.1 Describironse conceptos relacionados coa metroloxia: apreciacion, incerteza, calibraxe, metroloxia, trazabilidade, repetibilidade, etc.

(MP0006_22) CA1.2 Describironse as condicions de temperatura, humidade e limpeza que deben cumprir as pezas que se vaian medir e os equipamentos de medicién, para proceder ao seu control.

(MP0006_12) CA1.2 Describironse as condiciéns de temperatura, humidade e limpeza que deben cumprir as pezas para medir e os equipamentos de medicién, para proceder ao seu control.

(MP0006_22) CA1.3 Comprobouse que a temperatura, a humidade e a limpeza dos equipamentos, das instalacions e das pezas cumpran os requisitos establecidos no procedemento de verificacion.

(MP0006_12) CA1.3 Comprobouse que a temperatura, a humidade e a limpeza dos equipamentos, das instalacions e das pezas cumpran os requisitos establecidos no procedemento de verificacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0006_22) CA1.4 Comprobouse a calibraxe do instrumento de medida.

(MP0006_12) CA1.4 Comprobouse a calibraxe do instrumento de medida.

(MP0006_22) CA1.5 Describironse as caracteristicas construtivas e os principios de funcionamento dos equipamentos.

(MP0006_12) CA1.5 Describironse as caracteristicas construtivas e os principios de funcionamento dos equipamentos.

(MP0006_22) CA1.6 Valorouse a necesidade dun traballo ordenado e metdédico na preparacion dos equipamentos.

(MP0006_12) CA1.6 Valorouse a necesidade dun traballo ordenado e metdédico na preparacion dos equipamentos.

(MP0006_22) CA1.7 Realizaronse as operacions de limpeza e mantemento necesarias para o seu correcto funcionamento.

(MP0006_12) CA1.7 Realizaronse as operacions de limpeza e mantemento necesarias para o seu correcto funcionamento.

(MP0006_22) CA2.1 Describironse os esforzos que pode sufrir un material: traccién, compresion, flexion, torsion e cortadura.

(MP0006_12) CA2.1 Identificaronse os instrumentos de medida, a magnitude que controlan, o seu campo de aplicacién e a sua precision.

(MP0006_22) CA2.2 Describironse as principais propiedades mecanicas dos materiais.

(MP0006_12) CA2.2 Seleccionouse o instrumento de medicion ou verificaciéon en funcién da comprobacion que se queira realizar.

(MP0006_22) CA2.3 Describironse os ensaios destrutivos de traccion, compresion, dureza, resiliencia, fatiga, flexion e pregamento.

(MP0006_12) CA2.3 Describironse as técnicas de medicion utilizadas en mediciéns dimensionais, xeométricas e superficiais.

(MP0006_22) CA2.4 Describironse os ensaios non destrutivos de inspeccion visual, liquidos penetrantes, radiografias, ultraséns, particulas magnéticas e correntes inducidas.

(MP0006_12) CA2.4 Describiuse o funcionamento dos utiles de medicion.

(MP0006_22) CA2.5 Describironse as maquinas e os instrumentos empregados nos ensaios destrutivos e non destrutivos, asi como o procedemento.

(MP0006_12) CA2.5 Identificaronse os tipos de erros que inflien nunha medida e as causas que os orixinan (instrumentos de medida, ambiente e persoal operador).
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0006_22) CA2.6 Relacionaronse os ensaios destrutivos e non destrutivos coas caracteristicas que controlan.

(MP0006_12) CA2.6 Montaronse as pezas para verificar segundo o procedemento establecido.

(MP0006_22) CA2.7 Explicaronse os erros mais caracteristicos que se dan nos equipamentos e nas maquinas que se empregan nos ensaios, asi como o xeito de os corrixir.

(MP0006_12) CA2.7 Aplicaronse técnicas e procedementos de medicion de parametros dimensionais, xeométricos e superficiais.

(MP0006_22) CA2.8 Prepararonse e acondicionaronse as materias e as probetas necesarias para a execucion dos ensaios.

(MP0006_12) CA2.8 Rexistraronse as medidas obtidas nas fichas de toma de datos ou no grafico de control.

(MP0006_22) CA2.9 Executaronse alguns dos ensaios e obtivéronse os resultados coa precision requirida.

(MP0006_12) CA2.9 Identificaronse os valores de referencia e as suas tolerancias.

(MP0006_22) CA2.10 Interpretaronse os resultados obtidos e rexistraronse nos documentos de calidade.

(MP0006_22) CA2.11 Aplicaronse as normas de prevencion de riscos laborais e as de proteccion ambiental.

(MP0006_22) CA3.1 Explicaronse as caracteristicas dos sistemas e dos modelos de calidade que afecten ao proceso tecnoléxico deste perfil profesional.

(MP0006_12) CA3.1 Relacionouse coas intervencions de axuste do proceso o concepto de capacidade de proceso e os indices que o avalian.

(MP0006_22) CA3.2 Describironse os elementos da infraestrutura da calidade e, dentro desta, a figura dos laboratorios de ensaios.

(MP0006_12) CA3.2 Realizaronse graficos ou histogramas representativos das variacions dimensionais de cotas criticas verificadas.

(MP0006_22) CA3.3 Identificaronse as normas e os procedementos afins ao proceso de fabricacién ou control.

(MP0006_12) CA3.3 Interpretaronse as alarmas ou os criterios de valoracion dos graficos de control empregados.

(MP0006_22) CA3.4 Describironse as actividades que cumpra realizar para manter os sistemas ou os modelos de calidade, nos procesos de fabricacion asociados as competencias desta figura profesional.

(MP0006_12) CA3.4 Calcularonse, segundo o procedemento establecido, os indices de capacidade de proceso dunha serie de mostras medidas, con especificacions técnicas e valores cofiecidos.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0006_22) CA3.5 Formalizaronse os documentos asociados ao proceso.

(MP0006_12) CA3.5 Diferenciaronse os tipos de graficos en funcién da sua aplicacion.

(MP0006_22) CA3.6 Valorouse a influencia das normas de calidade no conxunto do proceso.

(MP0006_12) CA3.6 Explicouse o valor de limite de control.

(MP0006_12) CA4.1 Explicaronse as caracteristicas dos sistemas e dos modelos de calidade que afecten ao proceso tecnoléxico deste perfil profesional.

(MP0006_12) CA4.2 Describironse os elementos da infraestrutura da calidade e, dentro desta, a figura dos laboratorios de calibraxe.

(MP0006_12) CA4.3 Identificaronse as normas e os procedementos afins ao proceso de fabricacién ou control.

(MP0006_12) CA4.4 Describironse as actividades que cumpra realizar para manter os sistemas ou os modelos de calidade, nos procesos de fabricacién asociados as competencias desta figura profesional.

(MP0006_12) CA4.5 Formalizaronse os documentos asociados ao proceso.

(MP0006_12) CA4.6 Valorouse a influencia das normas de calidade no conxunto do proceso.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0006_12) RA1 - Prepara instrumentos e equipamentos de verificacion, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0006_22) RA1 - Prepara instrumentos e equipamentos de ensaios destrutivos e non destrutivos, para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0006_12) RA2 - Controla dimensiéns, xeometrias e superficies de produtos, mediante o calculo das medidas e a comparacioén dos resultados coas especificaciéns do produto.

(MP0006_22) RA2 - Controla caracteristicas e propiedades do produto fabricado, mediante o calculo do valor do parametro e a comparacion dos resultados coas especificacions do produto.

(MP0006_12) RA3 - Detecta desviacidons en procesos automaticos, analizando e interpretando os graficos de control de procesos.

(MP0006_22) RA3 - Actua consonte procedementos e normas de calidade asociadas as competencias do perfil profesional, en relacién cos sistemas e os modelos de calidade.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0006_12) RA4 - Actua consonte procedementos e normas de calidade asociadas as competencias do perfil profesional, en relacién cos sistemas e os modelos de calidade.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0006_22) CA1.1 Describironse conceptos relacionados cos ensaios destrutivos e non destrutivos.

(MP0006_12) CA1.1 Describironse conceptos relacionados coa metroloxia: apreciacion, incerteza, calibraxe, metroloxia, trazabilidade, repetibilidade, etc.

(MP0006_22) CA1.2 Describironse as condicions de temperatura, humidade e limpeza que deben cumprir as pezas que se vaian medir e os equipamentos de medicién, para proceder ao seu control.

(MP0006_12) CA1.2 Describironse as condicions de temperatura, humidade e limpeza que deben cumprir as pezas para medir e os equipamentos de medicién, para proceder ao seu control.

(MP0006_22) CA1.3 Comprobouse que a temperatura, a humidade e a limpeza dos equipamentos, das instalacions e das pezas cumpran os requisitos establecidos no procedemento de verificacion.

(MP0006_12) CA1.3 Comprobouse que a temperatura, a humidade e a limpeza dos equipamentos, das instalacions e das pezas cumpran os requisitos establecidos no procedemento de verificacion.

(MP0006_22) CA1.4 Comprobouse a calibraxe do instrumento de medida.

(MP0006_12) CA1.4 Comprobouse a calibraxe do instrumento de medida.

(MP0006_22) CA1.5 Describironse as caracteristicas construtivas e os principios de funcionamento dos equipamentos.

(MP0006_12) CA1.5 Describironse as caracteristicas construtivas e os principios de funcionamento dos equipamentos.

(MP0006_22) CA1.6 Valorouse a necesidade dun traballo ordenado e metédico na preparacion dos equipamentos.

(MP0006_12) CA1.6 Valorouse a necesidade dun traballo ordenado e metédico na preparacion dos equipamentos.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0006_22) CA1.7 Realizaronse as operacions de limpeza e mantemento necesarias para o seu correcto funcionamento.

(MP0006_12) CA1.7 Realizaronse as operacions de limpeza e mantemento necesarias para o seu correcto funcionamento.

(MP0006_22) CA2.1 Describironse os esforzos que pode sufrir un material: traccién, compresion, flexion, torsion e cortadura.

(MP0006_12) CA2.1 Identificaronse os instrumentos de medida, a magnitude que controlan, o seu campo de aplicacién e a sua precision.

(MP0006_22) CA2.2 Describironse as principais propiedades mecanicas dos materiais.

(MP0006_12) CA2.2 Seleccionouse o instrumento de medicion ou verificacién en funcién da comprobacion que se queira realizar.

(MP0006_22) CA2.3 Describironse os ensaios destrutivos de traccion, compresion, dureza, resiliencia, fatiga, flexion e pregamento.

(MP0006_12) CA2.3 Describironse as técnicas de medicion utilizadas en mediciéns dimensionais, xeométricas e superficiais.

(MP0006_22) CA2.4 Describironse os ensaios non destrutivos de inspeccion visual, liquidos penetrantes, radiografias, ultrasons, particulas magnéticas e correntes inducidas.

(MP0006_12) CA2.4 Describiuse o funcionamento dos utiles de medicion.

(MP0006_22) CA2.5 Describironse as maquinas e os instrumentos empregados nos ensaios destrutivos e non destrutivos, asi como o procedemento.

(MP0006_12) CA2.5 Identificaronse os tipos de erros que inflien nunha medida e as causas que os orixinan (instrumentos de medida, ambiente e persoal operador).

(MP0006_22) CA2.6 Relacionaronse os ensaios destrutivos e non destrutivos coas caracteristicas que controlan.

(MP0006_12) CA2.6 Montaronse as pezas para verificar segundo o procedemento establecido.

(MP0006_22) CA2.7 Explicaronse os erros mais caracteristicos que se dan nos equipamentos e nas maquinas que se empregan nos ensaios, asi como o xeito de os corrixir.

(MP0006_12) CA2.7 Aplicaronse técnicas e procedementos de medicion de parametros dimensionais, xeométricos e superficiais.

(MP0006_22) CA2.8 Prepararonse e acondicionaronse as materias e as probetas necesarias para a execucion dos ensaios.

(MP0006_12) CA2.8 Rexistraronse as medidas obtidas nas fichas de toma de datos ou no grafico de control.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0006_22) CA2.9 Executaronse alguns dos ensaios e obtivéronse os resultados coa precision requirida.

(MP0006_12) CA2.9 Identificaronse os valores de referencia e as suas tolerancias.

(MP0006_22) CA2.10 Interpretaronse os resultados obtidos e rexistraronse nos documentos de calidade.

(MP0006_22) CA2.11 Aplicaronse as normas de prevencion de riscos laborais e as de proteccion ambiental.

(MP0006_22) CA3.1 Explicaronse as caracteristicas dos sistemas e dos modelos de calidade que afecten ao proceso tecnoléxico deste perfil profesional.

(MP0006_12) CA3.1 Relacionouse coas intervencions de axuste do proceso o concepto de capacidade de proceso e os indices que o avalian.

(MP0006_22) CA3.2 Describironse os elementos da infraestrutura da calidade e, dentro desta, a figura dos laboratorios de ensaios.

(MP0006_12) CA3.2 Realizaronse graficos ou histogramas representativos das variacions dimensionais de cotas criticas verificadas.

(MP0006_22) CA3.3 Identificaronse as normas e os procedementos afins ao proceso de fabricacién ou control.

(MP0006_12) CA3.3 Interpretaronse as alarmas ou os criterios de valoracion dos graficos de control empregados.

(MP0006_22) CA3.4 Describironse as actividades que cumpra realizar para manter os sistemas ou os modelos de calidade, nos procesos de fabricacién asociados as competencias desta figura profesional.

(MP0006_12) CA3.4 Calcularonse, segundo o procedemento establecido, os indices de capacidade de proceso dunha serie de mostras medidas, con especificacions técnicas e valores cofiecidos.

(MP0006_22) CA3.5 Formalizaronse os documentos asociados ao proceso.

(MP0006_12) CA3.5 Diferenciaronse os tipos de graficos en funcién da sua aplicacion.

(MP0006_22) CA3.6 Valorouse a influencia das normas de calidade no conxunto do proceso.

(MP0006_12) CA3.6 Explicouse o valor de limite de control.

(MP0006_12) CA4.1 Explicaronse as caracteristicas dos sistemas e dos modelos de calidade que afecten ao proceso tecnoléxico deste perfil profesional.

(MP0006_12) CA4.2 Describironse os elementos da infraestrutura da calidade e, dentro desta, a figura dos laboratorios de calibraxe.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0006_12) CA4.3 Identificaronse as normas e os procedementos afins ao proceso de fabricacién ou control.

(MP0006_12) CA4.4 Describironse as actividades que cumpra realizar para manter os sistemas ou os modelos de calidade, nos procesos de fabricacién asociados as competencias desta figura profesional.

(MP0006_12) CA4.5 Formalizaronse os documentos asociados ao proceso.

(MP0006_12) CA4.6 Valorouse a influencia das normas de calidade no conxunto do proceso.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Conceptos, métodos, procedimentos e actitudes necesarios para desenvolver un traballo nunha empresa de Fabricacién Mecanica con referencia
ao curriculo deste madulo.

Tamén se fai imprescindible facer medicions con palmer e gonidmetro de pezas do taller. Calcu-lo dun axuste normalizado ISO.
Realizar ensaios non destructivos. Interpretar ensaios destructivos e non destructivos.

Calculo de ensaios. Interpretacion de radiografias.

Diferencias entre ensaios destructivos e non destructivos

Conceptos fundamentais da calidade.

Calidade no desefio.

Concepto de productividade. Relaccion entre productividade e calidade.

Politica industrial sobre calidade.

Concepto de homologacion e certificacion.

Concepto de rexistro de empresa.

Concepto de normalizacion. Normas referentes a calidade.

Cofiecemento dos plans nacionais de calidade vixentes.

Xestion da calidade.

Planificacion, organizacion e control.

Instrumentos de control.

Técnicas basicas de control.

Técnicas estadisticas de control.
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Técnicas avanzadas de control.

Exercicios practicos. (Aplicacion de tecnicas estadisticas)

Aplicacion de técnicas estadisticas a capacidade de procesos.

A forma de avaliacién e mediante proba escrita sobre cuestions que abrangue o médulo e pro-blemas de célculo.

Para superar esta proba sera necesario acadar unha nota de 5 puntos sobre 10

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

preguntas relacionadas co temario-curriculo. Esta parte ten un valor do 35% da nota total.
Tempo para esta proba 75 minutos

Realizar ensaios non destructivos. Interpretar ensaios destructivos e non destructivos.
Calculo de ensaios destructivos. Interpretacion de radiografias.

Diferencias entre ensaios destructivos e non destructivos

exercicios de caculo, practicas de metroloxia

4.b) Segunda parte da proba

Realizar ensaios non destructivos. Interpretar ensaios destructivos e non destructivos.
Calculo de ensaios destructivos.

Interpretacion de radiografias.

Diferencias entre ensaios destructivos e non destructivos

-10-
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Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0007 Interpretacion gréfica 2025/2026 0 133 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

BENITO FERNANDEZ JARDON,ANDRES CASTANO RAMOS (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Determina a forma e as dimensiéns dos produtos para construir, interpretando a simboloxia representada nos planos de fabricacion.

RAZ2 - Identifica os compofientes dos produtos representados nos planos, determina as tolerancias de forma e dimensiéns, e outras caracteristicas de cada elemento que integra o produto, e analiza e interpreta a informacion
técnica contida nos planos de fabricacié

RAZ3 - Realiza esbozos de utiles e ferramentas para a execucion dos procesos, e define as soluciéns construtivas en cada caso.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Recofiecéronse os sistemas de representacion grafica.

CA1.2 Describironse os formatos de planos empregados en fabricacion mecanica e explicaronse as suas partes: marxes, cadros de rotulaxe, e sinais de centraxe e de orientacion.

CA1.3 Interpretouse o significado das lifias representadas no plano (arestas, eixes, auxiliares, etc.) e a relacion entre elas (espazamento, orde de prioridade, etc.).

CA1.4 Describironse as escalas graficas e as escalas normalizadas empregadas en fabricacion mecanica.

CA1.5 Interpretouse a forma do obxecto representado nas vistas ou nos sistemas de representacion grafica.

CA1.6 Identificaronse as seccidns e os cortes representados nos planos.

CA1.7 Interpretaronse as dimensions do obxecto representado e identificaronse os sistemas de cotas.

CA1.8 Interpretaronse as vistas, as seccions e os detalles dos planos, e determinouse a informacién contida nestes.

CA1.9 Caracterizaronse as formas normalizadas do obxecto representado: roscas, soldaduras, entalladuras, etc.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.10 Identificaronse os termos en idiomas estranxeiros dos elementos normalizados.

CA1.11 Interpretaronse os planos de conxunto e os despezamentos empregados na industria, asi como a designacién dos elementos normalizados na listaxe de pezas.

CA2.1 Identificaronse os elementos normalizados que formen parte do conxunto.

CA2.3 Interpretaronse as tolerancias dimensionais, xeométricas e superficiais de fabricacion dos obxectos representados.

CA2.4 Identificaronse os materiais do obxecto representado.

CA2.5 Identificaronse os tratamentos térmicos e superficiais do obxecto representado.

CA3.1 Seleccionouse o sistema de representacion grafica mais acaido para representar a solucién construtiva.

CA3.2 Prepararonse os instrumentos de representacion e os soportes necesarios para a realizaciéon dos esbozos, tanto de forma manual como empregando ferramentas de CAD.

CAZ3.7 Propuxéronse melloras dos utiles e das ferramentas dispofiibles.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

técnica contida nos planos de fabricacio

RA2 - Identifica os compofientes dos produtos representados nos planos, determina as tolerancias de forma e dimensioéns, e outras caracteristicas de cada elemento que integra o produto, e analiza e interpreta a informacién

RAZ3 - Realiza esbozos de utiles e ferramentas para a execucion dos procesos, e define as solucions construtivas en cada caso.

RA4 - Interpreta esquemas de automatizacion de maquinas e equipamentos, e identifica os elementos representados en planos de instalacions pneumaticas, hidraulicas, eléctricas, programables e non programables.
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2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA2.1 Identificaronse os elementos normalizados que formen parte do conxunto.

CA2.2 Describironse os tipos de axustes en relacion coas tolerancias dimensionais.

CA2.3 Interpretaronse as tolerancias dimensionais, xeométricas e superficiais de fabricacion dos obxectos representados.

CA2.4 Identificaronse os materiais do obxecto representado.

CA2.5 Identificaronse os tratamentos térmicos e superficiais do obxecto representado.

CAZ2.6 Determinaronse os elementos de unioén.

CA2.7 Valorouse a influencia dos datos determinados na calidade do produto final.

CA3.1 Seleccionouse o sistema de representacion grafica mais acaido para representar a solucién construtiva.

CA3.2 Prepararonse os instrumentos de representacion e os soportes necesarios para a realizaciéon dos esbozos, tanto de forma manual como empregando ferramentas de CAD.

CA3.3 Realizouse manualmente o esbozo da solucién construtiva dos Utiles e das ferramentas, segundo as normas de representacion grafica.

CA3.4 Realizaronse representacions graficas da solucién construtiva dos Utiles e das ferramentas segundo as normas de representacion grafica, utilizando programas CAD.

CA3.5 Representouse no esbozo a forma, as dimensiéns (cotas e tolerancias dimensionais, xeométricas e superficiais), os tratamentos, os elementos normalizados e os materiais.

CA3.6 Realizouse un esbozo completo de xeito que permita o desenvolvemento e a construcion dos utiles.

CA4.1 Interpretouse a simboloxia utilizada para representar elementos electrénicos, eléctricos, hidraulicos e pneumaticos.

CA4.2 Relacionaronse os compofientes utilizados en automatizacion cos simbolos do esquema da instalacion.

CA4.3 Identificaronse as referencias comerciais dos compofientes da instalacion e localizaronse os compofientes nos catalogos de provedores ou en programas informaticos especializados.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA4 .4 Identificaronse os valores de funcionamento da instalacion e as suas tolerancias.

CA4.5 Identificaronse as conexiéns e as etiquetas de conexién da instalacion.

CA4.6 Identificaronse os mandos de regulacion do sistema.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

- SISTEMAS DE REPRESENTACION: Cofiecemento da representacién ortogonal (vistas) e da representacion oblicua

(perspectiva isométrica).

- CROQUIZACION E DELINEACION: Demostrar a execucion de croquis de pezas cn vistas, cortes, seccion e cotas, asi como a delineacion
(con instrumentos de debuxo) das mesmas.

- ELEMENTOS NORMALIZADOS: Cofiecemento das caracteristicas dos elementos normalizados (forma, dimensiéns, materiais, etc, asi
como a busca de datos dos devanditos elementos nos manuais.

- TOLERANCIAS E ACABADO SUPERFICIAL: Demostrar o célculo das condicién de axuste dun conxunto (xogo ou apreto) e mailos seus
valores numéricos, asi como a interpretacion e designacion das tolerancias xeométricas e das condicién de acabado superficial das pezas.
- CONXUNTOS E DESPECES: Executar o croquizado € delineado dun conxunto e despece dun mecanismo proposto, coas indicacions e
normas precisas (tolerancias, cotas, rotulacion, acabados, etc.).

- CIRCUITOS: Elaboracion de circuitos eléctricos, pneumaticos e hidraulicos, con todos os seus elementos e simbolos normalizados.

- CAD 2D: Realizacién de pezas, conxuntos e despeces en AutoCad, con todalas suas caracteristicas (tolerancias, cotas, rotulacion,
acabados, efc.).

- CAD 3D: Execucién de modelados e debuxos en 3D en AutoCad.

- PROXECTOS: Realizacion de presentacidns, importacion e exportacion de ficheiros entre distintos programas e creacion de proxectos en PDF.
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4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Proba tedrica escrita.

Preguntas relacionadas co temario-curriculo. Esta parte ten un valor do 35% da nota total.
Puntuase de 0-10, sendo necesario un 5 para facer media coa parte b

Tempo para esta proba 60 minutos

4.b) Segunda parte da proba

Proba préactica.

Esta parte ten un valor do 65% da nota total.

Tempo para esta proba 120 minutos

Constara de obter vistas dunha peza e acotala segundo as normas ISO, realizacién dun traballo con un programa de desefio en 2D e outro traballo con un programa en 3D
Punttase de 0-10, sendo necesario un 5 para facer media coa parte a

A nota final sera en forma de calificacion e decimal. De 0 a 4.99 puntos non se supera a proba e de 5 ata 10 puntos superase
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Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0008 Formacion e orientacion laboral 2025/2026 0 107 0
MP0008_12 Prevencion de riscos laborais 2025/2026 0 45 0
MP000S_22 Egtgfe%sode traballo, dereito do traballo e da seguridade social, e procura de 2025/2026 0 62 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

VANESSA RODRIGUEZ GONZALEZ,MONICA DIAZ FIDALGO (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0008_12) RA1 - Recofiece os dereitos e as obrigas das persoas traballadoras e empresarias relacionados coa seguridade e a saude laboral.

(MP0008_22) RA1 - Participa responsablemente en equipos de traballo eficientes que contribdan & consecucién dos obxectivos da organizacion.

(MP0008_22) RA2 - Identifica os dereitos e as obrigas que se derivan das relaciéns laborais, e recofiéceos en diferentes situaciéns de traballo.

(MP0008_12) RA2 - Avalia as situacions de risco derivadas da sua actividade profesional analizando as condicions de traballo e os factores de risco mais habituais do sector de mecanizado industrial.

(MP0008_12) RA3 - Participa na elaboracion dun plan de prevencion de riscos e identifica as responsabilidades de todos os axentes implicados.

(MP0008_22) RA3 - Determina a accién protectora do sistema da Seguridade Social ante as continxencias cubertas, e identifica as clases de prestacions.

(MP0008_12) RA4 - Determinaronse as medidas de prevencion e proteccion no contorno laboral da titulacion de técnico en mecanizado.

(MP0008_22) RA4 - Planifica o seu itinerario profesional seleccionando alternativas de formacién e oportunidades de emprego ao longo da vida.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0008_12) CA1.1 Relacionaronse as condicions laborais coa saude da persoa traballadora.

(MP0008_22) CA1.1 Identificaronse os equipos de traballo en situacidns de traballo relacionadas co perfil de técnico en mecanizado e valoraronse as stuas vantaxes sobre o traballo individual.

(MP0008_12) CA1.2 Distinguironse os principios da accion preventiva que garanten o dereito a seguridade e a saude das persoas traballadoras.

(MP0008_22) CA1.2 Determinaronse as caracteristicas do equipo de traballo eficaz fronte as dos equipos ineficaces.

(MP0008_12) CA1.3 Apreciouse a importancia da informacion e da formacién como medio para a eliminacién ou a reducién dos riscos laborais.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0008_22) CA1.3 Adoptaronse responsablemente os papeis asignados para a eficiencia e a eficacia do equipo de traballo.

(MP0008_12) CA1.4 Comprendéronse as actuacions axeitadas ante situacions de emerxencia e risco laboral grave e inminente.

(MP0008_22) CA1.4 Empregaronse axeitadamente as técnicas de comunicacion no equipo de traballo para recibir e transmitir instrucions e coordinar as tarefas.

(MP0008_12) CA1.5 Valoraronse as medidas de proteccion especificas de persoas traballadoras sensibles a determinados riscos, asi como as de proteccion da maternidade e a lactacién, e de menores.

(MP0008_22) CA1.5 Determinaronse procedementos para a resolucion dos conflitos identificados no seo do equipo de traballo.

(MP0008_12) CA1.6 Analizaronse os dereitos a vixilancia e proteccién da saude no sector de mecanizado industrial.

(MP0008_22) CA1.6 Aceptaronse de forma responsable as decisions adoptadas no seo do equipo de traballo.

(MP0008_12) CA1.7 Asumiuse a necesidade de cumprir as obrigas das persoas traballadoras en materia de prevencioén de riscos laborais.

(MP0008_22) CA1.7 Analizaronse os obxectivos alcanzados polo equipo de traballo en relacién cos obxectivos establecidos, e coa participacion responsable e activa dos seus membros.

(MP0008_12) CA2.1 Determinaronse as condicions de traballo con significacion para a prevenciéon nos contornos de traballo relacionados co perfil profesional de técnico en mecanizado.

(MP0008_22) CA2.1 Identificaronse o ambito de aplicacién, as fontes e os principios de aplicacion do dereito do traballo.

(MP0008_12) CA2.2 Clasificaronse os factores de risco na actividade e os danos derivados deles.

(MP0008_22) CA2.2 Distinguironse os principais organismos que intervefien nas relaciéns laborais.

(MP0008_12) CA2.3 Clasificaronse e describironse os tipos de danos profesionais, con especial referencia a accidentes de traballo e doenzas profesionais, relacionados co perfil profesional de técnico en mecanizado.

(MP0008_22) CA2.3 Identificaronse os elementos esenciais dun contrato de traballo.

(MP0008_22) CA2.4 Analizaronse as principais modalidades de contratacién e identificaronse as medidas de fomento da contratacion para determinados colectivos.

(MP0008_22) CA2.5 Valoraronse os dereitos e as obrigas que se recollen na normativa laboral.

(MP0008_22) CA2.6 Determinaronse as condiciéns de traballo pactadas no convenio colectivo aplicable ou, en ausencia deste, as condicidns habituais no sector profesional relacionado co titulo de técnico en mecanizado.

-3-
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0008_22) CA2.7 Valoraronse as medidas establecidas pola lexislacion para a conciliacion da vida laboral e familiar, e para a igualdade efectiva entre homes e mulleres.

(MP0008_22) CA2.8 Analizouse o recibo de salarios e identificaronse os principais elementos que o integran.

(MP0008_22) CA2.9 Identificaronse as causas e os efectos da modificacién, a suspension e a extincion da relacion laboral.

(MP0008_22) CA2.10 Identificaronse os 6rganos de representacion das persoas traballadoras na empresa.

(MP0008_22) CA2.11 Analizaronse os conflitos colectivos na empresa e os procedementos de solucion.

(MP0008_22) CA2.12 Identificaronse as caracteristicas definitorias dos novos contornos de organizacién do traballo.

(MP0008_12) CA3.1 Valorouse a importancia dos habitos preventivos en todos os ambitos e en todas as actividades da empresa.

(MP0008_22) CA3.1 Valorouse o papel da Seguridade Social como piar esencial do estado social e para a mellora da calidade de vida da cidadania.

(MP0008_12) CA3.2 Clasificaronse os xeitos de organizacién da prevencion na empresa en funcién dos criterios establecidos na normativa sobre prevencion de riscos laborais.

(MP0008_22) CA3.2 Delimitouse o funcionamento e a estrutura do sistema da Seguridade Social.

(MP0008_12) CA3.3 Determinaronse os xeitos de representacion das persoas traballadoras na empresa en materia de prevencioén de riscos.

(MP0008_22) CA3.3 Identificaronse, nun suposto sinxelo, as bases de cotizacion dunha persoa traballadora e as cotas correspondentes a ela e 4 empresa.

(MP0008_12) CA3.4 Identificaronse os organismos publicos relacionados coa prevencion de riscos laborais.

(MP0008_22) CA3.4 Determinaronse as principais prestacions contributivas da Seguridade Social, os seus requisitos e a stia duracion, e realizouse o calculo da sua contia nalgins supostos practicos.

(MP0008_22) CA3.5 Determinaronse as posibles situacions legais de desemprego en supostos practicos sinxelos, e realizouse o calculo da duracion e da contia dunha prestacion por desemprego de nivel contributivo basico.

(MP0008_12) CA3.7 Definiuse o contido do plan de prevencion nun centro de traballo relacionado co sector profesional da titulacion de técnico en mecanizado.

(MP0008_12) CA3.8 Proxectouse un plan de emerxencia e evacuacion para nunha pequena ou mediana empresa do sector de actividade do titulo.

(MP0008_12) CA4.1 Definironse as técnicas e as medidas de prevencién e de proteccion que se deben aplicar para evitar ou diminuir os factores de risco, ou para reducir as stias consecuencias no caso de materializarse.

-4 -
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0008_22) CA4.1 Valoraronse as propias aspiracions, motivacions, actitudes e capacidades que permitan a toma de decisions profesionais.

(MP0008_12) CA4.2 Analizouse o significado e o alcance da sinalizacion de seguridade de diversos tipos.

(MP0008_22) CA4.2 Tomouse conciencia da importancia da formaciéon permanente como factor clave para a empregabilidade e a adaptacién as esixencias do proceso produtivo.

(MP0008_12) CA4.3 Seleccionaronse os equipamentos de proteccion individual (EPI) axeitados as situaciéns de risco atopadas.

(MP0008_22) CA4.3 Valoraronse as oportunidades de formacion e emprego noutros estados da Unién Europea.

(MP0008_12) CA4.4 Analizaronse os protocolos de actuacion en caso de emerxencia.

(MP0008_22) CA4.4 Valorouse o principio de non-discriminacion e de igualdade de oportunidades no acceso ao emprego e nas condiciéns de traballo.

(MP0008_12) CA4.5 Identificaronse as técnicas de clasificacion de persoas feridas en caso de emerxencia, onde existan vitimas de diversa gravidade.

(MP0008_22) CA4.5 Desenaronse os itinerarios formativos profesionais relacionados co perfil profesional de técnico en mecanizado.

(MP0008_12) CA4.6 Identificaronse as técnicas basicas de primeiros auxilios que se deben aplicar no lugar do accidente ante danos de diversos tipos, asi como a composicién e o uso da caixa de urxencias.

(MP0008_22) CA4.6 Determinaronse as competencias e as capacidades requiridas para a actividade profesional relacionada co perfil do titulo, e seleccionouse a formacién precisa para as mellorar e permitir unha axeitada
insercioén laboral.

(MP0008_22) CA4.7 Identificaronse as principais fontes de emprego e de insercion laboral para as persoas coa titulacién de técnico en mecanizado.

(MP0008_22) CA4.8 Empregaronse adecuadamente as técnicas e os instrumentos de procura de emprego.

(MP0008_22) CA4.9 Previronse as alternativas de autoemprego nos sectores profesionais relacionados co titulo.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0008_12) RA1 - Recofiece os dereitos e as obrigas das persoas traballadoras e empresarias relacionados coa seguridade e a saude laboral.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0008_22) RA2 - Identifica os dereitos e as obrigas que se derivan das relaciéns laborais, e recofiéceos en diferentes situacions de traballo.

(MP0008_12) RA2 - Avalia as situacions de risco derivadas da sua actividade profesional analizando as condiciéns de traballo e os factores de risco mais habituais do sector de mecanizado industrial.

(MP0008_12) RA3 - Participa na elaboracion dun plan de prevencion de riscos e identifica as responsabilidades de todos os axentes implicados.

(MP0008_22) RA3 - Determina a accion protectora do sistema da Seguridade Social ante as continxencias cubertas, e identifica as clases de prestacions.

(MP0008_12) RA4 - Determinaronse as medidas de prevencion e proteccién no contorno laboral da titulacion de técnico en mecanizado.

(MP0008_22) RA4 - Planifica o seu itinerario profesional seleccionando alternativas de formacién e oportunidades de emprego ao longo da vida.

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0008_12) CA1.2 Distinguironse os principios da accién preventiva que garanten o dereito & seguridade e & salude das persoas traballadoras.

(MP0008_12) CA1.4 Comprendéronse as actuacions axeitadas ante situacions de emerxencia e risco laboral grave e inminente.

(MP0008_22) CA2.1 Identificaronse o ambito de aplicacion, as fontes e os principios de aplicacién do dereito do traballo.

(MP0008_12) CA2.2 Clasificaronse os factores de risco na actividade e os danos derivados deles.

(MP0008_12) CA2.3 Clasificaronse e describironse os tipos de danos profesionais, con especial referencia a accidentes de traballo e doenzas profesionais, relacionados co perfil profesional de técnico en mecanizado.

(MP0008_12) CA2.4 Identificaronse as situacidns de risco mas habituais nos contornos de traballo das persoas coa titulacion de técnico en mecanizado.

(MP0008_22) CA2.4 Analizaronse as principais modalidades de contratacién e identificaronse as medidas de fomento da contratacion para determinados colectivos.

(MP0008_12) CA2.5 Levouse a cabo a avaliacion de riscos nun contorno de traballo, real ou simulado, relacionado co sector de actividade do titulo.

(MP0008_22) CA2.8 Analizouse o recibo de salarios e identificaronse os principais elementos que o integran.

(MP0008_22) CA2.9 Identificaronse as causas e os efectos da modificacién, a suspension e a extincion da relacién laboral.




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E I
FORMACION PROFESIONAL ANEXO Il j B |C | B

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0008_12) CA3.2 Clasificaronse os xeitos de organizacién da prevencion na empresa en funcién dos criterios establecidos na normativa sobre prevencion de riscos laborais.

(MP0008_22) CA3.3 Identificaronse, nun suposto sinxelo, as bases de cotizacion dunha persoa traballadora e as cotas correspondentes a ela e 4 empresa.

(MP0008_22) CA3.4 Determinaronse as principais prestacions contributivas da Seguridade Social, os seus requisitos e a stia duracion, e realizouse o calculo da sua contia nalgins supostos practicos.

(MP0008_12) CA3.5 Valorouse a importancia da existencia dun plan preventivo na empresa que inclia a secuencia de actuaciéns para realizar en caso de emerxencia.

(MP0008_22) CA3.5 Determinaronse as posibles situacions legais de desemprego en supostos practicos sinxelos, e realizouse o calculo da duracion e da contia dunha prestacion por desemprego de nivel contributivo basico.

(MP0008_12) CA3.6 Estableceuse o ambito dunha prevencion integrada nas actividades da empresa, e determinaronse as responsabilidades e as funcidéns de cadaquén.

(MP0008_12) CA3.7 Definiuse o contido do plan de prevencion nun centro de traballo relacionado co sector profesional da titulacion de técnico en mecanizado.

(MP0008_12) CA3.8 Proxectouse un plan de emerxencia e evacuacion para nunha pequena ou mediana empresa do sector de actividade do titulo.

(MP0008_12) CA4.1 Definironse as técnicas e as medidas de prevencién e de proteccion que se deben aplicar para evitar ou diminuir os factores de risco, ou para reducir as stias consecuencias no caso de materializarse.

(MP0008_12) CA4.2 Analizouse o significado e o alcance da sinalizacion de seguridade de diversos tipos.

(MP0008_12) CA4.3 Seleccionaronse os equipamentos de proteccion individual (EPI) axeitados as situaciéns de risco atopadas.

(MP0008_12) CA4.4 Analizaronse os protocolos de actuacion en caso de emerxencia.

(MP0008_12) CA4.5 Identificaronse as técnicas de clasificacion de persoas feridas en caso de emerxencia, onde existan vitimas de diversa gravidade.

(MP0008_12) CA4.6 Identificaronse as técnicas basicas de primeiros auxilios que se deben aplicar no lugar do accidente ante danos de diversos tipos, asi como a composicién e o uso da caixa de urxencias.

(MP0008_22) CA4.8 Empregaronse adecuadamente as técnicas e os instrumentos de procura de emprego.
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

O alumno demostrara no desenvolvemento das duas partes da proba que supera positivamente cada un dos criterios de avaliacién previstos na presente programacion. Valorarase a exactitude e concrecion na
resposta, a sua fundamentacion legal e o seu razoamento.

Tanto na parte tedrica coma na parte practica habera varias preguntas que permitan demostrar que 0 alumno consigue os resultados de aprendizaxe deste modulo. Cada pregunta sera cualificada numericamente de
0-10, admitindo dous decimais. Sera necesario obter unha puntuacion minima de 5 en cada unha delas para superar 0 médulo. A nota final de cada proba sera a media obtida entre a puntuacién de todas as
preguntas que a conformaban e sera emitida de 0-10, sen decimais.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

A proba consistiranun maximo de 25 preguntas tedricas sobre os diversos contidos abordados neste médulo profesional.
Dispora de duas horas para o seu desenvolvemento.
0 alumno traera boligrafo azul ou negro e calculadora (non se admite o mobil para facer os calculos).

4.b) Segunda parte da proba

A proba consistira na resolucién de varios supostos practicos relacionados cos criterios de avaliacion sinalados.
Dispora de duas horas para o seu desenvolvemento.
O alumno traera boligrafo azul ou negro e calculadora (non se admite o mobil para facer os calculos).
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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

jB|ICIB

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEO1 Mecanizado Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0009 Empresa e iniciativa emprendedora 2025/2026 0 53 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

MARIA ISABEL MACEIRAS FORMOSEL,PEDRO CONDE MARTINEZ (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Desenvolve o seu espirito emprendedor identificando as capacidades asociadas a el e definindo ideas emprendedoras caracterizadas pola innovacion e a creatividade.

RAZ2 - Decide a oportunidade de creacion dunha pequena empresa para o desenvolvemento da idea emprendedora, tras a analise da relacién entre a empresa e o contorno, do proceso produtivo, da organizacién dos
recursos humanos e dos valores culturais e éticos.

RA3 - Selecciona a forma xuridica tendo en conta as implicacions legais asociadas e o proceso para a sUa constituciéon e posta en marcha.

RA4 - Realiza actividades de xestion administrativa e financeira basica dunha pequena ou mediana empresa, identifica as principais obrigas contables e fiscais, e formaliza a documentacion.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Identificouse o concepto de innovacion e a sua relaciéon co progreso da sociedade e o aumento no benestar dos individuos.

CA1.2 Analizouse o concepto de cultura emprendedora e a sua importancia como dinamizador do mercado laboral e fonte de benestar social.

CA1.3 Valorouse a importancia da iniciativa individual, a creatividade, a formacién, a responsabilidade e a colaboracién como requisitos indispensables para ter éxito na actividade emprendedora.

CA1.4 Analizaronse as caracteristicas das actividades emprendedoras no sector de fabricacion mecanica.

CA1.5 Valorouse o concepto de risco como elemento inevitable de toda actividade emprendedora.

CA1.6 Valoraronse ideas emprendedoras caracterizadas pola innovacion, pola creatividade e pola sua factibilidade.

CA1.8 Analizouse a estrutura dun proxecto empresarial e valorouse a sia importancia como paso previo a creacion dunha pequena empresa.

CA2.1 Valorouse a importancia das pequenas e medianas empresas no tecido empresarial galego.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA2.2 Analizouse o impacto ambiental da actividade empresarial e a necesidade de introducir criterios de sustentabilidade nos principios de actuacién das empresas.

CA2.3 Identificaronse os principais compofientes do contorno xeral que rodea a empresa e, en especial, nos aspectos tecnoléxico, econémico, social, ambiental, demografico e cultural.

CA2.4 Apreciouse a influencia na actividade empresarial das relaciéns coa clientela, con provedores, coas administracions publicas, coas entidades financeiras e coa competencia como principais integrantes do contorno
especifico.

CA2.6 Analizouse o fenédmeno da responsabilidade social das empresas e a stia importancia como un elemento da estratexia empresarial.

CA2.7 Valorouse a importancia do balance social dunha empresa relacionada con fabricacién mecanica e describironse os principais custos sociais en que incorren estas empresas, asi como os beneficios sociais que
producen.

CA2.9 Definironse os obxectivos empresariais incorporando valores éticos e sociais.

CA2.10 Analizaronse os conceptos de cultura empresarial, e de comunicacion e imaxe corporativas, asi como a sua relaciéon cos obxectivos empresariais.

CA2.11 Describironse as actividades e os procesos basicos que se realizan nunha empresa de fabricacién mecanica, e delimitaronse as relacions de coordinaciéon e dependencia dentro do sistema empresarial.

CA3.1 Analizouse o concepto de persoa empresaria, asi como os requisitos que compren para desenvolver a actividade empresarial.

CA3.2 Analizaronse as formas xuridicas da empresa e determinandose as vantaxes e as desvantaxes de cada unha en relaciéon coa sua idea de negocio.

CA3.3 Valorouse a importancia das empresas de economia social no sector de fabricacion mecanica.

CA3.4 Especificouse o grao de responsabilidade legal das persoas propietarias da empresa en funcion da forma xuridica elixida.

CA3.5 Diferenciouse o tratamento fiscal establecido para cada forma xuridica de empresa.

CA3.6 Identificaronse os tramites esixidos pola lexislacion para a constitucion dunha pequena ou mediana empresa en funcién da sua forma xuridica.

CA3.7 Identificaronse as vias de asesoramento e xestion administrativa externas a hora de pér en marcha unha pequena ou mediana empresa.

CA3.8 Analizaronse as axudas e subvenciéns para a creacion e posta en marcha de empresas de fabricacién mecanica tendo en conta a sta localizacion.

CA4.1 Analizaronse os conceptos basicos de contabilidade, asi como as técnicas de rexistro da informacién contable: activo, pasivo, patrimonio neto, ingresos, gastos e contas anuais.

CA4.2 Describironse as técnicas basicas de analise da informacion contable, en especial no referente ao equilibrio da estrutura financeira e a solvencia, a liquidez e a rendibilidade da empresa.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA4.3 Definironse as obrigas fiscais (declaracion censual, IAE, liquidaciéns trimestrais, resumes anuais, etc.) dunha pequena e dunha mediana empresa relacionadas con fabricacion mecanica, e diferenciaronse os tipos de
impostos no calendario fiscal (liquidacion

CA4.4 Formalizouse con correccién, mediante procesos informaticos, a documentacién basica de caracter comercial e contable (notas de pedido, albaras, facturas, recibos, cheques, obrigas de pagamento e letras de cambio)
para unha pequena e unha mediana empresa d

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Desenvolve o seu espirito emprendedor identificando as capacidades asociadas a el e definindo ideas emprendedoras caracterizadas pola innovacion e a creatividade.

RAZ2 - Decide a oportunidade de creacién dunha pequena empresa para o desenvolvemento da idea emprendedora, tras a analise da relacidon entre a empresa e o contorno, do proceso produtivo, da organizacién dos
recursos humanos e dos valores culturais e éticos.

RAZ3 - Selecciona a forma xuridica tendo en conta as implicacions legais asociadas e o proceso para a sua constitucion e posta en marcha.

RA4 - Realiza actividades de xestion administrativa e financeira basica dunha pequena ou mediana empresa, identifica as principais obrigas contables e fiscais, e formaliza a documentacion.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.6 Valoraronse ideas emprendedoras caracterizadas pola innovacion, pola creatividade e pola sua factibilidade.

CA1.7 Decidiuse a partir das ideas emprendedoras unha determinada idea de negocio do ambito de fabricacion mecanica, que ha servir de punto de partida para a elaboracion do proxecto empresarial.

CA1.8 Analizouse a estrutura dun proxecto empresarial e valorouse a sia importancia como paso previo a creacion dunha pequena empresa.

CAZ2.3 Identificaronse os principais comporfientes do contorno xeral que rodea a empresa e, en especial, nos aspectos tecnoldxico, econémico, social, ambiental, demografico e cultural.

CA2.4 Apreciouse a influencia na actividade empresarial das relaciéns coa clientela, con provedores, coas administraciéns publicas, coas entidades financeiras e coa competencia como principais integrantes do contorno
especifico.

-4 -
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA2.5 Determinaronse os elementos do contorno xeral e especifico dunha pequena ou mediana empresa de fabricacidén mecanica en funcién da sua posible localizacion.

CAZ2.8 Identificaronse, en empresas de fabricaciéon mecanica, practicas que incorporen valores éticos e sociais.

CA2.9 Definironse os obxectivos empresariais incorporando valores éticos e sociais.

CA2.10 Analizaronse os conceptos de cultura empresarial, e de comunicacion e imaxe corporativas, asi como a sua relaciéon cos obxectivos empresariais.

CA2.12 Elaborouse un plan de empresa que inclua a idea de negocio, a localizacion, a organizacion do proceso produtivo e dos recursos necesarios, a responsabilidade social e o plan de marketing.

CA3.3 Valorouse a importancia das empresas de economia social no sector de fabricacion mecanica.

CA3.4 Especificouse o grao de responsabilidade legal das persoas propietarias da empresa en funcion da forma xuridica elixida.

CA3.5 Diferenciouse o tratamento fiscal establecido para cada forma xuridica de empresa.

CA3.6 Identificaronse os tramites esixidos pola lexislacion para a constitucion dunha pequena ou mediana empresa en funcién da sua forma xuridica.

CA3.7 Identificaronse as vias de asesoramento e xestion administrativa externas a hora de pér en marcha unha pequena ou mediana empresa.

CA3.8 Analizaronse as axudas e subvenciéns para a creacion e posta en marcha de empresas de fabricacién mecanica tendo en conta a sta localizacion.

CAZ3.9 Incluiuse no plan de empresa informacion relativa a eleccion da forma xuridica, os tramites administrativos, as axudas e as subvencions.

CA4.1 Analizaronse os conceptos basicos de contabilidade, asi como as técnicas de rexistro da informacién contable: activo, pasivo, patrimonio neto, ingresos, gastos e contas anuais.

CA4.2 Describironse as técnicas basicas de analise da informacion contable, en especial no referente ao equilibrio da estrutura financeira e a solvencia, a liquidez e a rendibilidade da empresa.

CA4.3 Definironse as obrigas fiscais (declaracion censual, IAE, liquidaciéns trimestrais, resumes anuais, etc.) dunha pequena e dunha mediana empresa relacionadas con fabricacion mecanica, e diferenciaronse os tipos de
impostos no calendario fiscal (liquidacion

CA4.4 Formalizouse con correccién, mediante procesos informaticos, a documentacion basica de caracter comercial e contable (notas de pedido, albaras, facturas, recibos, cheques, obrigas de pagamento e letras de cambio)
para unha pequena e unha mediana empresa d

CA4.5 Elaborouse o plan financeiro e analizouse a viabilidade econémica e financeira do proxecto empresarial.
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3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

A avaliacién positiva do modulo esixira a presentacion dun plan de empresa que contefia os elementos que se enumeran no apartado seguinte, e completarase cunha proba escrita que constara de casos practicos
sinxelos e preguntas cortas.

A nota final vira determinada nun 50% pola puntuacion obtida na proba escrita realizada e nun 50% pola valoracion do plan de empresa.

Debera obterse unha puntuacion de 5 tanto na proba escrita como no plan de empresa para superar 0 modulo.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Esta primeira parte da proba consistird nunha proba escrita que constara de preguntas cortas e supostos practicos (incluindo operacions de calculo e cumprimentacion de documentos) relativos aos contidos que se
indican a continuacion:

-Innovacion e desenvolvemento econdmico. Principais caracteristicas da innovacién na actividade da imaxe persoal (materiais, tecnoloxia, organizacion da producion, etc.).
-ldeas emprendedoras: fontes de ideas, maduracion e avaliacion destas.

-A empresa como sistema: concepto, funcidns e clasificacions.

-Analise do contorno xeral dunha pequena ou mediana empresa de imaxe persoal; aspectos tecnoldxico, econémico, social, ambiental, demografico e cultural.

-Analise do contorno especifico dunha pequena ou mediana empresa de imaxe persoal: clientes, provedores, administracions publicas, entidades financeiras e competencia.
-Localizacion da empresa.

-A persoa empresaria. Requisitos para o exercicio da actividade empresarial.

-A empresa como sistema.

-Estructura organizativa dunha empresa

-Responsabilidade social e balance social.

-A ética empresarial.

-Cultura empresarial, e comunicacién e imaxe corporativas.

-Actividades e procesos basicos na empresa. Organizacién dos recursos dispofiibles. Externalizacion de actividades da empresa.

-Descricién dos elementos e estratexias do plan de producién e do plan de marketing.

-Formas xuridicas das empresas.

-Proceso administrativo de constitucion e posta en marcha dunha empresa.

-Concepto e nocions basicas de contabilidade: activo, pasivo, patrimonio neto, ingresos, gastos e contas anuais.
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-Analise da informacion contable: equilibrio da estrutura financeira e ratios financeiras de solvencia, liquidez e rendibilidade da empresa.

-Obrigas fiscais dunha pequena e dunha mediana empresa.
-Ciclo de xestién administrativa nunha empresa: documentos administrativos(pedido, albarg, factura) e documentos de pagamento(cheque, letra de cambio, pagaré e recibo).

Esta proba tera unha duracion méxima de 2 horas. Sera necesario traer boligrafo azul ou negro e calculadora (non esta permitido o emprego do teléfono mébil para a realizacidn de célculos).

4.b) Segunda parte da proba

A segunda parte constara na exposicion dun plan de empresa que debe ser entregado & profesora para a sta cualificacién.
O plan de empresa contara cos seguintes apartados:

-Introducién ou resumo executivo.

-Plan de producién e plan de marketing.

-Organizacién do persoal.

-Eleccion da forma xuridica, tramites administrativos.

-Axudas e subvencions para a creacion dunha empresa de imaxe persoal.

-Analise das necesidades de investimento e das fontes de financiamento da empresa.

-Plan financeiro: estudo da viabilidade econdmica e financeira.

A exposicion tera unha duracion maxima de 20 minutos. Pddense empregar medios audiovisuais para apoiar esa presentacion. Ao seu remate, a profesora podera facer preguntas, durante un maximo de 10 minutos,
relativas aos apartados do plan asi como as seguintes cuestions:

-Importancia e utilidade da realizacion dun plan de empresa.

-Vias de asesoramento para a elaboracion dun proxecto empresarial e para a posta en marcha da empresa.
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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

jB|ICIB

superior

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico

32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026

Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEO1 Programacion da producion en fabricacion mecanica Ciclos formativos de grao Réxime de proba libre

Médulo profesional e

unidades formativas de menor duracién (*)

Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0002 Mecanizado por control numérico 2025/2026 0 314 0
MP0002_22 Preparacion e mecanizado en maquinas de control numérico 2025/2026 0 194 0
MP0002_12 Programacion e organizacién do proceso 2025/2026 0 120 0

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

BEATRIZ RODRIGUEZ REGO,MARIA VICTORIA RAMOS MARTINEZ, TAMARA COTELO VELO (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

jB|ICIB

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0002_22) RA1 - Prepara maquinas de control numérico (CNC), para o que selecciona os Utiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0002_12) RA1 - Elabora programas de control numérico, aplicando diversos tipos de programacion previamente analizados.

(MP0002_22) RA2 - Controla o proceso de mecanizado, tendo en conta a relacién entre o funcionamento do programa de control numérico e as caracteristicas do produto final.

(MP0002_12) RA2 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_22) CA1.1 Realizouse a posta en marcha e tomouse a referencia dos eixes da maquina.

(MP0002_12) CA1.1 Identificaronse as linguaxes de programacion de control numérico.

(MP0002_22) CA1.2 Cargouse o programa de control numérico.

(MP0002_12) CA1.2 Describironse as etapas na elaboracion de programas.

(MP0002_22) CA1.3 Axustaronse os parametros da maquina.

(MP0002_12) CA1.3 Describironse os planos de traballo.

(MP0002_22) CA1.4 Introducironse os valores nas taboas de ferramentas.

(MP0002_12) CA1.4 Analizaronse as instruciéns xeradas coas equivalentes noutras linguaxes de programacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_22) CA1.5 Seleccionaronse e montaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

(MP0002_12) CA1.5 Realizouse o programa consonte as especificacions do manual de programacion do control numérico computadorizado (CNC) empregado, asi como das ferramentas para empregar.

(MP0002_22) CA1.6 Seleccionaronse os instrumentos de medicion ou verificaciéon en funciéon da operacion que se vaia realizar.

(MP0002_12) CA1.6 Introducironse os datos das ferramentas e os traslados de orixe.

(MP0002_22) CA1.7 Aplicaronse as normas de seguridade requiridas.

(MP0002_12) CA1.7 Compensaronse as ferramentas.

(MP0002_22) CA1.8 Resolvéronse satisfactoriamente os problemas formulados no desenvolvemento da actividade.

(MP0002_12) CA1.8 Introducironse os datos tecnoldxicos no programa de mecanizado asistido por computador (CAM) para que o proceso se desenvolva no menor tempo posible.

(MP0002_22) CA1.9 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0002_12) CA1.9 Verificouse o programa simulando o mecanizado no computador.

(MP0002_12) CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

(MP0002_12) CA1.11 Gardouse o programa na estrutura de ficheiros xerada.

(MP0002_12) CA1.12 Amosouse actitude responsable e interese pola mellora do proceso.

(MP0002_22) CA2.1 Identificaronse os ciclos fixos e os subprogramas.

(MP0002_12) CA2.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das maquinas en funciéon das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0002_22) CA2.2 Describironse os modos de operacién do CNC (en baleiro, automatico, editor, periférico, etc.).

(MP0002_12) CA2.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0002_22) CA2.3 Comprobouse que as traxectorias das ferramentas non xeren colisiéns coa peza nin cos 6érganos da maquina na simulacion en baleiro.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_12) CA2.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0002_22) CA2.4 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.

(MP0002_12) CA2.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0002_22) CA2.5 Executouse o programa de control numérico.

(MP0002_12) CA2.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0002_22) CA2.6 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

(MP0002_12) CA2.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0002_22) CA2.7 Compensaronse os datos das ferramentas ou das traxectorias corrixindo as desviacidons observadas na verificaciéon da peza.

(MP0002_12) CA2.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0002_22) CA2.8 Aplicaronse as normas requiridas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental.

(MP0002_22) CA2.9 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0002_22) RA1 - Prepara maquinas de control numérico (CNC), para o que selecciona os Uutiles e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0002_12) RA1 - Elabora programas de control numérico, aplicando diversos tipos de programacion previamente analizados.

(MP0002_22) RA2 - Controla o proceso de mecanizado, tendo en conta a relacién entre o funcionamento do programa de control numérico e as caracteristicas do produto final.

(MP0002_12) RA2 - Organiza o traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos e elabora a documentacién necesaria.
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2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_22) CA1.1 Realizouse a posta en marcha e tomouse a referencia dos eixes da maquina.

(MP0002_12) CA1.1 Identificaronse as linguaxes de programacion de control numérico.

(MP0002_22) CA1.2 Cargouse o programa de control numérico.

(MP0002_12) CA1.2 Describironse as etapas na elaboracion de programas.

(MP0002_22) CA1.3 Axustaronse os parametros da maquina.

(MP0002_12) CA1.3 Describironse os planos de traballo.

(MP0002_22) CA1.4 Introducironse os valores nas taboas de ferramentas.

(MP0002_12) CA1.4 Analizaronse as instrucions xeradas coas equivalentes noutras linguaxes de programacion.

(MP0002_22) CA1.5 Seleccionaronse e montaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

(MP0002_12) CA1.5 Realizouse o programa consonte as especificacions do manual de programacion do control numérico computadorizado (CNC) empregado, asi como das ferramentas para empregar.

(MP0002_22) CA1.6 Seleccionaronse os instrumentos de medicion ou verificacion en funciéon da operacion que se vaia realizar.

(MP0002_12) CA1.6 Introducironse os datos das ferramentas e os traslados de orixe.

(MP0002_22) CA1.7 Aplicaronse as normas de seguridade requiridas.

(MP0002_12) CA1.7 Compensaronse as ferramentas.

(MP0002_22) CA1.8 Resolvéronse satisfactoriamente os problemas formulados no desenvolvemento da actividade.

(MP0002_12) CA1.8 Introducironse os datos tecnoldxicos no programa de mecanizado asistido por computador (CAM) para que o proceso se desenvolva no menor tempo posible.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_22) CA1.9 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0002_12) CA1.9 Verificouse o programa simulando o mecanizado no computador.

(MP0002_12) CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

(MP0002_12) CA1.11 Gardouse o programa na estrutura de ficheiros xerada.

(MP0002_12) CA1.12 Amosouse actitude responsable e interese pola mellora do proceso.

(MP0002_22) CA2.1 Identificaronse os ciclos fixos e os subprogramas.

(MP0002_12) CA2.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das maquinas en funciéon das caracteristicas do proceso que se vaia realizar.

(MP0002_22) CA2.2 Describironse os modos de operacién do CNC (en baleiro, automatico, editor, periférico, etc.).

(MP0002_12) CA2.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.

(MP0002_22) CA2.3 Comprobouse que as traxectorias das ferramentas non xeren colisiéns coa peza nin cos 6érganos da maquina na simulacion en baleiro.

(MP0002_12) CA2.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

(MP0002_22) CA2.4 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros.

(MP0002_12) CA2.4 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0002_22) CA2.5 Executouse o programa de control numérico.

(MP0002_12) CA2.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0002_22) CA2.6 Verificouse a peza obtida e comprobaronse as suas caracteristicas.

(MP0002_12) CA2.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0002_22) CA2.7 Compensaronse os datos das ferramentas ou das traxectorias corrixindo as desviacidons observadas na verificaciéon da peza.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0002_12) CA2.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0002_22) CA2.8 Aplicaronse as normas requiridas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental.

(MP0002_22) CA2.9 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

Unha vez superada a parte teorica e a parte practica da proba libre, 0 alumno debera de ter a capacidade de poder realizar o programa-maquina para a execucion dunha peza (tanto de torno como de fresadora C.
N.C) en cddigo ISO, conversacional o editor de perfiles, aplicando tddalas funcions de dito cddigo. Asi mesmo, tamén debera de ser capaz de realizar distintas pezas mediante a programacion asistida cos diferentes
controles existentes no Centro.

Interpretar planos.

Debera de ser capaz de lanzar os programas de mecanizado mediante os software de C.N.C existentes no Centro.
Desefio de exercicio practico en sofware 50% (CAD)

Debera de ser capaz de (6 pé de maquina):

Buscar ceros.

Regrar e introducir datos de ferramentas.

Revisar e executar programas.
Mecanizarlo, transferir e simular en maquina 50% (CAM)
Os minimos esixibles para superar a proba seran:

Saber utilizar as funciéns principais de CAD no programa especifico que dispén o centro e posta a punto na maquina de programa CAM.

Para superar a proba o alumno debera alcanzar unha nota minima de cinco puntos, en cada unha das probas.
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4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Consistira na realizacion dunha proba ESCRITA que constara de duas partes.

Unha primeira parte cuestions relacionadas coas maquinas de C.N.C de TORNO e FRESADORA.

Unha segunda parte que consistira en facer as follas de PROCESO de unha peza dada coa programacion de control numérico correspondente, de torno e de fresa.
O tempo aproximado da proba é de TRES Horas

4.b) Segunda parte da proba

Consistira na realizacion de unha proba PRACTICA tanto de TORNO como de FRESADORA, na que o alumno ten que introducir o programa no CONTROL da méaquina correspondente, realizar a comprobacion da
simulacién grafica, comprobar en baleiro que as traxectorias das ferramentas non xeneren colisions, e executar 0 mecanizado correspondente na maquina, comprobando e verificando que as dimensidns da peza
estan dentro de tolerancia.

O material a empregar serd facilitado ao alumno na Aula Taller de C.N.C.

O tempo aproximado da proba practica e de TRES Horas
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Centro educativo
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superior

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico

32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026

Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEO1 Programacion da producion en fabricacion mecanica Ciclos formativos de grao Réxime de proba libre

Médulo profesional e

unidades formativas de menor duracién (*)

Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .

MP/UF semanais anuais anuais

MP0007 Interpretacion gréfica 2025/2026 0 133 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

BENITO FERNANDEZ JARDON,ANDRES CASTANO RAMOS (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision departamento
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Determina a forma e as dimensiéns dos produtos para construir, interpretando a simboloxia representada nos planos de fabricacion.

RAZ2 - Identifica os compofientes dos produtos representados nos planos, determina as tolerancias de forma e dimensiéns, e outras caracteristicas de cada elemento que integra o produto, e analiza e interpreta a informacion
técnica contida nos planos de fabricacié

RAZ3 - Realiza esbozos de utiles e ferramentas para a execucion dos procesos, e define as soluciéns construtivas en cada caso.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Recofiecéronse os sistemas de representacion grafica.

CA1.2 Describironse os formatos de planos empregados en fabricacion mecanica e explicaronse as suas partes: marxes, cadros de rotulaxe, e sinais de centraxe e de orientacion.

CA1.3 Interpretouse o significado das lifias representadas no plano (arestas, eixes, auxiliares, etc.) e a relacion entre elas (espazamento, orde de prioridade, etc.).

CA1.4 Describironse as escalas graficas e as escalas normalizadas empregadas en fabricacion mecanica.

CA1.5 Interpretouse a forma do obxecto representado nas vistas ou nos sistemas de representacion grafica.

CA1.6 Identificaronse as seccidns e os cortes representados nos planos.

CA1.7 Interpretaronse as dimensions do obxecto representado e identificaronse os sistemas de cotas.

CA1.8 Interpretaronse as vistas, as seccions e os detalles dos planos, e determinouse a informacién contida nestes.

CA1.9 Caracterizaronse as formas normalizadas do obxecto representado: roscas, soldaduras, entalladuras, etc.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.10 Identificaronse os termos en idiomas estranxeiros dos elementos normalizados.

CA1.11 Interpretaronse os planos de conxunto e os despezamentos empregados na industria, asi como a designacién dos elementos normalizados na listaxe de pezas.

CA2.1 Identificaronse os elementos normalizados que formen parte do conxunto.

CA2.3 Interpretaronse as tolerancias dimensionais, xeométricas e superficiais de fabricacion dos obxectos representados.

CA2.4 Identificaronse os materiais do obxecto representado.

CA2.5 Identificaronse os tratamentos térmicos e superficiais do obxecto representado.

CA3.1 Seleccionouse o sistema de representacion grafica mais acaido para representar a solucién construtiva.

CA3.2 Prepararonse os instrumentos de representacion e os soportes necesarios para a realizaciéon dos esbozos, tanto de forma manual como empregando ferramentas de CAD.

CAZ3.7 Propuxéronse melloras dos utiles e das ferramentas dispofiibles.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

técnica contida nos planos de fabricacio

RA2 - Identifica os compofientes dos produtos representados nos planos, determina as tolerancias de forma e dimensioéns, e outras caracteristicas de cada elemento que integra o produto, e analiza e interpreta a informacién

RAZ3 - Realiza esbozos de utiles e ferramentas para a execucion dos procesos, e define as solucions construtivas en cada caso.

RA4 - Interpreta esquemas de automatizacion de maquinas e equipamentos, e identifica os elementos representados en planos de instalacions pneumaticas, hidraulicas, eléctricas, programables e non programables.
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2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA2.1 Identificaronse os elementos normalizados que formen parte do conxunto.

CA2.2 Describironse os tipos de axustes en relacion coas tolerancias dimensionais.

CA2.3 Interpretaronse as tolerancias dimensionais, xeométricas e superficiais de fabricacion dos obxectos representados.

CA2.4 Identificaronse os materiais do obxecto representado.

CA2.5 Identificaronse os tratamentos térmicos e superficiais do obxecto representado.

CAZ2.6 Determinaronse os elementos de unioén.

CA2.7 Valorouse a influencia dos datos determinados na calidade do produto final.

CA3.1 Seleccionouse o sistema de representacion grafica mais acaido para representar a solucién construtiva.

CA3.2 Prepararonse os instrumentos de representacion e os soportes necesarios para a realizaciéon dos esbozos, tanto de forma manual como empregando ferramentas de CAD.

CA3.3 Realizouse manualmente o esbozo da solucién construtiva dos Utiles e das ferramentas, segundo as normas de representacion grafica.

CA3.4 Realizaronse representacions graficas da solucién construtiva dos Utiles e das ferramentas segundo as normas de representacion grafica, utilizando programas CAD.

CA3.5 Representouse no esbozo a forma, as dimensiéns (cotas e tolerancias dimensionais, xeométricas e superficiais), os tratamentos, os elementos normalizados e os materiais.

CA3.6 Realizouse un esbozo completo de xeito que permita o desenvolvemento e a construcion dos utiles.

CA4.1 Interpretouse a simboloxia utilizada para representar elementos electrénicos, eléctricos, hidraulicos e pneumaticos.

CA4.2 Relacionaronse os compofientes utilizados en automatizacion cos simbolos do esquema da instalacion.

CA4.3 Identificaronse as referencias comerciais dos compofientes da instalacion e localizaronse os compofientes nos catalogos de provedores ou en programas informaticos especializados.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA4 .4 Identificaronse os valores de funcionamento da instalacion e as suas tolerancias.

CA4.5 Identificaronse as conexiéns e as etiquetas de conexién da instalacion.

CA4.6 Identificaronse os mandos de regulacion do sistema.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

- SISTEMAS DE REPRESENTACION: Cofiecemento da representacién ortogonal (vistas) e da representacion oblicua

(perspectiva isométrica).

- CROQUIZACION E DELINEACION: Demostrar a execucion de croquis de pezas cn vistas, cortes, seccion e cotas, asi como a delineacion
(con instrumentos de debuxo) das mesmas.

- ELEMENTOS NORMALIZADOS: Cofiecemento das caracteristicas dos elementos normalizados (forma, dimensiéns, materiais, etc, asi
como a busca de datos dos devanditos elementos nos manuais.

- TOLERANCIAS E ACABADO SUPERFICIAL: Demostrar o célculo das condicién de axuste dun conxunto (xogo ou apreto) e mailos seus
valores numéricos, asi como a interpretacion e designacion das tolerancias xeométricas e das condicién de acabado superficial das pezas.
- CONXUNTOS E DESPECES: Executar o croquizado € delineado dun conxunto e despece dun mecanismo proposto, coas indicacions e
normas precisas (tolerancias, cotas, rotulacion, acabados, etc.).

- CIRCUITOS: Elaboracion de circuitos eléctricos, pneumaticos e hidraulicos, con todos os seus elementos e simbolos normalizados.

- CAD 2D: Realizacién de pezas, conxuntos e despeces en AutoCad, con todalas suas caracteristicas (tolerancias, cotas, rotulacion,
acabados, efc.).

- CAD 3D: Execucién de modelados e debuxos en 3D en AutoCad.

- PROXECTOS: Realizacion de presentacidns, importacion e exportacion de ficheiros entre distintos programas e creacion de proxectos en PDF.
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4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Proba tedrica escrita.

Preguntas relacionadas co temario-curriculo. Esta parte ten un valor do 35% da nota total.
Puntuase de 0-10, sendo necesario un 5 para facer media coa parte b

Tempo para esta proba 60 minutos

4.b) Segunda parte da proba

Proba préactica.

Esta parte ten un valor do 65% da nota total.

Tempo para esta proba 120 minutos

Constara de obter vistas dunha peza e acotala segundo as normas ISO, realizacién dun traballo con un programa de desefio en 2D e outro traballo con un programa en 3D
Punttase de 0-10, sendo necesario un 5 para facer media coa parte a

A nota final sera en forma de calificacion e decimal. De 0 a 4.99 puntos non se supera a proba e de 5 ata 10 puntos superase
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superior

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico

32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026

Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEO1 Programacion da producion en fabricacion mecanica Ciclos formativos de grao Réxime de proba libre

Médulo profesional e

unidades formativas de menor duracién (*)

Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0160 Definicion de procesos de mecanizado, conformacion e montaxe 2025/2026 0 213 0
MP0160_22 Definicion de procesos de mecanizacion, conformacion e montaxe 2025/2026 0 158 0
MP0160_12 Seleccién dos materiais e os tratamentos térmicos 2025/2026 0 55 0

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

JUAN CARLOS DIZ AFONSO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0160_12) RA1 - Analiza as propiedades dos materiais metalicos e non metalicos utilizados nos procesos de fabricacion mecanica, e determina a maneira en que se modifican estas propiedades.

(MP0160_22) RA1 - Determina procesos de mecanizado por arranque de labra, abrasion, electroerosion e especiais, e analiza e xustifica a secuencia e as variables do proceso.

(MP0160_22) RA2 - Determina procesos de conformacion, e analiza e xustifica a secuencia e as variables do proceso.

(MP0160_12) RA2 - Determina os materiais necesarios para a fabricacion por procesos de mecanizado e conformacion, tendo en conta a relacion entre as suas caracteristicas e as especificacions do produto que se obtefia.

(MP0160_12) RA3 - Analiza o diagrama de equilibrio de aliaxes metalicas binarias, e determina as condicions do proceso en funcién das caracteristicas metalurxicas do produto final.

(MP0160_22) RA3 - Determina procesos de montaxe, e analiza e xustifica a secuencia e as variables do proceso.

(MP0160_12) RA4 - Analiza as transformacions producidas por tratamentos térmicos, termoquimicos e superficiais en relacion coas propiedades mecanicas das pezas.

(MP0160_22) RA4 - Determina os custos de mecanizado, conformacién e montaxe, e analiza os custos das solucioéns de fabricacion.

(MP0160_22) RAS5 - Distrible en planta as maquinas e os equipamentos, tendo en conta a relacién entre a sta disposicion fisica e o proceso de fabricacién.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0160_22) CA1.1 Identificaronse os procedementos de mecanizado que intervefien na fabricacion mecanica.

(MP0160_12) CA1.1 Identificaronse as principais propiedades fisicas dos materiais (densidade, puntos de fusién e calor especifica) en relacion cos procesos de fabricacién mecanica.

(MP0160_22) CA1.2 Determinouse a capacidade da maquina de cada proceso de mecanizado.

(MP0160_12) CA1.2 Identificaronse as principais propiedades quimicas dos materiais (resistencia a corrosion e ao ataque quimico ou electroquimico) en relacién cos procesos de fabricacion mecanica.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0160_22) CA1.3 Especificaronse os calculos necesarios de formas, parametros e puntos de traxectorias de ferramentas para o mecanizado de pezas ou compofientes de mecanismos (roscas, engrenaxes, levas, etc.).

(MP0160_12) CA1.3 Identificaronse as principais propiedades mecanicas dos materiais (dureza, traccion, resiliencia, elasticidade e fatiga) en relaciéon cos procesos de fabricacion.

(MP0160_22) CA1.4 Relacionaronse as caracteristicas dimensionais, de forma, materias primas, estado (recocemento, temperamento, fundicion, etc.) e relativas a cantidade de unidades para fabricar, cos procedementos de
mecanizado, coas maquinas, coas ferramentas e cos utiles

(MP0160_12) CA1.4 Identificaronse as principais propiedades de manufactura e tecnoloxicas dos materiais (maquinabilidade, ductilidade, maleabilidade, temperabilidade, e fundibilidade) en relacién cos procesos de
fabricacion mecanica.

(MP0160_22) CA1.5 Elixironse as ferramentas mais axeitadas aos procesos.

(MP0160_22) CA1.6 Descompuxose o proceso de mecanizado nas fases e nas operaciéns necesarias, e determinaronse en cada unha as dimensions en bruto do material.

(MP0160_22) CA1.7 Especificaronse, para cada fase e para cada operacion de mecanizado, os medios de traballo, as ferramentas e os utiles de medida e comprobacion.

(MP0160_22) CA1.8 Especificaronse os parametros de traballo (velocidade, avance, profundidade de pasada, intensidade de corrente, etc.) que cumpra utilizar en cada operacion.

(MP0160_22) CA1.9 Relacionaronse os parametros de traballo coas caracteristicas dos acabamentos e coa influencia na vida da ferramenta.

(MP0160_22) CA1.10 Calcularonse os tempos de cada operacion e o tempo unitario como factores para a estimacion dos custos de producion.

(MP0160_22) CA1.11 Propuxéronse modificacions no desefio do produto que melloren a sta fabricacion, a sua calidade e o seu custo, sen mingua da sua funcionalidade.

(MP0160_22) CA1.12 Elaborouse e xestionouse a documentacion técnica referente ao proceso de mecanizado.

(MP0160_22) CA1.13 Identificaronse os riscos e as normas de protecciéon ambiental aplicables ao proceso.

(MP0160_22) CA2.1 Identificaronse os procedementos de conformacién que intervefien na fabricacién mecanica.

(MP0160_22) CA2.2 Determinouse a capacidade da maquina de cada proceso de conformacion.

(MP0160_22) CA2.3 Especificaronse os calculos necesarios para a conformacion de diversos tipos de pezas.

(MP0160_22) CA2.4 Relacionaronse as caracteristicas dimensionais, de forma, materias primas, estado (recocemento, temperamento, fundicion, etc.) e relativas a cantidade de unidades para fabricar, cos procedementos de
conformacién, coas maquinas, coas ferramentas e cos util

(MP0160_22) CA2.5 Descompuxose o proceso de conformacion nas fases e nas operaciéns necesarias, e determinaronse en cada unha as dimensions en bruto do material.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0160_12) CA2.7 Identificaronse os riscos inherentes @ manipulacién de materiais e de evacuacion de residuos.

(MP0160_12) CA2.8 Aplicaronse normas de proteccion ambiental na seleccion de materiais.

(MP0160_12) CA3.1 Identificaronse as estruturas cristalinas dos materiais.

(MP0160_12) CA3.2 Identificaronse os factores que inflien nas transformaciéns metalirxicas (compofientes, porcentaxes, tempo e temperatura) e que forman parte dos diagramas de equilibrio.

(MP0160_22) CA3.3 Propuxéronse varios procesos de montaxe, e xustificouse o mais acaido desde o punto de vista da eficiencia.

(MP0160_12) CA3.3 Relacionaronse as aliaxes metalicas coas transformacions que se producen nos procesos de fabricacion mecanica.

(MP0160_22) CA3.4 Identificaronse as etapas, as fases e as operacions de montaxe, e describironse as secuencias de traballo.

(MP0160_12) CA3.4 Determinaronse os constituintes (ferrita, martensita, perlita, etc.) e as stias concentraciéns dunha aliaxe Fe-C, consonte as caracteristicas do produto final e das temperaturas de transformacion.

(MP0160_22) CA3.5 Especificaronse, para cada fase e para cada operacion de montaxe, os medios de traballo, as ferramentas e os utiles de medida e comprobacion.

(MP0160_22) CA3.6 Seleccionouse o medio de transporte e manipulacion tendo en conta as caracteristicas e as cantidades dos produtos para fabricar.

(MP0160_22) CA3.7 Determinaronse as condicions de traballo (temperatura, forza, par de torsion, etc.) de cada operacion.

(MP0160_22) CA3.8 Calcularonse e estimaronse os tempos de cada operacion e do total da montaxe, para a determinacion dos custos de producion.

(MP0160_22) CA3.9 Propuxéronse modificacions no desefio do produto que melloren a sia montaxe, a sua calidade e o seu custo, sen mingua da sua funcionalidade.

(MP0160_22) CA3.10 Elaborouse e xestionouse adecuadamente a documentacion técnica referente ao proceso de montaxe.

(MP0160_22) CA3.11 Identificaronse os riscos e as normas de protecciéon ambiental aplicables ao proceso.

(MP0160_22) CA4.1 Identificaronse os compofientes de custo dos procesos de mecanizado, conformacion e montaxe.

(MP0160_12) CA4.1 Interpretouse a informacién contida nas especificacions do produto para fabricar.

(MP0160_22) CA4.2 Determinouse a velocidade de minimo custo, maximo beneficio ou maxima producién.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0160_12) CA4.2 Clasificaronse os tratamentos (térmicos, termoquimicos e superficiais) en relacion coa sua aplicacion.

(MP0160_22) CA4.3 Comprobaronse as solucidons do mecanizado desde o punto de vista econémico.

(MP0160_12) CA4.3 Relacionaronse as caracteristicas fisicoquimicas e tecnoléxicas dunha peza coas transformaciéns que se producen nos tratamentos.

(MP0160_22) CA4.4 Valorouse a influencia no custo da variacién dos parametros do mecanizado (velocidade de corte, avance, profundidade de pasada, etc.).

(MP0160_12) CA4.4 Interpretaronse os graficos que relacionan as variables nas transformacions en estado sélido.

(MP0160_22) CA4.5 Relacionouse a calidade da ferramenta co custo por produto.

(MP0160_12) CA4.5 Estableceuse a preparacion de superficies tendo en conta o tratamento que se aplique e as caracteristicas do produto final.

(MP0160_22) CA4.6 Compararonse as solucions da conformacion desde o punto de vista econémico.

(MP0160_12) CA4.6 Determinouse o recubrimento mais acaido tendo en conta a aplicaciéon que vaia ter o produto final.

(MP0160_22) CA4.7 Valorouse a influencia no custo da variacién dos parametros da conformacion (velocidade, cadencia, temperatura, etc.).

(MP0160_12) CA4.7 Identificaronse os riscos e as normas de proteccion ambiental aplicables aos tratamentos.

(MP0160_22) CA4.8 Valorouse a influencia do custo de manipulacion, transporte e almacenaxe sobre o prezo final do produto.

(MP0160_22) CA4.9 Compararonse as solucions de montaxe desde o punto de vista econémico.

(MP0160_22) CA4.10 Realizouse o orzamento do proceso.

(MP0160_22) CA5.1 Identificaronse as superficies necesarias para a localizacion das maquinas e os equipamentos.

(MP0160_22) CA5.2 Interpretaronse as etapas e as fases do proceso.

(MP0160_22) CA5.3 Propuxéronse soluciéns para a distribucion dos recursos.

(MP0160_22) CA5.4 Determinaronse os fluxos de materiais mellorando os percorridos.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0160_22) CA5.5 Identificaronse os colos de botella na producién.

(MP0160_22) CA5.6 Aplicaronse as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental na distribucién en planta de maquinas e equipamentos.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0160_12) RA1 - Analiza as propiedades dos materiais metalicos e non metalicos utilizados nos procesos de fabricacion mecanica, e determina a maneira en que se modifican estas propiedades.

(MP0160_22) RA2 - Determina procesos de conformacion, e analiza e xustifica a secuencia e as variables do proceso.

(MP0160_12) RA2 - Determina os materiais necesarios para a fabricacion por procesos de mecanizado e conformacion, tendo en conta a relacion entre as suas caracteristicas e as especificacions do produto que se obtefia.

(MP0160_22) RA3 - Determina procesos de montaxe, e analiza e xustifica a secuencia e as variables do proceso.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0160_12) CA1.5 Relacionaronse entre si propiedades fisicas, quimicas, mecanicas e tecnoldxicas, e determinouse a influencia de unhas sobre os valores das outras.

(MP0160_12) CA2.1 Interpretouse a informacion contida nas especificacions do produto para fabricar.

(MP0160_12) CA2.2 Identificaronse materiais comerciais, as suas formas, as suas dimensions, as suas designaciéns e os seus codigos ou marcas.

(MP0160_12) CA2.3 Analizaronse os materiais e os produtos mecanicos dispoiiibles no mercado e as suas aplicacidons para o seu uso, segundo as especificacions solicitadas.

(MP0160_12) CA2.4 Identificaronse as condiciéns mais favorables de mecanizado e conformacién dos materiais.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0160_12) CA2.5 Seleccionaronse os materiais para cada aplicacion e o estado en que se vaian utilizar.

(MP0160_22) CA2.6 Especificaronse, para cada fase e operacion de conformacion, os medios de traballo, as ferramentas e os Utiles de medida e comprobacion.

(MP0160_12) CA2.6 Identificouse o estado (laminado, forxa, fundicion, recocemento, temperamento, etc.) do material que se deba mecanizar ou conformar.

(MP0160_22) CA2.7 Especificaronse os parametros de traballo (velocidade, avance, temperatura, forza, etc.) que cumpra utilizar en cada operacion.

(MP0160_22) CA2.8 Relacionaronse os parametros de traballo coas caracteristicas dos acabamentos e coa influencia na vida da ferramenta.

(MP0160_22) CA2.9 Calcularonse os tempos de cada operacion e o tempo unitario, como factor para a estimacion dos custos de producion.

(MP0160_22) CA2.10 Propuxéronse modificacions no desefio do produto que melloren a sta fabricacion, a sua calidade e o seu custo, sen mingua da sua funcionalidade.

(MP0160_22) CA2.11 Elaborouse e xestionouse adecuadamente a documentacion técnica referente ao proceso de conformacion.

(MP0160_22) CA2.12 Identificaronse os riscos e as normas de proteccion ambiental aplicables ao proceso.

(MP0160_22) CA3.1 Analizaronse os materiais e os produtos mecanicos dispoiiibles no mercado, considerando as suas propiedades, o seu estado e as suas aplicaciéns, para o seu uso segundo as especificacions
solicitadas.

(MP0160_22) CA3.2 Identificaronse os procedementos de montaxe que intervefien na fabricacion mecanica.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificaciéon

Célculos relativos a fabricacion e montaxe de engranaxes. TEMPOS DE CORTE, E O FUNCIONAMENTO DO TORNO , AMOADORA E RECTIFICADORA
mecanismos e elementos de maquinas. CAlculos necesarios para a stia construcion e usos

Procesos de obtencidn de pezas sen arrinque de labra. Tipos de maquinas. Calculos necesarios para obter pezas por este tipo de procesos

Calculos relativos ao desefio e construccion de mecanismos.
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4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

PROBLEMAS SOBRE O DESENROLO E PROCEDEMENTOS PARA O CALCULO DE RODAS DENTADAS,
Diagrama ferro carbono

Tempos de corte, velocidades de corte,

Exercicios tedrico practicos sobre a obtencion de pezas por os distintos métodos de frabricacion mecanica
Explicacion dos diferentes tipos de maquinas empregados nas industrias de fabricacion mecanica.

Calculo e construccion de mecanismos de maquinas ferramentas.

A puntuacién é decimal. Dende 0 ata 10
Con unha nota por debaixo de 5 considerase a persoa candidata suspensa

4.b) Segunda parte da proba

Preguntas tipo test e curtas que impliquen os RA deste méddulo. Respostar de forma concisa.
A puntuacién é decimal. Dende 0 ata 10
Con unha nota por debaixo de 5 considerase que a persoa candidata non supera este mddulo.

Esta parte pode necesitarse unha calculadora cientifica.
Pode ser necesario realizala na aula virtual do IES 12 12 de Outubro.
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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEO1 Programacion da producion en fabricacion mecanica gﬂg;gtr)rmatlvos de grao Réxime de proba libre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0161 Fabricacion asistida por computador (CAM) 2025/2026 0 70 0
MP0161_12 Tratamento de sélidos e superficies, e programacion CAM 2025/2026 0 30 0
MP0161_22 Preparacion, transmisién de programas, mecanizacién e verificacion 2025/2026 0 40 0

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo MARIA VICTORIA RAMOS MARTINEZ

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

jB|ICIB

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0161_12) RA1 - Modela e modifica a xeometria da peza tendo en conta a interpretacién das especificacions do proceso de mecanizado e aplicando técnicas de CAD.

(MP0161_22) RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos, e elabora a documentacion necesaria.

(MP0161_22) RA2 - Axusta o programa de CAM e comproba que a peza mecanizada e o proceso cumpran as especificacions establecidas.

(MP0161_12) RA2 - Elabora programas de fabricacién asistida por computador tendo en conta a andlise das especificacions do proceso de traballo e aplicando técnicas de CAM.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0161_12) CA1.1 Modelaronse pezas de fabricacion mecanica en 3D.

(MP0161_22) CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das maquinas en funcion das caracteristicas do proceso que se realice.

(MP0161_12) CA1.2 Importouse a xeometria da peza para modificar nun formato de intercambio acaido para o software de CAD que se vaia empregar.

(MP0161_22) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixacion de pezas de acordo coas especificacions da folla de procesos.

(MP0161_12) CA1.3 Identificaronse as superficies para mecanizar especificadas no proceso.

(MP0161_22) CA1.3 Axustaronse as lonxitudes e as medidas das ferramentas conforme a folla de procesos.

(MP0161_12) CA1.4 Realizouse a manipulacién das superficies para asegurar o mecanizado (orientacion, particion e division).

(MP0161_22) CA1.4 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0161_12) CA1.5 Empregaronse as ferramentas de manipulacién de superficies e solidos mais adecuadas para a operacion que se realice.

(MP0161_22) CA1.5 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0161_12) CA1.6 Debuxouse a xeometria auxiliar necesaria para programar as operaciéons CAM.

(MP0161_22) CA1.6 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0161_12) CA1.7 Organizaronse as novas xeometrias xeradas en capas ou niveis de traballo.

(MP0161_22) CA1.7 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0161_12) CA1.8 Xerouse un arquivo informatico que contefia o obxecto modelado nun formato exportable a un software de CAD/CAM.

(MP0161_22) CA1.8 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0161_12) CA2.1 Configurouse o contorno CAM en funcién da maquina que se vaia empregar.

(MP0161_22) CA2.1 Transferiuse o programa CAM a maquina de CNC segundo o procedemento establecido.

(MP0161_12) CA2.2 Situouse correctamente a peza para mecanizar segundo os eixes e os sistemas de referencia.

(MP0161_22) CA2.2 Empregaronse diversos métodos de transmisiéon de programas de CNC.

(MP0161_12) CA2.3 Describironse as estratexias de mecanizado das operacions CAM.

(MP0161_22) CA2.3 Comprobouse que as traxectorias das ferramentas non xeren colisiéons coa peza, cos Utiles de suxeicion nin cos érganos da maquina na simulacién en baleiro.

(MP0161_12) CA2.4 Creouse unha taboa de ferramentas.

(MP0161_22) CA2.4 Axustaronse os parametros de corte e avance as condicions do proceso e da maquina.

(MP0161_12) CA2.5 Introducironse os datos tecnoldxicos das ferramentas.

(MP0161_22) CA2.5 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros detectados.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0161_12) CA2.6 Verificouse o programa simulando o mecanizado no computador.

(MP0161_22) CA2.6 Verificouse a peza e comprobaronse as suas caracteristicas.

(MP0161_12) CA2.7 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

(MP0161_22) CA2.7 Compensaronse os datos das ferramentas ou das traxectorias para corrixir as desviacions observadas na verificacion da peza.

(MP0161_12) CA2.8 Realizouse o posprocesamento do programa CAM para o control numérico que se vaia utilizar.

(MP0161_22) CA2.8 Aplicaronse as normas de prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental requiridas.

(MP0161_12) CA2.9 Gardouse o programa no soporte axeitado.

(MP0161_22) CA2.9 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e calidade.

(MP0161_12) CA2.10 Elaborouse a folla de procesos.

(MP0161_12) CA2.11 Amosouse unha actitude responsable e interese pola mellora do proceso.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0161_12) RA1 - Modela e modifica a xeometria da peza tendo en conta a interpretacion das especificacions do proceso de mecanizado e aplicando técnicas de CAD.

(MP0161_22) RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do mecanizado, para o que analiza a folla de procesos, e elabora a documentacion necesaria.

(MP0161_22) RA2 - Axusta o programa de CAM e comproba que a peza mecanizada e o proceso cumpran as especificacions establecidas.

(MP0161_12) RA2 - Elabora programas de fabricacién asistida por computador tendo en conta a andlise das especificacions do proceso de traballo e aplicando técnicas de CAM.
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2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0161_12) CA1.1 Modelaronse pezas de fabricacion mecanica en 3D.

(MP0161_22) CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das maquinas en funcién das caracteristicas do proceso que se realice.

(MP0161_12) CA1.2 Importouse a xeometria da peza para modificar nun formato de intercambio acaido para o software de CAD que se vaia empregar.

(MP0161_22) CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e o soporte de fixaciéon de pezas de acordo coas especificacions da folla de procesos.

(MP0161_12) CA1.3 Identificaronse as superficies para mecanizar especificadas no proceso.

(MP0161_22) CA1.3 Axustaronse as lonxitudes e as medidas das ferramentas conforme a folla de procesos.

(MP0161_12) CA1.4 Realizouse a manipulacién das superficies para asegurar o mecanizado (orientacion, particion e division).

(MP0161_22) CA1.4 Relacionaronse as necesidades de materiais e recursos en cada etapa.

(MP0161_12) CA1.5 Empregaronse as ferramentas de manipulacién de superficies e solidos mais adecuadas para a operacion que se realice.

(MP0161_22) CA1.5 Establecéronse as medidas de seguridade en cada etapa.

(MP0161_12) CA1.6 Debuxouse a xeometria auxiliar necesaria para programar as operaciéons CAM.

(MP0161_22) CA1.6 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0161_12) CA1.7 Organizaronse as novas xeometrias xeradas en capas ou niveis de traballo.

(MP0161_22) CA1.7 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0161_12) CA1.8 Xerouse un arquivo informatico que contefia o obxecto modelado nun formato exportable a un software de CAD/CAM.

(MP0161_22) CA1.8 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0161_12) CA2.1 Configurouse o contorno CAM en funcién da maquina que se vaia empregar.

(MP0161_22) CA2.1 Transferiuse o programa CAM a maquina de CNC segundo o procedemento establecido.

(MP0161_12) CA2.2 Situouse correctamente a peza para mecanizar segundo os eixes e os sistemas de referencia.

(MP0161_22) CA2.2 Empregaronse diversos métodos de transmisiéon de programas de CNC.

(MP0161_12) CA2.3 Describironse as estratexias de mecanizado das operacions CAM.

(MP0161_22) CA2.3 Comprobouse que as traxectorias das ferramentas non xeren colisiéons coa peza, cos Utiles de suxeicion nin cos érganos da maquina na simulacién en baleiro.

(MP0161_12) CA2.4 Creouse unha taboa de ferramentas.

(MP0161_22) CA2.4 Axustaronse os parametros de corte e avance as condicions do proceso e da maquina.

(MP0161_12) CA2.5 Introducironse os datos tecnoldxicos das ferramentas.

(MP0161_22) CA2.5 Axustouse o programa de control numérico a pé de maquina para eliminar os erros detectados.

(MP0161_12) CA2.6 Verificouse o programa simulando o mecanizado no computador.

(MP0161_22) CA2.6 Verificouse a peza e comprobaronse as suas caracteristicas.

(MP0161_12) CA2.7 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

(MP0161_22) CA2.7 Compensaronse os datos das ferramentas ou das traxectorias para corrixir as desviacions observadas na verificacion da peza.

(MP0161_12) CA2.8 Realizouse o posprocesamento do programa CAM para o control numérico que se vaia utilizar.

(MP0161_22) CA2.8 Aplicaronse as normas de prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental requiridas.

(MP0161_12) CA2.9 Gardouse o programa no soporte axeitado.

(MP0161_22) CA2.9 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e calidade.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0161_12) CA2.10 Elaborouse a folla de procesos.

(MP0161_12) CA2.11 Amosouse unha actitude responsable e interese pola mellora do proceso.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

O alumno debera alcanzar unha nota minima de cinco puntos tanto na nota dos exercicios tedricos como nos practicos.
50% realizar o disefio dunha peza en CAD NX
50% simulado de pieza e mecanizado en CAM NX

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Realizacion do CAD e CAM sobre una peza dada. Programa SIEMENS NX.
O tempo estipulado para a realizacion da proba é de 2 horas.

4.b) Segunda parte da proba

Transferir 0 programa a maquina, posta a punto da maquina e executalo.
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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEO1 Programacion da producion en fabricacion mecanica gﬂg;gtr)rmatlvos de grao Réxime de proba libre
Médulo profesional e unidades formativas de menor duracién (¥)
Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0162 Programacion de sistemas automaticos e fabricacién mecénica 2025/2026 0 160 0
MP0162_23 Programacion de sistemas automaticos 2025/2026 0 40 0
MPO162_33 Prepara_cjén de sistemas automaticos, control e supervision do proceso de 2025/2026 0 40 0
fabricacién
MP0162_13 Andlise de instalacions automatizadas 2025/2026 0 80 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo ALBERTO DACAL ANEL

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0162_33) RA1 - Organiza e pon a punto compofientes dunha instalacion automatizada, para o que selecciona e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0162_13) RA1 - Identifica os compofientes dunha instalacién automatizada de fabricacién mecanica, a partir da analise do seu funcionamento e da localizacién nos sistemas de producion.

(MP0162_23) RA1 - Elabora os programas dos compoiientes dun sistema automatizado, para o que analiza e aplica diversos tipos de programacion.

(MP0162_33) RA2 - Controla e supervisa os sistemas automatizados, para o que analiza o proceso e axusta os parametros das variables do sistema.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0162_23) CA1.1 Describiuse a funcién que deba realizar cada comporiente do sistema no ambito do proceso para automatizar.

(MP0162_13) CA1.1 Describironse as caracteristicas dunha instalacién automatizada de fabricacion (xestién de ferramentas e Utiles, xestién de pezas, fabricacion e verificacion).

(MP0162_33) CA1.1 Identificaronse os dispositivos e os compofientes das maquinas que requiren mantemento de uso (filtros, engraxadores, proteccions, soportes, etc).

(MP0162_23) CA1.2 Detallaronse os movementos e as traxectorias que deban de seguir os elementos que se vaian programar (robots, manipuladores e actuadores).

(MP0162_13) CA1.2 Enumeraronse os elementos dun sistema automatizado en relacion coa sua funcién.

(MP0162_33) CA1.2 Configuraronse os compofientes da instalacion atendendo ao proceso de fabricacion.

(MP0162_23) CA1.3 Describironse os dispositivos de introducion e xestién de datos utilizados na programacion de robots, manipuladores e PLC.

(MP0162_13) CA1.3 Describironse os tipos de robots e manipuladores e indicaronse as suas principais caracteristicas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0162_33) CA1.3 Transferironse os programas de robots, manipuladores e PLC desde o arquivo fonte ao sistema.

(MP0162_23) CA1.4 Elaboraronse os programas para o control dos robots e dos manipuladores.

(MP0162_13) CA1.4 Analizaronse as tecnoloxias de automatizaciéon (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electrénica e mecanica) e valorouse a oportunidade de uso de cada unha.

(MP0162_33) CA1.4 Colocaronse as ferramentas e os Utiles consonte a secuencia programada de operacions.

(MP0162_23) CA1.5 Elaboraronse os programas dos controladores léxicos.

(MP0162_13) CA1.5 Explicaronse as diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacion automatica (célula, sistema de fabricacion flexible e contorno CIM).

(MP0162_33) CA1.5 Realizouse a posta en marcha dos equipamentos aplicando o procedemento establecido no manual.

(MP0162_23) CA1.6 Elaboraronse os programas de xestion do sistema automatizado.

(MP0162_13) CA1.6 Valoraronse as vantaxes e os inconvenientes dos sistemas automatizados fronte a outros sistemas de fabricacion.

(MP0162_33) CA1.6 Seleccionaronse os instrumentos de medicion ou verificaciéon en funciéon da operacion que se realice.

(MP0162_23) CA1.7 Introducironse os datos utilizando a linguaxe especifica.

(MP0162_13) CA1.7 Describiuse o funcionamento e a estrutura das comunicaciéns entre os elementos (sensores e actuadores) e o xestor de informacion.

(MP0162_33) CA1.7 Adoptaronse as medidas de proteccion necesarias para garantir a seguridade persoal e a integridade dos equipamentos.

(MP0162_23) CA1.8 Verificouse o programa realizando a simulacion dos sistemas programables.

(MP0162_13) CA1.8 Desenvolvéronse as actividades con responsabilidade e amosouse compromiso coa profesion.

(MP0162_33) CA1.8 Resolvéronse satisfactoriamente os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

(MP0162_23) CA1.9 Comprobouse na simulacién que as traxectorias cumpran as especificacions.

(MP0162_33) CA1.9 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0162_23) CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

(MP0162_23) CA1.11 Gardouse o programa no soporte axeitado.

(MP0162_23) CA1.12 Resolvéronse os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

(MP0162_23) CA1.13 Propuxéronse actividades de mellora da xestion da producion.

(MP0162_33) CA2.1 Efectuaronse as probas en baleiro necesarias para a comprobacion do funcionamento do sistema.

(MP0162_33) CA2.2 Comprobouse que o proceso cumpra as especificacions de producion descritas.

(MP0162_33) CA2.3 Realizaronse as modificacions nos programas a partir das desviacions comprobadas na verificacion do proceso.

(MP0162_33) CA2.4 Monitorizouse en pantalla o estado do proceso e dos seus compofientes.

(MP0162_33) CA2.5 Propuxéronse melloras no sistema que supofian un aumento do rendemento e/ou da calidade do produto.

(MP0162_33) CA2.6 Aplicaronse as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental requiridas.

(MP0162_33) CA2.7 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0162_33) RA1 - Organiza e pon a punto compofientes dunha instalacion automatizada, para o que selecciona e aplica as técnicas e os procedementos requiridos.

(MP0162_13) RA1 - Identifica os compofientes dunha instalacién automatizada de fabricacién mecanica, a partir da analise do seu funcionamento e da localizacién nos sistemas de producién.

(MP0162_23) RA1 - Elabora os programas dos compoiientes dun sistema automatizado, para o que analiza e aplica diversos tipos de programacion.

(MP0162_33) RA2 - Controla e supervisa os sistemas automatizados, para o que analiza o proceso e axusta os parametros das variables do sistema.
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2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0162_23) CA1.1 Describiuse a funcion que deba realizar cada compofiente do sistema no ambito do proceso para automatizar.

(MP0162_13) CA1.1 Describironse as caracteristicas dunha instalacién automatizada de fabricacion (xestion de ferramentas e Utiles, xestion de pezas, fabricacion e verificacion).

(MP0162_33) CA1.1 Identificaronse os dispositivos e os compofientes das maquinas que requiren mantemento de uso (filtros, engraxadores, proteccions, soportes, etc).

(MP0162_23) CA1.2 Detallaronse os movementos e as traxectorias que deban de seguir os elementos que se vaian programar (robots, manipuladores e actuadores).

(MP0162_13) CA1.2 Enumeraronse os elementos dun sistema automatizado en relacién coa sua funcion.

(MP0162_33) CA1.2 Configuraronse os compoiientes da instalacion atendendo ao proceso de fabricacion.

(MP0162_23) CA1.3 Describironse os dispositivos de introducion e xestion de datos utilizados na programacion de robots, manipuladores e PLC.

(MP0162_13) CA1.3 Describironse os tipos de robots e manipuladores e indicaronse as suas principais caracteristicas.

(MP0162_33) CA1.3 Transferironse os programas de robots, manipuladores e PLC desde o arquivo fonte ao sistema.

(MP0162_23) CA1.4 Elaboraronse os programas para o control dos robots e dos manipuladores.

(MP0162_13) CA1.4 Analizaronse as tecnoloxias de automatizacion (pneumatica, eléctrica, hidraulica, electrénica e mecanica) e valorouse a oportunidade de uso de cada unha.

(MP0162_33) CA1.4 Colocaronse as ferramentas e os Utiles consonte a secuencia programada de operacions.

(MP0162_23) CA1.5 Elaboraronse os programas dos controladores léxicos.

(MP0162_13) CA1.5 Explicaronse as diferenzas de configuracion dos sistemas de fabricacion automatica (célula, sistema de fabricacion flexible e contorno CIM).

(MP0162_33) CA1.5 Realizouse a posta en marcha dos equipamentos aplicando o procedemento establecido no manual.

(MP0162_23) CA1.6 Elaboraronse os programas de xestion do sistema automatizado.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0162_13) CA1.6 Valoraronse as vantaxes e os inconvenientes dos sistemas automatizados fronte a outros sistemas de fabricacion.

(MP0162_33) CA1.6 Seleccionaronse os instrumentos de medicion ou verificaciéon en funciéon da operacion que se realice.

(MP0162_23) CA1.7 Introducironse os datos utilizando a linguaxe especifica.

(MP0162_13) CA1.7 Describiuse o funcionamento e a estrutura das comunicaciéns entre os elementos (sensores e actuadores) e o xestor de informacion.

(MP0162_33) CA1.7 Adoptaronse as medidas de proteccion necesarias para garantir a seguridade persoal e a integridade dos equipamentos.

(MP0162_23) CA1.8 Verificouse o programa realizando a simulacion dos sistemas programables.

(MP0162_13) CA1.8 Desenvolvéronse as actividades con responsabilidade e amosouse compromiso coa profesion.

(MP0162_33) CA1.8 Resolvéronse satisfactoriamente os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

(MP0162_23) CA1.9 Comprobouse na simulacién que as traxectorias cumpran as especificacions.

(MP0162_33) CA1.9 Mantivose a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

(MP0162_23) CA1.10 Corrixironse os erros detectados na simulacion.

(MP0162_23) CA1.11 Gardouse o programa no soporte axeitado.

(MP0162_23) CA1.12 Resolvéronse os problemas presentados no desenvolvemento da actividade.

(MP0162_23) CA1.13 Propuxéronse actividades de mellora da xestion da producion.

(MP0162_33) CA2.1 Efectuaronse as probas en baleiro necesarias para a comprobacion do funcionamento do sistema.

(MP0162_33) CA2.2 Comprobouse que o proceso cumpra as especificacions de producion descritas.

(MP0162_33) CA2.3 Realizaronse as modificacions nos programas a partir das desviacions comprobadas na verificacion do proceso.

(MP0162_33) CA2.4 Monitorizouse en pantalla o estado do proceso e dos seus compofientes.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0162_33) CA2.5 Propuxéronse melloras no sistema que supofian un aumento do rendemento e/ou da calidade do produto.

(MP0162_33) CA2.6 Aplicaronse as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental requiridas.

(MP0162_33) CA2.7 Mantivose unha actitude de respecto polas normas e polos procedementos de seguridade e de calidade.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidn positiva e os criterios de cualificacién

A cualificacion de cada parte da proba sera numérica, entre 1 e 10.

Criterios de cualificacion:

- Cada unha das probas teran unha cualificacién comprendida entre 1 e 10 puntos.

- A entrega fora dos tempos establecidos para a realizacién das probas supon a anulacion completa da proba, o que deriva nunha cualificacion do médulo de 0 puntos.

- O emprego de material non autorizado durante a realizacion das probas supén a anulacién completa da proba, o que deriva nunha cualificacion do médulo de 0 puntos.

- As duas partes fan media aritmética, 50% cada unha das partes, sempre que se cumpran os criterios asociados para poder facer media, entre si para obter a cualificacion final do médulo. O criterio para poder facer
media, establece a necesidade de obter unha nota minima na parte de 5 puntos.

- Sempre que a media das partes (si se cumpren os criterios para facer media) acade unha nota igual ou superior a 5 puntos, considérase superado o modulo.

- Si en algunha das partes non se acada unha nota minima de 5 puntos considérase que non se acadaron as condiciéns para facer media entre partes e polo tanto repercute nun suspenso do médulo.

- Se como resultado da media entre as partes non se acada unha nota igual ou superior a 5 puntos considérase un suspenso no médulo.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Proba tedrica: (méximo 4 horas de duracion).

Resolucion de Problemas, exercicios e cuestions tedricas, circuitos neumaticos, electro-neumaticos, hidraulicos, electrohidraulicos, autématas programables e robética.
Material necesario:

Folios, boligrafo,lapiz e calculadora.
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4.b) Segunda parte da proba

Proba practica: (maximo 4 horas de duracién).

Simulacién, montaxe, funcionamento e mantemento de instalacions automatizadas: circuitos neumaticos, electro-neumaticos, hidraulicos, electrohidraulicos, autématas programables e robética.
Material necesario:

Gafas de seguridade, folios, boligrafo, lapiz e calculadora.
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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

jB|ICIB

superior

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico

32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026

Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEO1 Programacion da producion en fabricacion mecanica Ciclos formativos de grao Réxime de proba libre

Médulo profesional e

unidades formativas de menor duracién (*)

Cadigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0163 Programacion da producion 2025/2026 0 140 0
MP0163_22 Aprovisionamento dos procesos produtivos 2025/2026 0 40 0
MP0163_12 Programacion e control da producion 2025/2026 0 100 0

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

JUAN CARLOS DIZ AFONSO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

jB|ICIB

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0163_12) RA1 - Elabora programas de fabricacion, para o que analiza as capacidades produtivas das instalaciéns, as suas posibles adaptacions e as necesidades de aprovisionamento.

(MP0163_22) RA1 - Determina o plan de aprovisionamento de materias primas e compofientes necesarios, analizando os modelos de aprovisionamento.

(MP0163_12) RA3 - Xestiona a documentacién empregada na programacién da producién, para o que define e aplica un plan de organizacién e procesamento da informacion.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0163_22) CA1.1 Identificaronse as necesidades de materias primas e compofientes para prover.

(MP0163_12) CA1.1 Identificaronse os factores intervenientes na produtividade.

(MP0163_22) CA1.2 Calculouse a cantidade de material e a frecuencia con que se debera dispor del, en relaciéon aos lotes de producion.

(MP0163_12) CA1.2 Describironse as politicas de producion.

(MP0163_22) CA1.3 Determinouse a localizacion e a cantidade das existencias.

(MP0163_12) CA1.3 Determinaronse os obxectivos dos horizontes temporais da planificacion e da programacion da producion.

(MP0163_22) CA1.4 Determinaronse os medios de transporte internos e a ruta que deberan seguir.

(MP0163_12) CA1.4 Determinaronse os sistemas de xestion de inventarios para demanda dependente e independente.

(MP0163_22) CA1.5 Identificaronse as caracteristicas dos transportes externos que afectan ao aprovisionamento.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0163_12) CA1.5 Identificouse a cantidade de pezas para fabricar e o prazo de execucion en funcién dos prazos de entrega.

(MP0163_22) CA1.6 Determinouse o plan de aprovisionamento tendo en conta as existencias e os tempos de entrega dos provedores.

(MP0163_12) CA1.6 Determinouse o tamafio dos lotes de producion.

(MP0163_22) CA1.7 Determinouse o custo total de transporte e do abastecemento.

(MP0163_12) CA1.7 Identificaronse os equipamentos, os Utiles e as instalacions dispofiibles que respondan ao procedemento establecido.

(MP0163_22) CA1.8 Planificaronse metodicamente as tarefas, con prevision das dificultades e do xeito de as superar.

(MP0163_12) CA1.8 Identificouse a ruta que deba seguir o material en proceso.

(MP0163_12) CA1.9 Identificouse a capacidade dos recursos de producion dispofiibles.

(MP0163_12) CA1.10 Analizouse a relacion entre a carga e a capacidade total dos recursos utilizados para eliminar atoamentos e mellorar a producion.

(MP0163_12) CA1.11 Determinouse a producion por unidade de tempo para satisfacer a demanda no prazo previsto.

(MP0163_12) CA1.12 Distribuironse as tarefas en funcién do perfil dos recursos humanos e dos recursos materiais dispofiibles.

(MP0163_12) CA1.13 Reducironse os inventarios de obra en curso e produtos acabados.

(MP0163_12) CA3.2 Utilizaronse programas informaticos de axuda a organizacioén e ao control da producién.

(MP0163_12) CA3.3 Xeraronse documentos de traballo, como follas de ruta, listaxes de materiais, fichas de traballo, control estatistico do proceso, etc.

(MP0163_12) CA3.4 Rexistrouse toda a documentacion nos sistemas de xestion de calidade, xestion ambiental e prevencion de riscos laborais.

(MP0163_12) CA3.5 Organizouse e arquivouse a documentacion técnica consultada e xerada.

(MP0163_12) CA3.6 Planificaronse metodicamente as tarefas, con prevision das dificultades e do xeito de as superar.
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2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0163_12) RA2 - Elabora o plan de mantemento e define os seus parametros de control, tendo en conta a relacion entre os requisitos dos medios e as necesidades da producion.

(MP0163_22) RA2 - Xestiona o almacén tendo en conta a relacion entre as necesidades de almacenaxe (en funcion dos requisitos da producion) e os procesos de almacenaxe, manipulacién e distribucion interna.

(MP0163_12) RA3 - Xestiona a documentacion empregada na programacién da producion, para o que define e aplica un plan de organizacién e procesamento da informacion.

(MP0163_12) RA4 - Controla a producion tendo en conta a relacion entre as técnicas de control e os requisitos de producion.

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0163_22) CA2.1 Identificaronse as accions necesarias para verificar documentalmente que os produtos recibidos se correspondan cos solicitados.

(MP0163_12) CA2.1 Identificouse o tipo de mantemento necesario para cada equipamento e cada instalaciéon do ambito de traballo.

(MP0163_22) CA2.2 Describiuse o proceso de recepcion de materiais.

(MP0163_12) CA2.2 Estableceuse o plan de mantemento con criterios de reducién de interferencias coa producion.

(MP0163_22) CA2.3 Describiuse o método de almacenaxe mais adecuado ao tamafio e as caracteristicas da organizacion.

(MP0163_12) CA2.3 Describironse as actuacidons que cumpriria levar a cabo en caso de fallo da producién por causa da avaria dunha maquina, dunha ferramenta defectuosa, de parametros incorrectos, etc.

(MP0163_22) CA2.4 Definiuse o tipo de embalaxe e de contedores para mellorar o espazo e a manipulacién das mercadorias.

(MP0163_12) CA2.4 Elaborouse un catalogo de repostos considerando os grupos de maquinas, identificando os elementos de substitucién que necesitan un minimo de existencias, cales son intercambiables, etc.

(MP0163_22) CA2.5 Definiuse o sistema 6ptimo de etiquetaxe para facilitar a identificacién do produto.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0163_12) CA2.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados, para controlar o seu cumprimento e asi poder asegurar a trazabilidade dos procesos.

(MP0163_22) CA2.6 Identificaronse os riscos para a seguridade e a saude do persoal e para a proteccién ambiental nas fases de recepcion de materiais, almacenaxe e expedicidon de produto.

(MP0163_12) CA2.6 Distribuironse as tarefas en funcion do perfil dos recursos humanos e materiais dispofiibles.

(MP0163_22) CA2.7 Determinouse a frecuencia e os métodos utilizados para o control do inventario.

(MP0163_12) CA2.7 Planificaronse metodicamente as tarefas, con prevision das dificultades e do xeito de as superar.

(MP0163_12) CA2.8 Utilizaronse programas informaticos de axuda para a xestion do mantemento.

(MP0163_12) CA3.1 Identificaronse os documentos necesarios para programar e controlar a producion.

(MP0163_12) CA4.1 Identificouse o modelo de control da producién mais acaido para o proceso de fabricacion.

(MP0163_12) CA4.2 Identificouse o tamafio dos lotes de fabricacion e os prazos de entrega.

(MP0163_12) CA4.3 Determinouse o método de seguimento da producién que permita mellorar o seu control, asi como o tempo de reaccion, en caso necesario.

(MP0163_12) CA4.4 Caracterizaronse modelos de reprogramacioén para periodos de especial disposicion de recursos ou modificacion da demanda.

(MP0163_12) CA4.5 Describironse estratexias de supervision e control da producion.

(MP0163_12) CA4.6 Recofiecéronse e valoraronse as técnicas de organizacion e xestion na realizacion das tarefas de control da producién.

(MP0163_12) CA4.7 Amosouse interese pola exploracion de solucions técnicas ante problemas que se presenten, e tamén como elemento de mellora do proceso.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

1. Elaboracién de programas de fabricacion, analizando as capacidades productivas. Técnicas estadisticas aplicadas ao control da produccion.
2. Elaboracion do plan de mantemento axeitado a produccion. Elaboracidon de gamas de mantemento para unha maquina do taller de mecanizado. Calculos de fiabilidade en mantemento. Técnicas para a deteccion
de avarias
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3. Xestion da documentacién empregada na programacion da produccion.

4. Control da produccién, escollendo o modelo de control mais axeitado, tamafio de lote, mellora de proceso, etc.

5. Determinacién do plan de aprovisionamentoe compofientes necesarios. Uso de métodos tipo Wilson, efc...

6. Xestion do almacén tendo en conta os seus custes e loxistica en relacién a produccion. Calculo do lote econdmico.
7. Plan Agregado de producion. Calculos necesarios e analise dos resultados que se extraen do plan agregado.

8. Sistemas MRP. Sistemas ERP

9. Costes de alamcanaxe

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Realizarase un examen sobre os contidos tedricos do médulo que tera unha duracidn maxima de 60 minutos e con unha ponderacion do 20% na nota final. A sua cualificacion sera de 0 a 10, sendo necesario un 5
para realizar media coa segunda parte da proba.

Preguntas tipo test e curtas a respostar de forma concisa sobre os RA deste mddulo.

A puntuacion é decimal. Dende 0 ata 10

Con unha nota por debaixo de 5 considerase que persoa candidata non supera a proba.
Pode ser necesario 0 emprego dunha calculadora cientifica.

4.b) Segunda parte da proba

Realizarase un examen sobre os contidos practicos do médulo, podendo ser necesario o emprego de programas informaticos,que tera unha duracién méaxima de 120 minutos e unha ponderacion do 80% na nota
final. A sua cualificacion sera de 0 a 10, sendo necesario un 5 para realizar media coa primeira parte da proba.

Preguntas tipo test e curtas a respostar de forma concisa.
A puntuacion é decimal. Dende 0 ata 10

Con unha nota por debaixo de 5 considerase a persoa candidata non supera os RA deste modulo

As persoas candidatas necesitan unha calculadora con datos estatisticos.
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superior

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEO1 Programacion da producion en fabricacion mecanica Ciclos formativos de grao Réxime de proba libre

Médulo profesional e

unidades formativas de menor duracién (*)

Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0164 Execucion de procesos de fabricacion 2025/2026 0 187 0
MP0164_23 Preparacion, execucion e normas de seguridade en procesos de fabricacion 2025/2026 0 127 0
MP0164_33 Mantemento de maquinas 2025/2026 0 30 0
MP0164_13 Organizacion dos procesos 2025/2026 0 30 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracién

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

ROBERTO CAMBRA MiGUEZ

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0164_13) RA1 - Organiza a execucion dos procesos de fabricacién, para o que interpreta as especificacions do produto e as follas de proceso.

(MP0164_33) RA1 - Realiza o mantemento de primeiro nivel de maquinas, ferramentas e utiles, de acordo coa sua funcionalidade.

(MP0164_23) RA1 - Prepara e pon a punto as maquinas, os equipamentos, os Utiles e as ferramentas que intervefien no proceso de mecanizado e de montaxe, aplicando as técnicas e os procedementos requiridos, de
acordo co produto que se mecanice.

(MP0164_23) RA2 - Opera coas maquinas e cos equipamentos que intervefien no proceso de mecanizado, conformacién e de montaxe, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as
caracteristicas do produto final.

(MP0164_23) RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_23) CA1.1 Describironse as funcions das maquinas e os sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0164_13) CA1.1 Identificaronse materiais e produtos mecanicos.

(MP0164_33) CA1.1 Recofieceuse o plan de mantemento de cada maquina, de cada ferramenta e de cada util.

(MP0164_23) CA1.2 Verificaronse e regularonse os mecanismos, os dispositivos, as presions e os caudais das maquinas.

(MP0164_13) CA1.2 Analizaronse as caracteristicas que afectan ao seu procesamento, tanto dos materiais como dos produtos mecanicos que se vaian empregar na fabricacion.

(MP0164_33) CA1.2 Describironse as operacions de mantemento de usuario de ferramentas, maquinas e equipamentos de fabricacion.

(MP0164_23) CA1.3 Seleccionaronse as ferramentas e os utiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_13) CA1.3 Identificaronse maquinas que intervefien no procesamento dos produtos mecanicos.

(MP0164_33) CA1.3 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

(MP0164_23) CA1.4 Comprobouse a correcta xeometria de corte e as dimensions de referencia das ferramentas.

(MP0164_13) CA1.4 Identificaronse utiles e ferramentas para empregar na fabricacion.

(MP0164_33) CA1.4 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0164_23) CA1.5 Montaronse, alifidaronse e regularonse as ferramentas, os Utiles e os accesorios necesarios.

(MP0164_13) CA1.5 Consultaronse catalogos de ferramentas.

(MP0164_33) CA1.5 Realizouse a listaxe de operacidons de mantemento para que a maquina, a ferramenta ou o Util actuen dentro dos parametros esixidos.

(MP0164_23) CA1.6 Identificaronse e corrixironse posibles erros de montaxe ou de alifiamento, de Utiles e ferramentas.

(MP0164_13) CA1.6 Analizouse o funcionamento de maquinas, equipamentos, ferramentas e Utiles, asi como as condiciéns de traballo de cada técnica no relativo ao produto que se fabrique e aos medios de producion.

(MP0164_33) CA1.6 Realizouse o mantemento conforme o plan establecido.

(MP0164_23) CA1.7 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0164_13) CA1.7 Identificaronse e seleccionaronse as maquinas para empregar en funcion das caracteristicas do produto.

(MP0164_33) CA1.7 Cumprironse as medidas de seguridade e as normas de prevencion de riscos laborais.

(MP0164_23) CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, cumprindo a normativa de seguridade.

(MP0164_13) CA1.8 Elaborouse a folla de procesos.

(MP0164_33) CA1.8 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0164_23) CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias consonte as especificacions do proceso.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_13) CA1.9 Identificouse a secuencia de operacions para realizar nas maquinas, en funcion das especificacions solicitadas e da folla de proceso.

(MP0164_33) CA1.9 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

(MP0164_23) CA1.10 Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase.

(MP0164_13) CA1.10 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixaciéon de pezas.

(MP0164_23) CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

(MP0164_13) CA1.11 Identificaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada fase.

(MP0164_23) CA1.12 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situaciéns problematicas.

(MP0164_13) CA1.12 Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase.

(MP0164_13) CA1.13 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0164_13) CA1.14 Estipularonse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0164_13) CA1.15 Identificaronse e concretaronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0164_23) CA2.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas mediante cada sistema de fabricacion, de acordo coas dimensions, as tolerancias e os acabamentos definidos no plano de fabricacion.

(MP0164_23) CA2.2 Describironse os xeitos caracteristicos de montar elementos de fabricacién mecanica, consonte as condicions establecidas no plano.

(MP0164_23) CA2.3 Describiuse o fenomeno da formacion da labra nos materiais utilizados, asi como os defectos mais comuns no procesamento de chapa, as suas causas e maneira de os resolver.

(MP0164_23) CA2.4 Describiuse o fendmeno de desgaste das ferramentas e indicaronse os tipos e os limites tolerables.

(MP0164_23) CA2.5 Describironse as posibles causas da rotura dunha ferramenta.

(MP0164_23) CA2.6 Describironse as variables para ter en conta na montaxe (axustes, alifiacion, rugosidade, temperatura, presions, pares de aperto, etc.).

(MP0164_23) CA2.7 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso de acordo coas especificacions.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_23) CA2.8 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas, conformadas e montadas.

(MP0164_23) CA2.9 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

(MP0164_23) CA2.10 Relacionaronse os erros mais frecuentes de forma final nas pezas, cos defectos de amarre e de alifiacion.

(MP0164_23) CA2.11 Discerniuse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicions, aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0164_23) CA2.12 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou sobre a ferramenta.

(MP0164_23) CA2.13 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

(MP0164_23) CA2.14 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situaciéns problematicas.

(MP0164_23) CA3.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

(MP0164_23) CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0164_23) CA3.3 Describironse os elementos de seguridade (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que
se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

(MP0164_23) CA3.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0164_23) CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

(MP0164_23) CA3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

(MP0164_23) CA3.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0164_23) CA3.8 Describironse os medios de vixilancia mais habituais de afluentes e efluentes nos procesos de producién e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

(MP0164_23) CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion persoal, colectiva e ambiental.
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2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0164_13) RA1 - Organiza a execucion dos procesos de fabricacion, para o que interpreta as especificacions do produto e as follas de proceso.

(MP0164_33) RA1 - Realiza o mantemento de primeiro nivel de maquinas, ferramentas e utiles, de acordo coa sua funcionalidade.

(MP0164_23) RA1 - Prepara e pon a punto as maquinas, os equipamentos, os Utiles e as ferramentas que intervefien no proceso de mecanizado e de montaxe, aplicando as técnicas e os procedementos requiridos, de
acordo co produto que se mecanice.

(MP0164_23) RA2 - Opera coas maquinas e cos equipamentos que intervefien no proceso de mecanizado, conformacién e de montaxe, tendo en conta a relacién entre o seu funcionamento, as condiciéns do proceso e as
caracteristicas do produto final.

(MP0164_23) RA3 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, identificando os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para os previr.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_23) CA1.1 Describironse as funcions das maquinas e os sistemas de fabricacion, asi como os utiles e os accesorios.

(MP0164_13) CA1.1 Identificaronse materiais e produtos mecanicos.

(MP0164_33) CA1.1 Recofieceuse o plan de mantemento de cada maquina, de cada ferramenta e de cada util.

(MP0164_23) CA1.2 Verificaronse e regularonse os mecanismos, os dispositivos, as presions e os caudais das maquinas.

(MP0164_13) CA1.2 Analizaronse as caracteristicas que afectan ao seu procesamento, tanto dos materiais como dos produtos mecanicos que se vaian empregar na fabricacion.

(MP0164_33) CA1.2 Describironse as operacions de mantemento de usuario de ferramentas, maquinas e equipamentos de fabricacion.

(MP0164_23) CA1.3 Seleccionaronse as ferramentas e os Utiles en funcion das caracteristicas de cada operacion.

(MP0164_13) CA1.3 Identificaronse maquinas que intervefien no procesamento dos produtos mecanicos.

(MP0164_33) CA1.3 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_23) CA1.4 Comprobouse a correcta xeometria de corte e as dimensions de referencia das ferramentas.

(MP0164_13) CA1.4 Identificaronse utiles e ferramentas para empregar na fabricacion.

(MP0164_33) CA1.4 Realizaronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

(MP0164_23) CA1.5 Montaronse, alifidaronse e regularonse as ferramentas, os Utiles e os accesorios necesarios.

(MP0164_13) CA1.5 Consultaronse catalogos de ferramentas.

(MP0164_33) CA1.5 Realizouse a listaxe de operacions de mantemento para que a maquina, a ferramenta ou o util actien dentro dos parametros esixidos.

(MP0164_23) CA1.6 Identificaronse e corrixironse posibles erros de montaxe ou de alifiamento, de Utiles e ferramentas.

(MP0164_13) CA1.6 Analizouse o funcionamento de maquinas, equipamentos, ferramentas e Utiles, asi como as condiciéns de traballo de cada técnica no relativo ao produto que se fabrique e aos medios de producion.

(MP0164_33) CA1.6 Realizouse o mantemento conforme o plan establecido.

(MP0164_23) CA1.7 Introducironse na maquina os parametros do proceso de mecanizado.

(MP0164_13) CA1.7 Identificaronse e seleccionaronse as maquinas para empregar en funcion das caracteristicas do produto.

(MP0164_33) CA1.7 Cumprironse as medidas de seguridade e as normas de prevencion de riscos laborais.

(MP0164_23) CA1.8 Montouse a peza sobre os Utiles, centrouse e alifiouse coa precision esixida, cumprindo a normativa de seguridade.

(MP0164_13) CA1.8 Elaborouse a folla de procesos.

(MP0164_33) CA1.8 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

(MP0164_23) CA1.9 Realizouse correctamente a toma de referencias consonte as especificacions do proceso.

(MP0164_13) CA1.9 Identificouse a secuencia de operacions para realizar nas maquinas, en funcion das especificacions solicitadas e da folla de proceso.

(MP0164_33) CA1.9 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_23) CA1.10 Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase.

(MP0164_13) CA1.10 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixaciéon de pezas.

(MP0164_23) CA1.11 Mantivose a area de traballo co grao axeitado de orde e limpeza.

(MP0164_13) CA1.11 Identificaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada fase.

(MP0164_23) CA1.12 Actuouse metodicamente, con rapidez e seguridade en situaciéns problematicas.

(MP0164_13) CA1.12 Establecéronse as medidas de seguridade en cada fase.

(MP0164_13) CA1.13 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

(MP0164_13) CA1.14 Estipularonse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

(MP0164_13) CA1.15 Identificaronse e concretaronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

(MP0164_23) CA2.1 Describironse os xeitos caracteristicos de obter formas mediante cada sistema de fabricacion, de acordo coas dimensions, as tolerancias e os acabamentos definidos no plano de fabricacion.

(MP0164_23) CA2.2 Describironse os xeitos caracteristicos de montar elementos de fabricacién mecanica, consonte as condicions establecidas no plano.

(MP0164_23) CA2.3 Describiuse o fendmeno da formacion da labra nos materiais utilizados, asi como os defectos mais comins no procesamento de chapa, as suas causas e maneira de os resolver.

(MP0164_23) CA2.4 Describiuse o fendmeno de desgaste das ferramentas e indicaronse os tipos e os limites tolerables.

(MP0164_23) CA2.5 Describironse as posibles causas da rotura dunha ferramenta.

(MP0164_23) CA2.6 Describironse as variables para ter en conta na montaxe (axustes, alifiacion, rugosidade, temperatura, presions, pares de aperto, etc.).

(MP0164_23) CA2.7 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso de acordo coas especificacions.

(MP0164_23) CA2.8 Comprobaronse as caracteristicas das pezas mecanizadas, conformadas e montadas.

(MP0164_23) CA2.9 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0164_23) CA2.10 Relacionaronse os erros mais frecuentes de forma final nas pezas, cos defectos de amarre e de alifiacion.

(MP0164_23) CA2.11 Discerniuse se as deficiencias se deben as ferramentas, as condicions, aos parametros de corte, &s maquinas ou ao material.

(MP0164_23) CA2.12 Corrixironse as desviacions do proceso actuando sobre a maquina ou sobre a ferramenta.

(MP0164_23) CA3.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon de materiais, ferramentas, utiles, maquinas e medios de transporte.

(MP0164_23) CA3.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos.

(MP0164_23) CA3.3 Describironse os elementos de seguridade (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que
se deben empregar nas operacions do proceso de fabricac

(MP0164_23) CA3.4 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas e equipamentos coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0164_23) CA3.5 Determinaronse os elementos de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions do proceso de fabricacion.

(MP0164_23) CA3.6 Aplicouse a normativa de seguridade utilizando os sistemas de seguridade e de proteccion persoal.

(MP0164_23) CA3.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

(MP0164_23) CA3.8 Describironse os medios de vixilancia mais habituais de afluentes e efluentes nos procesos de producién e depuracion na industria de fabricacién mecanica.

(MP0164_23) CA3.9 Xustificouse a importancia das medidas de proteccion persoal, colectiva e ambiental.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Todos los criterios de evaluacion recogidos en esta programacion son minimos exigibles.

CRITERIOS DE CUALIFICACION.
Establécense como criterios de cualificacidn os seguintes:

1)Primeira parte da Proba:;
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Sera unha proba con exercicos teorico-practicos.

Teréa caracter eliminatorio.

Callificacién de cero a dez puntos

Para a sua superacion as persoas candidatas deberan obter unha puntuacién igual ou superior a cinco puntos.

2)Segunda parte da Proba:

Sera unha proba practica no taller, na cal habera que fabricar unha peza utilizando as distintas maquinas do taller.
Tamén ten caracter eliminatorio.

Callificacién de cero a dez puntos

Para a sta superacion as persoas candidatas deberan obter unha puntuacién igual ou superior a cinco puntos

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

-Proba tedrica escrita, onde se demostraran os conceptos e os calculos necesarios para a realizacidn de traballos no taller asi como o cofiecemento das ferramentas e a sta correcta utilizacion. Abordaranse os
conceptos técnicos de mecanizado, mantemento, seguridade, tratamento de residuos, realizacion de follas de procesos e calculos de taller. O tempo de realizacion sera de ddas horas e media.
-Material que hai que traer: portaminas de 0,5 mm; goma de borrar, boligrafo azul e calculadora.

4.b) Segunda parte da proba

-Proba practica que consistira nun conxunto de pezas mecanizadas no taller. As pezas poderan ser mecanizadas mediante torno, fresadora, trade, esmeril e ferramenta manual (limado, roscado). Valoraranse as
propias pezas fabricadas mais o proceso de fabricacion no referente a execucién e manexo das maquinas-ferramenta e ferramenta manual. O tempo de realizacién podera ser de ata 5 horas.

-Material que hai que traer:
De escritura; portaminas de 0,5 mm; goma de borrar; boligrafo azul.
Pé de Rei de apreciacion minima de 0,05 mm.

-10-
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Equipo de Proteccién Persoal:
* Lentes de seguridade.

* Zapatos/botas de seguridade.
* Funda de traballo

-11 -
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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

ANEXO Il

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

jB|ICIB

superior

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico
32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026
Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEO1 Programacion da producion en fabricacion mecanica Ciclos formativos de grao Réxime de proba libre

Médulo profesional e

unidades formativas de menor duracién (*)

Cadigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0165 Xestion da calidade, prevencidn de riscos laborais e proteccién ambiental 2025/2026 0 105 0
MP0165_33 Proteccion ambiental e xestion de residuos industriais 2025/2026 0 30 0
MP0165_23 Riscos laborais 2025/2026 0 30 0
MP0165_13 Xestion da calidade 2025/2026 0 45 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracién

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

BENITO FERNANDEZ JARDON,ANDRES CASTANO RAMOS (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0165_23) RA1 - Define actuacions para facilitar a implantacion e o mantemento dos sistemas da prevencion de riscos laborais, e interpreta os seus conceptos e os seus factores basicos.

(MP0165_13) RA1 - Define actuacions para facilitar a implantacién e o mantemento dos sistemas de aseguramento da calidade, e interpreta os seus conceptos e factores basicos.

(MP0165_33) RA1 - Define actuacions para facilitar a implantacién e o mantemento dos sistemas de xestion ambiental, e interpreta os seus conceptos e os seus factores basicos.

(MP0165_13) RA2 - Define actuacions para facilitar a posta en practica e o mantemento dos modelos de excelencia empresarial, e interpreta os seus conceptos e os seus factores basicos.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0165_33) CA1.1 Identificouse o ordenamento xuridico autonémico, estatal e da Unién Europea en materia de ambiental.

(MP0165_13) CA1.1 Identificaronse os fundamentos e os principios dos sistemas de aseguramento da calidade.

(MP0165_23) CA1.1 Identificaronse os fundamentos e os principios dos sistemas de prevencion de riscos laborais.

(MP0165_33) CA1.2 Identificaronse os fundamentos e os principios dos sistemas de xestion ambiental.

(MP0165_13) CA1.2 Identificaronse os elementos da infraestrutura da calidade: entidades de normalizacién, certificacion e acreditacion, laboratorios de ensaio, laboratorios de calibraxe, e entidades auditoras e de inspeccion.

(MP0165_23) CA1.2 Identificaronse os requisitos establecidos nos sistemas de xestién de prevencion de riscos laborais.

(MP0165_33) CA1.3 Identificaronse os requisitos legais establecidos nos sistemas de xestion ambiental.

(MP0165_13) CA1.3 Identificaronse os requisitos legais establecidos nos sistemas de xestién da calidade.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0165_23) CA1.3 Describironse os elementos dun plan de emerxencia no ambito da empresa.

(MP0165_33) CA1.4 Describironse os requisitos e o procedemento que se deben incluir nunha auditoria interna.

(MP0165_13) CA1.4 Describironse os requisitos e o procedemento que se deben incluir nunha auditoria interna de calidade.

(MP0165_23) CA1.4 Explicouse mediante diagramas e organigramas a estrutura funcional da prevencién de riscos laborais nunha empresa tipo.

(MP0165_33) CA1.5 Describiuse o soporte documental e os requisitos que deben conter os documentos para a analise do funcionamento dos sistemas de xestién ambiental.

(MP0165_13) CA1.5 Describiuse o soporte documental e os requisitos minimos que deben conter os documentos para a analise do funcionamento dos sistemas de xestion da calidade.

(MP0165_23) CA1.5 Describironse os requisitos e o procedemento que se deben incluir nunha auditoria interna de prevencion de riscos laborais.

(MP0165_33) CA1.6 Interpretouse o contido das normas que regulan a protecciéon ambiental.

(MP0165_13) CA1.6 Interpretouse o contido das normas que regulan o aseguramento da calidade.

(MP0165_23) CA1.6 Describiuse o soporte documental e os requisitos minimos que debe conter o sistema documental da prevencién de riscos laborais.

(MP0165_33) CA1.7 Elaboraronse procedementos para o control da documentacion dun sistema de xestion ambiental.

(MP0165_13) CA1.7 Controlouse a documentacion dun sistema de aseguramento da calidade.

(MP0165_23) CA1.7 Controlouse a documentacion dun sistema de xestion de prevencion de riscos laborais.

(MP0165_33) CA1.8 Describironse as técnicas de promocion da reducién de contaminantes.

(MP0165_13) CA1.8 Describiuse o procedemento estandar de actuacion nunha empresa para a certificacion nun sistema de calidade.

(MP0165_23) CA1.8 Clasificaronse os sistemas de proteccion colectiva en relacién cos perigos de que protexen.

(MP0165_33) CA1.9 Describiuse o programa de control e reducién de contaminantes.

(MP0165_23) CA1.9 Clasificaronse os equipamentos de proteccion individual en relacion cos perigos de que protexen.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0165_33) CA1.10 Establecéronse pautas de compromiso ético cos valores de conservacion e defensa do patrimonio ambiental e cultural da sociedade.

(MP0165_23) CA1.10 Clasificaronse os sistemas de sinalizacion de seguridade en relacion cos perigos de que advirten.

(MP0165_23) CA1.11 Describironse as operacions de mantemento, conservacion e reposicion dos equipamentos de proteccion individual.

(MP0165_13) CA2.1 Identificaronse os conceptos e as finalidades dun sistema de calidade total.

(MP0165_13) CA2.2 Describiuse a estrutura organizativa do modelo EFQM, e identificaronse as slas vantaxes e os seus inconvenientes.

(MP0165_13) CA2.4 Describironse os requisitos e o procedemento que se deben incluir nunha avaliacién do modelo.

(MP0165_13) CA2.5 Describironse metodoloxias e ferramentas de xestioén da calidade (os cinco eses , xestion de competencias, xestion de procesos, etc.).

(MP0165_13) CA2.6 Describironse as técnicas avanzadas para a xestion da calidade (QFD, AMFE, Poka-Yoke, etc.).

(MP0165_13) CA2.8 Definironse os principais indicadores dun sistema de calidade nas industrias de fabricacién mecanica.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0165_23) RA1 - Define actuacions para facilitar a implantacion e o mantemento dos sistemas da prevencion de riscos laborais, e interpreta os seus conceptos e os seus factores basicos.

(MP0165_33) RA2 - Recofiece os principais focos contaminantes que se poden xerar na actividade das empresas de fabricacién mecanica, e describe os efectos dos axentes contaminantes sobre o medio.

(MP0165_13) RA2 - Define actuacions para facilitar a posta en practica e o mantemento dos modelos de excelencia empresarial, e interpreta os seus conceptos e os seus factores basicos.
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2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0165_23) CA1.12 Describiuse o xeito de uso dos equipamentos de proteccion individual.

(MP0165_23) CA1.13 Identificaronse as técnicas e os medios de proteccién contra incendios.

(MP0165_23) CA1.14 Identificaronse as técnicas para a mobilizacion, o traslado e a almacenaxe de materiais.

(MP0165_23) CA1.15 Describironse as técnicas de promocioén da prevencion de riscos laborais.

(MP0165_23) CA1.16 Avaliaronse os riscos dun medio de producion segundo a norma.

(MP0165_23) CA1.17 Relacionaronse os factores de risco coas técnicas preventivas de actuacion.

(MP0165_33) CA2.1 Representouse mediante diagramas o proceso produtivo dunha empresa tipo de fabricacion mecanica.

(MP0165_33) CA2.2 Identificaronse os principais axentes contaminantes atendendo a sua orixe, asi como os efectos que producen sobre os medios receptores.

(MP0165_33) CA2.3 Elaborouse o inventario dos aspectos ambientais xerados na actividade industrial.

(MP0165_13) CA2.3 Detectaronse as diferenzas entre o modelo de EFQM e outros modelos de excelencia empresarial.

(MP0165_33) CA2.4 Clasificaronse os focos en funcién da sua orixe e propuxéronse medidas correctoras.

(MP0165_33) CA2.5 Identificaronse os limites legais aplicables.

(MP0165_33) CA2.6 Identificaronse as técnicas de mostraxe incluidas na lexislacién ou nas normas de uso para cada tipo de contaminante.

(MP0165_33) CA2.7 Identificaronse as principais técnicas analiticas utilizadas, consonte a lexislacion e as normas internacionais.

(MP0165_13) CA2.7 Relacionaronse as metodoloxias e as ferramentas de xestion da calidade co seu campo de aplicacion.

(MP0165_33) CA2.8 Explicouse o procedemento de recollida de datos mais idéneo para os aspectos ambientais asociados & actividade ou ao produto.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0165_33) CA2.9 Aplicaronse programas informaticos para o tratamento dos datos e realizaronse célculos estatisticos.

(MP0165_13) CA2.9 Seleccionaronse as areas de actuacion en funcion dos obxectivos de mellora indicados.

(MP0165_13) CA2.10 Relacionaronse os obxectivos de mellora caracterizados polos seus indicadores coas metodoloxias ou as ferramentas da calidade susceptibles de aplicacion.

(MP0165_13) CA2.11 Planificouse a aplicacion da ferramenta ou do modelo.

(MP0165_13) CA2.12 Elaboraronse os documentos necesarios para a implantacion e o seguimento dun sistema de xestion da calidade.

(MP0165_13) CA2.13 Describiuse o procedemento estandar de actuacion nunha empresa para a obtencion do recofiecemento da excelencia empresarial.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificaciéon

1.- XESTION DA CALIDADE

- Cofecer as xeralidades e a historia dos sistemas de calidade

- Cofecer os sistemas de xestion de calidade nas empresas

- Cofecer a documentacion dun sistema de calidade

- Cofecer o proceso do aseguramento da calidade

- Cofecer a realizacion de controles de sistemas de calidade

- Cofiecer 0 modelo 5S e mailo modelos da Calidade Total

- Conecer o sistema da mellora continua

- Cofiecer e empregar as ferramentas basicas e as técnicas avanzadas da xestion da calidade: Ferramentas estatisticas e control de procesos

2.- PREVENCION DE RISCOS LABORAIS

- Cofiecer os principais aspectos da prevencion e xestion de riscos laborais
- Coriecer os plans de emerxencia no ambito das empresas € maila estructura de prevencion
- Cofiecer os principais aspectos das auditorias de riscos, os documentos e requisitos minimos
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- Cofiecer os sitemas de proteccion contra incendios e mailos sistemas de almacenaxe e transporte.
- Empregar as avaliaciéns de riscos para o control dos postos de traballo.

3.- PROTECCION AMBIENTAL E XESTION DE RESIDUOS INDUSTRIAIS

- Cofiecer as normas, os fundamentos e principios da xestiéon ambiental

- Cofiecer os documentos e soportes da xestion ambiental

- Cofecer as técnicas de reduccion de contaminantes e os métodos de defensa do patrimonio.

- Cofecer os focos contaminantes e as medidas correctoras a aplicar.

- Cofecer os sistemas de recollida de datos dos productos contaminantes e mailo funcionamento das empresas xestoras.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Proba tedrica escrita.

Preguntas relacionadas co temario-curriculo. Esta parte ten un valor do 55% da nota total.
Punttase de 0-10, sendo necesario un 5 para facer media coa parte b

Tempo para esta proba 60 minutos

4.b) Segunda parte da proba

Proba practica.

Esta parte ten un valor do 45% da nota total.

Tempo para esta proba 120 minutos

Constara da realizacion, a man ou en ordenador, da taboa de toma de datos dun proceso, diagramas de frecuencia, obtecion das medias, medianas, recorridos e desviacions tipicas.,calcular os limites e determinar
a capacidade do proceso e outras ferramentas da Calidade

Punttase de 0-10, sendo necesario un 5 para facer media coa parte a

A nota final sera en forma de calificacion e decimal. De 0 a 4.99 puntos non se supera a proba e de 5 ata 10 puntos superase
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0166_12) RA1 - Determina pautas de control, tendo en conta a relacion entre as caracteristicas dimensionais, xeométricas e superficiais das pezas, os procesos de fabricacion, a frecuencia da medicion e os instrumentos
de medida.

(MP0166_22) RA1 - Planifica o control das caracteristicas e das propiedades do produto fabricado, tendo en conta a relacion entre os equipamentos e as maquinas de ensaios destrutivos e non destrutivos, e as
caracteristicas que se midan ou que se verifiquen.

(MP0166_12) RA2 - Calibra instrumentos de medicion e describe os procedementos de correccién dos seus erros sistematicos.

(MP0166_12) RA3 - Determina o aseguramento da calidade do produto e da estabilidade do proceso calculando datos estatisticos de control do produto e do proceso.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0166_12) CA1.1 Interpretaronse os simbolos graficos representados nos planos de control ou fabricacion relativos as dimensiéns e as tolerancias xeométricas, para seleccionar o instrumento e o proceso de verificacion
ou medicion.

(MP0166_22) CA1.1 Relacionaronse os esforzos que poden sufrir os materiais coas suas principais propiedades mecanicas.

(MP0166_12) CA1.2 Describironse os instrumentos e os dispositivos de control utilizados na fabricacion mecanica.

(MP0166_22) CA1.2 Describironse os ensaios destrutivos.

(MP0166_12) CA1.3 Describironse as técnicas metroloxicas empregadas no control dimensional, xeométrico e superficial.

(MP0166_22) CA1.3 Describironse os ensaios non destrutivos.

(MP0166_12) CA1.4 Identificaronse os erros de medida e as sUas causas (instrumentos de medida, ambiente e persoal operador).

(MP0166_22) CA1.4 Relacionaronse os ensaios destrutivos e non destrutivos coas caracteristicas que controlan.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0166_12) CA1.5 Explicouse a propagacion de erros en medidas por comparacion.

(MP0166_22) CA1.5 Describironse os instrumentos e as maquinas que se empregan nos ensaios destrutivos e non destrutivos, asi como o procedemento empregado.

(MP0166_12) CA1.6 Determinaronse os instrumentos e a técnica de control en funcion dos parametros que cumpra verificar.

(MP0166_22) CA1.6 Explicaronse os erros mais caracteristicos dos equipamentos e das maquinas que se empregan nos ensaios, asi como o xeito de os corrixir.

(MP0166_12) CA1.7 Aplicaronse técnicas e procedementos de medicion de parametros dimensionais, xeométricos e superficiais.

(MP0166_22) CA1.7 Describironse as caracteristicas das probetas necesarias para a execucion dos ensaios.

(MP0166_12) CA1.8 Planificaronse metodicamente as tarefas, con prevision das dificultades e do xeito de as superar.

(MP0166_12) CA2.1 Explicaronse os conceptos de calibraxe e trazabilidade.

(MP0166_12) CA2.2 Identificaronse as pautas de calibraxe das normas aplicables.

(MP0166_12) CA2.3 Describironse os elementos dun plan de calibraxe.

(MP0166_12) CA2.4 Describironse os procedementos de calibraxe.

(MP0166_12) CA2.5 Calculouse a incerteza de instrumentos de medicion.

(MP0166_12) CA2.7 Valorouse a tarefa como parte esencial do proceso de medicion e verificacion.

(MP0166_12) CA3.1 Describironse as técnicas empregadas no control estatistico do proceso.

(MP0166_12) CA3.2 Describiuse o fundamento e o campo de aplicaciéon dos graficos de control por atributos e variables.
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2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0166_22) RA1 - Planifica o control das caracteristicas e das propiedades do produto fabricado, tendo en conta a relacién entre os equipamentos e as maquinas de ensaios destrutivos e non destrutivos, e as
caracteristicas que se midan ou que se verifiquen.

(MP0166_12) RA2 - Calibra instrumentos de medicion e describe os procedementos de correccién dos seus erros sistematicos.

(MP0166_12) RA3 - Determina o aseguramento da calidade do produto e da estabilidade do proceso calculando datos estatisticos de control do produto e do proceso.

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0166_22) CA1.8 Prepararonse e acondicionaronse os materiais e as probetas necesarias para a execucion dos ensaios.

(MP0166_22) CA1.9 Executaronse ensaios destrutivos e non destrutivos aplicando as normas e/ou os procedementos adecuados.

(MP0166_22) CA1.10 Interpretaronse os resultados obtidos e rexistraronse nos documentos de calidade.

(MP0166_22) CA1.11 Expresaronse os resultados dos ensaios coa tolerancia adecuada a precision requirida.

(MP0166_22) CA1.12 Relacionaronse os defectos das pezas coas suas causas.

(MP0166_22) CA1.13 Describironse e aplicaronse as normas de seguridade para a realizacion de ensaios.

(MP0166_22) CA1.14 Planificaronse metodicamente as tarefas, con prevision das dificultades e do xeito de as superar.

(MP0166_12) CA2.6 Axustaronse instrumentos e equipamentos de medicion, verificacién e control, aplicando procedementos ou a norma de calibraxe.

(MP0166_12) CA3.2 Describiuse o fundamento e o campo de aplicacién dos graficos de control por atributos e variables.

(MP0166_12) CA3.3 Confeccionaronse os graficos de control do proceso utilizando a informacién subministrada polas mediciéns efectuadas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0166_12) CA3.4 Interpretaronse os graficos de control identificando nos graficos as incidencias, as tendencias e os puntos fora de control, etc.

(MP0166_12) CA3.5 Calculouse a capacidade do proceso a partir dos datos rexistrados nos graficos de control.

(MP0166_12) CA3.6 Determinaronse as porcentaxes de pezas fora de especificacions, a partir do estudo de capacidade do proceso.

(MP0166_12) CA3.7 Utilizaronse programas informaticos de axuda para o control estatistico de procesos.

(MP0166_12) CA3.8 Valoraronse as achegas do intercambio comunicativo.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

- Describir os ensaios destrutivos.

- Describir os ensaios non destrutivos.

- Relacionar os ensaios destrutivos e non destrutivos coas caracteristicas que controlan.

- Describir os instrumentos e as maquinas que se empregan nos ensaios destrutivos e non destrutivos, asi como o procedemento empregado.
- Preparar e acondicionar os materiais € as probetas necesarias para a execucion dos ensaios.

- Executar ensaios destrutivos e non destrutivos aplicando as normas e/ou os procedementos adecuados.

- Interpretar os resultados obtidos e rexistrar os documentos de calidade.

- Expresar os resultados dos ensaios coa tolerancia adecuada a precision requirida.

- Relacionar os defectos das pezas coas stas causas.

- Interpretar os simbolos graficos representados nos planos de control ou fabricacion relativos as dimensidns e as tolerancias xeométricas, para seleccionar o instrumento e o proceso de verificacion ou medicién.
- Describir os instrumentos e os dispositivos de control utilizados na fabricacién mecanica.

- Describir as técnicas metroloxicas empregadas no control dimensional, xeométrico e superficial.

- [dentificar os erros de medida e as sUas causas (instrumentos de medida, ambiente e persoal operador).

- Explicar a propagacion de erros en medidas por comparacion.

- Determinar os instrumentos e a técnica de control en funcién dos parametros que cumpra verificar.

- Aplicar técnicas e procedementos de medicion de parametros dimensionais, xeométricos e superficiais.

- Explicaros conceptos de calibraxe e trazabilidade.
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- Describir os elementos dun plan de calibraxe.

- Describir os procedementos de calibraxe.

- Calcular a incerteza de instrumentos de medicidn.

- Axustar instrumentos e equipamentos de medicion, verificacion e control, aplicando procedementos ou a norma de calibraxe.
- Valorar a tarefa como parte esencial do proceso de medicion e verificacion.

- Describir as técnicas empregadas no control estatistico do proceso.

- Describir o fundamento e o campo de aplicacion dos gréaficos de control por atributos e variables.

- Confeccionar os graficos de control do proceso utilizando a informacion subministrada polas medicions efectuadas.

- Interpretar os graficos de control identificando nos gréaficos as incidencias, as tendencias e os puntos féra de control, etc.
- Calculara capacidade do proceso a partir dos datos rexistrados nos gréficos de control.

- Valorar as achegas do intercambio comunicativo.

- Relacionar os esforzos que poden sufrir os materiais coas stas principais propiedades mecanicas.

- Describir e aplicar as normas de seguridade para a realizacion de ensaios.

- Planificar metodicamente as tarefas, con prevision das dificultades e do xeito de as superar.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

PROBA TEORICA:
- Proba escrita con cuestions relacionadas cos contidos do médulo. Constara de dez preguntas que se calificaran de cero a dez puntos, sendo a nota da proba a media aritmética das mesmas.

4.b) Segunda parte da proba

PROBA PRACTICA:

- Realizacién de unha proba practica con problemas relacionados cos contidos do médulo. Constara de tres partes:
1.- Célculo de unha tolerancia dimensional (condicién de axuste dun caso proposto), con gréfico incluido.

2.- Realizacion de unha taboa de toma de datos, diagramas de frecuencias, medias, recorridos, desviacions, etc.
3.- Realizacion dos célculos de un ensaio de dureza, traccion ou resiliencia proposto.
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- A callificacién da proba sera a media aritmética das tres partes, que seran calificadas de cero a dez puntos.
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MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

1. Identificacién da programacién

Centro educativo

jB|ICIB

superior

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico

32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026

Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEO1 Programacion da producion en fabricacion mecanica Ciclos formativos de grao Réxime de proba libre

Médulo profesional e

unidades formativas de menor duracién (*)

Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0168 Formacion e orientacion laboral 2025/2026 0 107 0
MPO168_22 Equipos de traballo, dereito do traballo e da seguridade social, e procura de 2025/2026 0 62 0
emprego
MP0168_12 Prevencion de riscos laborais 2025/2026 0 45 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

MARIA ISABEL MACEIRAS FORMOSEL,PEDRO CONDE MARTINEZ (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0168_22) RA1 - Participa responsablemente en equipos de traballo eficientes que contribdan & consecucion dos obxectivos da organizacion.

(MP0168_12) RA1 - Recofiece os dereitos e as obrigas das persoas traballadoras e empresarias relacionados coa seguridade e a saude laboral.

(MP0168_22) RA2 - Identifica os dereitos e as obrigas que se derivan das relaciéns laborais, e recofiéceos en diferentes situaciéns de traballo.

(MP0168_12) RA2 - Avalia as situacions de risco derivadas da sua actividade profesional analizando as condicidns de traballo e os factores de risco mais habituais do sector da fabricacién mecanica.

(MP0168_12) RA3 - Participa na elaboracion dun plan de prevencion de riscos e identifica as responsabilidades de todos os axentes implicados.

(MP0168_22) RA3 - Determina a accién protectora do sistema da Seguridade Social ante as continxencias cubertas, e identifica as clases de prestacions.

(MP0168_22) RA4 - Planifica o seu itinerario profesional seleccionando alternativas de formacién e oportunidades de emprego ao longo da vida.

(MP0168_12) RA4 - Determina as medidas de prevencion e protecciéon no contorno laboral da titulacion de técnico superior en programacién da producién en fabricacion mecanica.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0168_22) CA1.1 Identificaronse os equipos de traballo en situacions de traballo relacionadas co perfil de técnico superior en programacion da producion en fabricacion mecanica. e valoraronse as suas vantaxes sobre o
traballo individual.

(MP0168_12) CA1.1 Relacionaronse as condicions laborais coa saude da persoa traballadora.

(MP0168_22) CA1.2 Determinaronse as caracteristicas do equipo de traballo eficaz fronte as dos equipos ineficaces.

(MP0168_12) CA1.2 Distinguironse os principios da accion preventiva que garanten o dereito a seguridade e a saude das persoas traballadoras.

(MP0168_22) CA1.3 Adoptaronse responsablemente os papeis asignados para a eficiencia e a eficacia do equipo de traballo.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0168_12) CA1.3 Apreciouse a importancia da informacion e da formacion como medio para a eliminacion ou a reducién dos riscos laborais.

(MP0168_22) CA1.4 Empregaronse axeitadamente as técnicas de comunicacion no equipo de traballo para recibir e transmitir instrucions e coordinar as tarefas.

(MP0168_12) CA1.4 Comprendéronse as actuacions axeitadas ante situacions de emerxencia e risco laboral grave e inminente.

(MP0168_22) CA1.5 Determinaronse procedementos para a resolucion dos conflitos identificados no seo do equipo de traballo.

(MP0168_12) CA1.5 Valoraronse as medidas de proteccion especificas de persoas traballadoras sensibles a determinados riscos, asi como as de proteccion da maternidade e a lactacién, e de menores.

(MP0168_22) CA1.6 Aceptaronse de forma responsable as decisiéons adoptadas no seo do equipo de traballo.

(MP0168_12) CA1.6 Analizaronse os dereitos a vixilancia e proteccion da sadde no sector da fabricacion mecanica.

(MP0168_22) CA1.7 Analizaronse os obxectivos alcanzados polo equipo de traballo en relacién cos obxectivos establecidos, e coa participacion responsable e activa dos seus membros.

(MP0168_12) CA1.7 Asumiuse a necesidade de cumprir as obrigas das persoas traballadoras en materia de prevencioén de riscos laborais.

(MP0168_22) CA2.1 Identificaronse o ambito de aplicacién, as fontes e os principios de aplicacion do dereito do traballo.

(MP0168_12) CA2.1 Determinaronse as condicions de traballo con significacion para a prevencion nos contornos de traballo relacionados co perfil profesional de técnico superior en programacion da producién en fabricacion
mecanica.

(MP0168_22) CA2.2 Distinguironse os principais organismos que intervefien nas relaciéns laborais.

(MP0168_12) CA2.2 Clasificaronse os factores de risco na actividade e os danos derivados deles.

(MP0168_22) CA2.3 Identificaronse os elementos esenciais dun contrato de traballo.

(MP0168_12) CA2.3 Clasificaronse e describironse os tipos de danos profesionais, con especial referencia a accidentes de traballo e doenzas profesionais, relacionados co perfil profesional de técnico superior en
programacion da producién en fabricacién mecanica.

(MP0168_22) CA2.4 Analizaronse as principais modalidades de contratacién e identificaronse as medidas de fomento da contratacion para determinados colectivos.

(MP0168_12) CA2.4 Identificaronse as situacidns de risco mas habituais nos contornos de traballo das persoas coa titulacion de técnico superior en programacion da producién en fabricacion mecanica.

(MP0168_22) CA2.5 Valoraronse os dereitos e as obrigas que se recollen na normativa laboral.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0168_22) CA2.6 Determinaronse as condicidns de traballo pactadas no convenio colectivo aplicable ou, en ausencia deste, as condiciéns habituais no sector profesional relacionado co titulo de técnico superior en
programacion da producién en fabricacién mecanica.

(MP0168_22) CA2.7 Valoraronse as medidas establecidas pola lexislacion para a conciliacion da vida laboral e familiar, e para a igualdade efectiva entre homes e mulleres.

(MP0168_22) CA2.8 Analizouse o recibo de salarios e identificaronse os principais elementos que o integran.

(MP0168_22) CA2.9 Identificaronse as causas e os efectos da modificacién, a suspension e a extincion da relacién laboral.

(MP0168_22) CA2.10 Identificaronse os 6rganos de representacion das persoas traballadoras na empresa.

(MP0168_22) CA2.11 Analizaronse os conflitos colectivos na empresa e os procedementos de solucion.

(MP0168_22) CA2.12 Identificaronse as caracteristicas definitorias dos novos contornos de organizacién do traballo.

(MP0168_22) CA3.1 Valorouse o papel da Seguridade Social como piar esencial do estado social e para a mellora da calidade de vida da cidadania.

(MP0168_12) CA3.1 Valorouse a importancia dos habitos preventivos en todos os ambitos e en todas as actividades da empresa.

(MP0168_22) CA3.2 Delimitouse o funcionamento e a estrutura do sistema da Seguridade Social.

(MP0168_12) CA3.2 Clasificaronse os xeitos de organizacién da prevencion na empresa en funcién dos criterios establecidos na normativa sobre prevencion de riscos laborais.

(MP0168_12) CA3.3 Determinaronse os xeitos de representacion das persoas traballadoras na empresa en materia de prevencioén de riscos.

(MP0168_22) CA3.4 Determinaronse as principais prestacions contributivas da Seguridade Social, os seus requisitos e a stia duracion, e realizouse o calculo da sua contia nalgins supostos practicos.

(MP0168_12) CA3.4 Identificaronse os organismos publicos relacionados coa prevencion de riscos laborais.

(MP0168_22) CA3.5 Determinaronse as posibles situacions legais de desemprego en supostos practicos sinxelos, e realizouse o calculo da duracion e da contia dunha prestacion por desemprego de nivel contributivo basico.

(MP0168_12) CA3.5 Valorouse a importancia da existencia dun plan preventivo na empresa que inclia a secuencia de actuacions para realizar en caso de emerxencia.

(MP0168_12) CA3.6 Estableceuse o ambito dunha prevencion integrada nas actividades da empresa, e determinaronse as responsabilidades e as funciéns de cadaquén.

(MP0168_12) CA3.7 Definiuse o contido do plan de prevencion nun centro de traballo relacionado co sector profesional da titulacion de técnico superior en programacion da producién en fabricacién mecanica.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0168_22) CA4.1 Valoraronse as propias aspiracions, motivacions, actitudes e capacidades que permitan a toma de decisions profesionais.

(MP0168_12) CA4.1 Definironse as técnicas e as medidas de prevencién e de proteccion que se deben aplicar para evitar ou diminuir os factores de risco, ou para reducir as stias consecuencias no caso de materializarse.

(MP0168_22) CA4.2 Tomouse conciencia da importancia da formaciéon permanente como factor clave para a empregabilidade e a adaptacién as esixencias do proceso produtivo.

(MP0168_12) CA4.2 Analizouse o significado e o alcance da sinalizacion de seguridade de diversos tipos.

(MP0168_22) CA4.3 Valoraronse as oportunidades de formacion e emprego noutros estados da Unién Europea.

(MP0168_12) CA4.3 Seleccionaronse os equipamentos de proteccion individual (EPI) axeitados as situaciéns de risco atopadas.

(MP0168_22) CA4.4 Valorouse o principio de non-discriminacion e de igualdade de oportunidades no acceso ao emprego e nas condiciéns de traballo.

(MP0168_12) CA4.4 Analizaronse os protocolos de actuacion en caso de emerxencia.

(MP0168_22) CA4.5 Desefaronse os itinerarios formativos profesionais relacionados co perfil profesional de técnico superior en programacién da producién en fabricacion mecanica.

(MP0168_12) CA4.5 Identificaronse as técnicas de clasificacion de persoas feridas en caso de emerxencia, onde existan vitimas de diversa gravidade.

(MP0168_22) CA4.6 Determinaronse as competencias e as capacidades requiridas para a actividade profesional relacionada co perfil do titulo, e seleccionouse a formacién precisa para as mellorar e permitir unha axeitada
insercioén laboral.

(MP0168_12) CA4.6 Identificaronse as técnicas basicas de primeiros auxilios que se deben aplicar no lugar do accidente ante danos de diversos tipos, asi como a composicién e o uso da caixa de urxencias.

(MP0168_22) CA4.7 Identificaronse as principais fontes de emprego e de insercién laboral para as persoas coa titulacion de técnico superior en programacion da producién en fabricacion mecanica.

(MP0168_22) CA4.8 Empregaronse adecuadamente as técnicas e os instrumentos de procura de emprego.

(MP0168_22) CA4.9 Previronse as alternativas de autoemprego nos sectores profesionais relacionados co titulo.
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2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0168_22) RA2 - Identifica os dereitos e as obrigas que se derivan das relaciéns laborais, e recofiéceos en diferentes situacions de traballo.

(MP0168_12) RA2 - Avalia as situacions de risco derivadas da sua actividade profesional analizando as condiciéns de traballo e os factores de risco mais habituais do sector da fabricacién mecanica.

(MP0168_12) RA3 - Participa na elaboracion dun plan de prevencién de riscos e identifica as responsabilidades de todos os axentes implicados.

(MP0168_22) RA3 - Determina a accion protectora do sistema da Seguridade Social ante as continxencias cubertas, e identifica as clases de prestacions.

(MP0168_22) RA4 - Planifica o seu itinerario profesional seleccionando alternativas de formacién e oportunidades de emprego ao longo da vida.

(MP0168_12) RA4 - Determina as medidas de prevencion e proteccidon no contorno laboral da titulacion de técnico superior en programacion da producién en fabricacién mecanica.

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0168_12) CA2.5 Levouse a cabo a avaliacion de riscos nun contorno de traballo, real ou simulado, relacionado co sector de actividade do titulo.

(MP0168_22) CA2.8 Analizouse o recibo de salarios e identificaronse os principais elementos que o integran.

(MP0168_22) CA2.9 Identificaronse as causas e os efectos da modificacién, a suspension e a extincion da relacién laboral.

(MP0168_12) CA3.2 Clasificaronse os xeitos de organizacion da prevencion na empresa en funcién dos criterios establecidos na normativa sobre prevencion de riscos laborais.

(MP0168_22) CA3.3 Identificaronse, nun suposto sinxelo, as bases de cotizacién dunha persoa traballadora e as cotas correspondentes a ela e 4 empresa.

(MP0168_12) CA3.3 Determinaronse os xeitos de representacion das persoas traballadoras na empresa en materia de prevencién de riscos.

(MP0168_22) CA3.4 Determinaronse as principais prestacions contributivas da Seguridade Social, os seus requisitos e a sta duracion, e realizouse o calculo da sua contia nalgins supostos practicos.

(MP0168_22) CA3.5 Determinaronse as posibles situacions legais de desemprego en supostos practicos sinxelos, e realizouse o calculo da duracion e da contia dunha prestacion por desemprego de nivel contributivo basico.

-6-



CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E BI |C | B
FORMACION PROFESIONAL ANEXO 1l

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0168_12) CA3.8 Proxectouse un plan de emerxencia e evacuacion para nunha pequena ou mediana empresa do sector de actividade do titulo.

(MP0168_12) CA4.1 Definironse as técnicas e as medidas de prevencién e de proteccion que se deben aplicar para evitar ou diminuir os factores de risco, ou para reducir as stias consecuencias no caso de materializarse.

(MP0168_12) CA4.2 Analizouse o significado e o alcance da sinalizacion de seguridade de diversos tipos.

(MP0168_12) CA4.3 Seleccionaronse os equipamentos de proteccion individual (EPI) axeitados as situaciéns de risco atopadas.

(MP0168_12) CA4.4 Analizaronse os protocolos de actuacion en caso de emerxencia.

(MP0168_22) CA4.5 Desefaronse os itinerarios formativos profesionais relacionados co perfil profesional de técnico superior en programacién da producion en fabricacion mecanica.

(MP0168_12) CA4.5 Identificaronse as técnicas de clasificacion de persoas feridas en caso de emerxencia, onde existan vitimas de diversa gravidade.

(MP0168_12) CA4.6 Identificaronse as técnicas basicas de primeiros auxilios que se deben aplicar no lugar do accidente ante danos de diversos tipos, asi como a composicién e o uso da caixa de urxencias.

(MP0168_22) CA4.8 Empregaronse adecuadamente as técnicas e os instrumentos de procura de emprego.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificaciéon

O alumno demostrara no desenvolvemento das duas partes da proba que supera positivamente cada un dos criterios de avaliacion previstos na presente programacion. Valorarase a exactitude e concrecion na
resposta, a sua fundamentacion legal e o seu razoamento.

Tanto na parte tedrica coma na parte practica habera varias preguntas que permitan demostrar que 0 alumno consigue os resultados de aprendizaxe deste médulo. Cada pregunta sera cualificada numericamente de
0-10, admitindo dous decimais. Sera necesario obter unha puntuacion minima de 5 en cada unha delas para superar 0 médulo. A nota final de cada proba sera a media obtida entre a puntuacién de todas as
preguntas que a conformaban e sera emitida de 0-10, sen decimais.
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4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

A proba consistira nun maximo de 25 preguntas teoricas sobre os diversos contidos abordados neste modulo profesional.
Dispora de duas horas para 0 seu desenvolvemento.
O alumnos traeran boligrafo azul ou negro.

4.b) Segunda parte da proba

A proba consistira na resolucién de varios supostos practicos relacionados cos criterios de avaliacion sinalados.
Dispora de duas horas para o seu desenvolvemento.
O alumno traera boligrafo azul ou negro e calculadora (non se admite o mobil para facer os calculos).
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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

jB|ICIB

superior

Codigo Centro Concello A|’10 :
académico

32009116 IES 12 de Outubro Ourense 2025/2026

Ciclo formativo
Cédigo -
da familia Familia profesional . Cistlr d? Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CSFMEO1 Programacion da producion en fabricacion mecanica Ciclos formativos de grao Réxime de proba libre

Médulo profesional e

unidades formativas de menor duracién (*)

Cadigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .

MP/UF semanais anuais anuais

MP0169 Empresa e iniciativa emprendedora 2025/2026 0 53 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

MARIA ISABEL MACEIRAS FORMOSEL,PEDRO CONDE MARTINEZ (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Desenvolve o seu espirito emprendedor identificando as capacidades asociadas a el e definindo ideas emprendedoras caracterizadas pola innovacion e a creatividade.

RAZ2 - Decide a oportunidade de creacion dunha pequena empresa para o desenvolvemento da idea emprendedora, tras a analise da relacién entre a empresa e o contorno, do proceso produtivo, da organizacién dos
recursos humanos e dos valores culturais e éticos.

RA3 - Selecciona a forma xuridica tendo en conta as implicacions legais asociadas e o proceso para a sUa constituciéon e posta en marcha.

RA4 - Realiza actividades de xestion administrativa e financeira basica dunha pequena ou mediana empresa, identifica as principais obrigas contables e fiscais, e formaliza a documentacion.

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Identificouse o concepto de innovacion e a sua relaciéon co progreso da sociedade e o aumento no benestar dos individuos.

CA1.2 Analizouse o concepto de cultura emprendedora e a sua importancia como dinamizador do mercado laboral e fonte de benestar social.

CA1.3 Valorouse a importancia da iniciativa individual, a creatividade, a formacién, a responsabilidade e a colaboracién como requisitos indispensables para ter éxito na actividade emprendedora.

CA1.4 Analizaronse as caracteristicas das actividades emprendedoras no sector da fabricacion mecanica.

CA1.5 Valorouse o concepto de risco como elemento inevitable de toda actividade emprendedora.

CA1.6 Valoraronse ideas emprendedoras caracterizadas pola innovacion, pola creatividade e pola sua factibilidade.

CA1.8 Analizouse a estrutura dun proxecto empresarial e valorouse a sia importancia como paso previo a creacion dunha pequena empresa.

CA2.1 Valorouse a importancia das pequenas e medianas empresas no tecido empresarial galego.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA2.2 Analizouse o impacto ambiental da actividade empresarial e a necesidade de introducir criterios de sustentabilidade nos principios de actuacién das empresas.

CA2.3 Identificaronse os principais compofientes do contorno xeral que rodea a empresa e, en especial, nos aspectos tecnoléxico, econémico, social, ambiental, demografico e cultural.

CA2.4 Apreciouse a influencia na actividade empresarial das relaciéns coa clientela, con provedores, coas administracions publicas, coas entidades financeiras e coa competencia como principais integrantes do contorno
especifico.

CA2.5 Determinaronse os elementos do contorno xeral e especifico dunha pequena ou mediana empresa de fabricacidon mecanica en funcién da sua posible localizacion.

CA2.6 Analizouse o fenédmeno da responsabilidade social das empresas e a stia importancia como un elemento da estratexia empresarial.

CA2.7 Valorouse a importancia do balance social dunha empresa relacionada coa fabricacién mecanica e describironse os principais custos sociais en que incorren estas empresas, asi como os beneficios sociais que
producen.

CAZ2.8 Identificaronse, en empresas de fabricaciéon mecanica, practicas que incorporen valores éticos e sociais.

CA2.9 Definironse os obxectivos empresariais incorporando valores éticos e sociais.

CA2.10 Analizaronse os conceptos de cultura empresarial, e de comunicacion e imaxe corporativas, asi como a sua relaciéon cos obxectivos empresariais.

CAZ2.11 Describironse as actividades e os procesos basicos que se realizan nunha empresa de fabricacién mecanica, e delimitaronse as relacions de coordinacién e dependencia dentro do sistema empresarial.

CA3.1 Analizouse o concepto de persoa empresaria, asi como os requisitos que compren para desenvolver a actividade empresarial.

CA3.2 Analizaronse as formas xuridicas da empresa e determinandose as vantaxes e as desvantaxes de cada unha en relaciéon coa sua idea de negocio.

CA3.3 Valorouse a importancia das empresas de economia social no sector da fabricacion mecanica.

CA3.4 Especificouse o grao de responsabilidade legal das persoas propietarias da empresa en funcion da forma xuridica elixida.

CA3.5 Diferenciouse o tratamento fiscal establecido para cada forma xuridica de empresa.

CA3.6 Identificaronse os tramites esixidos pola lexislacion para a constitucion dunha pequena ou mediana empresa en funcién da sua forma xuridica.

CA3.7 Identificaronse as vias de asesoramento e xestion administrativa externas a hora de pér en marcha unha pequena ou mediana empresa.

CA3.8 Analizaronse as axudas e subvenciéns para a creacion e posta en marcha de empresas de fabricacién mecanica tendo en conta a sta localizacion.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA4.1 Analizaronse os conceptos basicos de contabilidade, asi como as técnicas de rexistro da informacién contable: activo, pasivo, patrimonio neto, ingresos, gastos e contas anuais.

CA4.2 Describironse as técnicas basicas de analise da informacion contable, en especial no referente ao equilibrio da estrutura financeira e a solvencia, a liquidez e a rendibilidade da empresa.

CA4.3 Definironse as obrigas fiscais (declaracion censual, IAE, liquidaciéns trimestrais, resumes anuais, etc.) dunha pequena e dunha mediana empresa relacionadas coa fabricacion mecanica, e diferenciaronse os tipos de
impostos no calendario fiscal (liquidacién

CA4.4 Formalizouse con correccién, mediante procesos informaticos, a documentacion basica de caracter comercial e contable (notas de pedido, albaras, facturas, recibos, cheques, obrigas de pagamento e letras de cambio)
para unha pequena e unha mediana empresa d

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Desenvolve o seu espirito emprendedor identificando as capacidades asociadas a el e definindo ideas emprendedoras caracterizadas pola innovacion e a creatividade.

RAZ2 - Decide a oportunidade de creacion dunha pequena empresa para o desenvolvemento da idea emprendedora, tras a analise da relaciéon entre a empresa e o contorno, do proceso produtivo, da organizacion dos
recursos humanos e dos valores culturais e éticos.

RA3 - Selecciona a forma xuridica tendo en conta as implicacions legais asociadas e o proceso para a sua constituciéon e posta en marcha.

RA4 - Realiza actividades de xestion administrativa e financeira basica dunha pequena ou mediana empresa, identifica as principais obrigas contables e fiscais, e formaliza a documentacion.

2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Identificouse o concepto de innovacion e a sua relacion co progreso da sociedade e o aumento no benestar dos individuos.

CA1.7 Decidiuse a partir das ideas emprendedoras unha determinada idea de negocio do ambito da fabricacion mecanica, que ha servir de punto de partida para a elaboracién do proxecto empresarial.

CA1.8 Analizouse a estrutura dun proxecto empresarial e valorouse a sia importancia como paso previo a creacion dunha pequena empresa.

CAZ2.3 Identificaronse os principais compofientes do contorno xeral que rodea a empresa e, en especial, nos aspectos tecnoléxico, econémico, social, ambiental, demografico e cultural.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA2.4 Apreciouse a influencia na actividade empresarial das relaciéns coa clientela, con provedores, coas administracions publicas, coas entidades financeiras e coa competencia como principais integrantes do contorno
especifico.

CA2.5 Determinaronse os elementos do contorno xeral e especifico dunha pequena ou mediana empresa de fabricacidén mecanica en funcién da sua posible localizacion.

CA2.12 Elaborouse un plan de empresa que inclia a idea de negocio, a localizacion, a organizacion do proceso produtivo e dos recursos necesarios, a responsabilidade social e o plan de marketing.

CA3.7 Identificaronse as vias de asesoramento e xestion administrativa externas a hora de pér en marcha unha pequena ou mediana empresa.

CA3.8 Analizaronse as axudas e subvenciéns para a creacion e posta en marcha de empresas de fabricacién mecanica tendo en conta a sta localizacion.

CAZ3.9 Incluiuse no plan de empresa informacion relativa a eleccion da forma xuridica, os tramites administrativos, as axudas e as subvencions.

CA4.5 Elaborouse o plan financeiro e analizouse a viabilidade econémica e financeira do proxecto empresarial.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificaciéon

A avaliacién positiva do modulo esixira a presentacion dun plan de empresa que contefia os elementos que se enumeran no apartado seguinte, e completarase cunha proba escrita que constara de casos practicos
sinxelos e preguntas cortas.

A nota final vira determinada nun 50% pola puntuacion obtida na proba escrita realizada e nun 50% pola valoracion do plan de empresa.
Debera obterse unha puntuacion de 5 tanto na proba escrita como no plan de empresa para superar 0 médulo.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Esta primeira parte da proba consistira nunha proba escrita que constara de preguntas cortas e supostos practicos (incluindo operacions de calculo e cumprimentacion de documentos) relativos aos contidos que se
indican a continuacion:

- Innovacion e desenvolvemento econdmico. Principais caracteristicas da innovacion na actividade da imaxe persoal (materiais, tecnoloxia, organizacion da producion, etc.).

- |deas emprendedoras: fontes de ideas, maduracion e avaliacion destas.

- A empresa como sistema: concepto, funcions e clasificacions.
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- Analise do contorno xeral dunha pequena ou mediana empresa de imaxe persoal: aspectos tecnoloxico, econémico, social, ambiental, demografico e cultural.

- Analise do contorno especifico dunha pequena ou mediana empresa de imaxe persoal: clientes, provedores, administracions publicas, entidades financeiras e competencia.
- Localizacién da empresa.

- A persoa empresaria. Requisitos para o exercicio da actividade empresarial.

- A empresa como sistema.

- Estructura organizativa dunha empresa

- Responsabilidade social e balance social.

- A ética empresarial.

- Cultura empresarial, € comunicacion e imaxe corporativas.

- Actividades e procesos basicos na empresa. Organizacion dos recursos dispofiibles. Externalizacién de actividades da empresa.

- Descricion dos elementos e estratexias do plan de producion e do plan de marketing.

- Formas xuridicas das empresas.

- Proceso administrativo de constitucion e posta en marcha dunha empresa.

- Concepto e nocidns basicas de contabilidade: activo, pasivo, patrimonio neto, ingresos, gastos e contas anuais.

- Andlise da informacién contable: equilibrio da estrutura financeira e ratios financeiras de solvencia, liquidez e rendibilidade da empresa.

- Obrigas fiscais dunha pequena e dunha mediana empresa.

- Ciclo de xestion administrativa nunha empresa: documentos administrativos(pedido, albara, factura) e documentos de pagamento(cheque, letra de cambio, pagaré e recibo).

Esta proba tera unha duracion maxima de 2 horas. Sera necesario traer boligrafo azul ou negro e calculadora, ao non estar permitido e emprego do teléfono mébil para a realizacion de calculos.

4.b) Segunda parte da proba

A segunda parte constara na exposicion dun plan de empresa que debe ser entregado & profesora para a sta cualificacion.
O plan de empresa contara cos seguintes apartados:

- Introducién ou resumo executivo.

- Plan de producién e plan de marketing.

- Organizacion do persoal.

- Eleccién da forma xuridica, tramites administrativos.

- Axudas e subvenciéns para a creacion dunha empresa de imaxe persoal.

- Andlise das necesidades de investimento e das fontes de financiamento da empresa.

- Plan financeiro: estudo da viabilidade econémica e financeira.
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A exposicion tera unha duracién maxima de 20 minutos. Pédense empregar medios audiovisuais para apoiar esa presentacion. Ao seu remate, a profesora podera facer preguntas, durante un maximo de 10 minutos,
relativas aos apartados do plan asi como &s seguintes cuestions:

- Importancia e utilidade da realizacién dun plan de empresa.

- Vias de asesoramento para a elaboracién dun proxecto empresarial e para a posta en marcha da empresa.




